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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoaAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpoYMTaTh MHCTPYKLIUM B ;AHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CnyxuBaHueM 1
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS CIRCULAR SAW
PCA20, PCA28, PCA32
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PCA20 PCA28
Motor type Brushless Brushed
Rated voltage (V DC) 20 20
No-load speed (min™) 0-5200 4500
Blade diameter (mm) 185 165
Bore size (mm) 25.4 20
Number of teeth 40 24
Maximum Cutting Height
_(QBT) 0-60 0-55
4 0% om
-34°
Base plate dimensions (mm) 170x300 130x255
Dusteptactonporiner gy i
Soft start +
Work light + +
Laser +

PCA32
Brushless
20

5200

165

20

24

0-58.5
0-45
0-35
131x277
35/40

+

Noise emission values determined according to EN 62841-2-5:

Sound pressure level (dB(A))

Measured sound power level L,,=78

(dB(A))

Uncertainty K (dB(A))
Guaranteed sound power
level (dB(A))

L,4=91.47
L,n=80 Lin=99.47
K=3 K=3
Lin=83 Lin=102

=743
Lyx=85.3
K=3
Lix=89

Vibration total values and uncertainty K determined according to

EN 62841-2-5:

Vibration level (m/s?)
Uncertainty K (m/s?)

Protection level
Protection class

Weight EPTA (with 4 Ah
battery) (kg)

Bare tool weight (kg)
Weight (incl. accessories)
(kg)

Battery (not included)
Rated voltage (V DC)
Battery type

Capacity (Ah)

Charger (not included)

Input voltage (V AC)
Frequency (Hz)

Rated power (W)
Output Voltage (V DC)
Output current (A)
Protection class
Laser (PCA28)

Wave length (nm)
Power (mW)

Class

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent

25 2.5
15 1.5
1PX0 IPX0
1] ]
3.675 2.97
3.035 2.335
3.9 2.9
20
Li-ion
4.0/8.0
220-240/50
45
20
1.8
]
650
<5
2

5.3
1.5

1P20
n

3.6
2.8
32

4

the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)
1. Moving blade guard
2. Fixed blade guard

12. Auxiliary handle
13. Depth adjustment lever

3. Handle for opening the moving  14. Work light
guard . a. Laser
4. Blade clamping washer 15. Battery/battery slot
5. Clamping bolt 16. Safety button
6. Saw blade 17. Power button
7. Base plate 18. Angle adjustment screw
8. Parallel guide slot

19. Angle scale
20. Parallel guide adjustment screw
21. Spindle lock
22. Depth scale

9. Motor housing
10. Dust Extraction Port
11. Main handle

PACKAGE CONTENTS*
1. Manual
2. Circular saw
3. Special wrench
4. Parallel guide
* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft PCA20, PCA28 and PCA32 cordless circular saws are versatile
and reliable tools designed for efficient wood cutting in home and DIY
projects. These saws provide precise and clean cuts, making them ideal for
tasks such as furniture making, repairs, and general household projects.
With ergonomic handles and an intuitive system for adjusting cutting angle
and depth, both models offer ease and comfort during operation. The
cordless design enhances mobility and convenience, while the moving and
fixed blade guards improve safety by protecting the user from potential
injuries.

SAFETY WARNINGS

A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes
from debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful
particles.

Wear ear p(otectors -
excessive noise.

Protects your hearing from

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

e
®
©
/N
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In accordance with essential
standards of European directives

applicable safety

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

Guaranteed sound power level

This device uses a Class 2 laser with a maximum power
output of up to 5 milliwatt (mW). Avoid direct eye
exposure to the laser beam, as it can cause harm. Do
not stare into the beam or use optical instruments to
view it. Operate with caution.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CIRCULAR SAW

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
1. Do not place your hands in the cutting zone or touch the saw blade.
Keep your other hand on the auxiliary handle or motor housing.
Holding the saw with both hands helps protect them from being cut
by the blade. Accidental hand placement in the cutting area can lead
to severe injury from the rotating blade.

2. Do not keep your hands below the workpiece. The blade guard cannot
protect against contact with the blade from underneath, which may
result in accidental contact and injury.

3. Adjust the cutting depth according to the thickness of the workpiece.
The blade should extend no more than the full height of a tooth above
the workpiece. Incorrect depth settings can cause the blade to jam,
increasing the risk of kickback and loss of control.

4. Do not hold the workpiece in your hands or on your lap. Secure it on
a stable platform. This is essential to minimize the risk of contact
with the blade and reduce hazards if the blade binds. An unsecured
E{olr(lépie'((:e may shift, increasing the likelihood of jamming and

ickback.

5. Hold the saw only by the insulated gripping surfaces if there's a risk
of contact with hidden wiring. Contact with live wiring can energize
metal parts of the saw, posing a risk of electric shock.

6. Always use a fence or straight guide for rip cuts. This improves
accuracy and reduces the chance of blade jamming. Without a
g?ide, the risk of blade jamming increases, which can lead to loss
of control.

7. Use saw blades of the correct size with the appropriate mounting
hole. Incompatible blades may wobble and cause a loss of control
over the saw. Using incorrect blades results in vibration and unstable
operation, which is dangerous at high speeds.

8. Do not use damaged or incorrect washers and bolts for securing the
saw blade. These components are designed specifically for this saw
to ensure safe operation. Incorrect fasteners may loosen the blade,
leading to misalignment and a potential accident.

9. Do not use abrasive wheels with this saw. The saw is intended
only for saw blades, and using abrasive wheels can lead to unsafe
conditions. Abrasive wheels may break or impact saw performance,
posing a risk of injury.

SAFE OPERATION CONDITIONS FOR THE LOWER BLADE GUARD
1. Check the lower blade guard for proper function before each use.
Make sure the guard opens and closes smoothly without sticking.
Never fix the guard in an open position, as improper function
increases the risk of contact with the blade and injury.

2. If the saw is dropped, the guard may become deformed. Check its
movement using the guard handle, ensuring it moves freely and does
not touch the blade or other parts of the saw. This inspection should
be performed each time the cutting angle or depth is adjusted.

3. Manually opening the lower blade guard is only allowed in exceptional
cases, such as for plunge or complex cuts. In these cases, use the
guard handle and release it immediately after the blade begins to
enter the material. For all other types of cuts, the guard must open
automatically.

4. Check the lower guard spring for proper function. If the guard or
spring is not working correctly, stop using the tool and perform
maintenance, as a damaged guard mechanism can jam and lead to
accidental contact with the blade.

Do not place the saw on a workbench or the ground with the lower
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guard open. The blade may continue to spin by inertia, causing the
saw to move unexpectedly, posing a risk to the user and others
nearby.

ADDITIONAL SAFETY MEASURES

1. Do not insert fingers or any other body parts into the chip ejection
opening. There is a risk of injury from the rotating saw blade.

2. Do not cut metals. Sparks from heated metal particles can cause
afre.

3. Do not lift the saw above your head while operating.

4. Do not use the tool in a stationary position, such as attaching it to
a workbench.

Causes and Warnings of Kickback

Kickback is a sudden reaction caused by blade binding or misalignment,
which can cause the saw to move uncontrollably toward the operator.
Blade jammi é; or restricted movement may cause kickback, throwing the
saw backward. Blade misalignment or bending can cause the rear edge
of the blade teeth to catch the workpiece, throwing the saw toward the
operator.

Kickback is a result of improper use of the power tool, but it can be avoided
by following these precautionary measures:

1. Hold the saw firmly with both hands and stand to the side of the
blade. This helps you control kickback forces and prevents the saw
from aligning with your body. Neglecting this rule increases the risk
of injury, as kickback may cause the operator to lose control of the
saw.

2. If the blade jams, immediately release the power switch and hold the
saw in the material until the blade stops completely. Do not remove
the saw from the cut while the blade is still spinning, as this can lead
to kickback and sudden movement of the saw.

3. Before turning on a saw that is already in the workpiece, ensure
the teeth are not touching the material. Otherwise, restarting the
saw may cause kickback, increasing the risk of uncontrolled saw
movement.

4. Secure long and thin workpieces on both sides of the cutting line
to prevent kickback. Use supports to avoid material bending, as
improper support for long pieces may cause them to shift and jam
the blade.

5. Do not use dull or damaged saw blades. Worn or improperly
sharpened teeth create excessive friction, increasing the risk of
blade jamming and kickback.

6. Before starting work, ensure that the cutting depth and angle are
properly set. Adjusting these parameters during operation may cause
the blade to jam and result in a sudden saw kickback.

7. Be especially cautious when performing plunge cuts or cutting in
areas with hidden obstacles. The blade may hit unseen objects,
leading to jamming and kickback.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (4 Ah or 8 Ah) batteries
as specified on the marking label. Using any other battery can damage
the tool and affect its performance. The tool is designed to operate with
Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent and
reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before i ) or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.




2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Assembly
Installing or Replacing the Saw Blade

1. Ensure the battery is removed to prevent accidental activation during
assembly.

2. Engage the spindle lock by pressing the spindle lock button (21) to
prevent it from rotating.

3. Loosen the clamping screw (5) using the special wrench. Turn it
in the same direction as the blade rotation indicated on the blade
guard.

4. Move the movable guard (1) so that it is fully seated in the protective
casing (2).

5. Remove the old blade (if replacing) and place the blade clamping
washer (4) on the spindle.

6. Install the new saw blade (6), ensuring the direction of rotation
matches the arrows on the saw housing.

7. Position the blade clamping washer (4) securely over the new blade.

8. Secure the blade by tightening the clamping screw (5) using the
special wrench. Turn the screw in the opposite direction of the blade
rotation indicated on the blade guard.

9. Check the blade's stability to ensure it is properly mounted and does
not wobble before beginning operation.

Connecting the Dust Extraction Port
A\ WARNING!

For optimal safety, visibility, and cleanliness in your workspace, always
connect a dust collection system or vacuum to the dust extraction port
before using the saw. Proper dust removal minimizes airborne particles,
reducing inhalation risks and helping to maintain clear visibility of the
cutting line.

1. Locate the Dust Extraction Port: Identify the dust extraction port (10)
on the saw. This is where you will attach the dust collection system
or vacuum.

2. Attach the Vacuum Hose: Insert the hose from your dust extraction
system or vacuum into the dust extraction port. Ensure that the hose
fits securely to prevent dust leakage.

3. Check Connection Stability: Gently tug on the hose to ensure it
is securely connected to the port. A stable connection will help
maintain efficient dust collection during use.

4. Turn on the Dust Collection System: If using an external vacuum or
dust collector, turn it on before starting the saw. This will help keep
the workspace clean, reduce airborne dust, and improve visibility of
the cutting line.

5. Begin Operation: Once connected, proceed with using the saw. The
dust collection system will capture most of the dust and debris
generated during cutting, keeping your workspace cleaner and
safer.

Installing the Parallel Guide

1. Locate the parallel guide slot (8) on the base plate.

2. Insert the parallel guide into the slot, adjusting its position to the
desired width based on the distance you want to maintain from the
edge of the workpiece.

3. Secure the parallel guide by tightening the parallel guide adjustment
screw (20) to lock it in place, ensuring it is stable and won't shift
during cutting.

Adjusting the Cutting Angle

1. Locate the angle adjustment screws (18), positioned at the front and
back of the saw.

2. Loosen the screws by turning them counterclockwise.

3. Set the desired angle by tilting the saw to the required position, using
the angle scale (19) as a reference to ensure accuracy.

4. Tighten the angle adjustment screws by turning them clockwise to

EIEEE] -

secure the blade at the chosen angle.

5. Double-check the setting to confirm the angle is fixed and stable
before beginning the cut.

Adjusting the Cutting Depth
1. Locate the depth adjustment lever (13), near the base plate (7).
2. Release the depth adjustment lever by pulling it to unlock.

3. Raise or lower the base plate to adjust the blade depth, setting it
so that the blade extends slightly beyond the thickness of the
workpiece.

4. Lock the depth adjustment lever by pushing it back into place,
securing the depth setting.

5. Confirm the depth adjustment to ensure it's securely locked and the
blade extends the desired amount before starting the cut.

Switch Operation
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

1. Engage the safety button (16) by pressing it to unlock the power
switch. This step prevents accidental activation of the saw.

2. Press the power switch (17) to start the saw. Hold the switch down
continuously while operating.

3. For the PCA20 model, the speed can be adjusted by the pressure
applied to the power button.

4. To turn off the saw, release the power switch (17). The tool will
immediately begin to stop, and the switch should automatically
return to the "Off" position.

Using the Saw
1. Ensure the work area is clean, well-lit, and free of obstacles. Secure
the workpiece on a stable surface to prevent movement during the
cutting process.

2. Place the saw flat on the workpiece, ensuring that the base plate (7)
rests evenly. Align the saw blade with your cutting line.

3. Once positioned, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed before beginning to cut. This helps achieve a smoother, more
precise cut and reduces the risk of the blade catching or binding in
the material.

4. Guide the saw along the marked line with steady, controlled
movements, letting the blade do the work without applying excessive
force. For rip cuts, attach and use the parallel guide (20) for accuracy
and control.

5. Once the cut is finished, release the power switch and allow the blade
to come to a full stop before lifting the saw off the workpiece. Avoid
lifting the saw while the blade is still spinning to prevent any risk
of kickback.

6. Disconnect the battery, allow saw to cool if necessary, and clean any
debris or dust from the blade and saw components. Inspect for any
wear or maintenance needs before storing the tool.

Using the Parallel Guide
1. Place the saw with the base plate resting flat on the workpiece, and
align the parallel guide along the edge of the material. The guide will
help keep the cut consistent and straight as it follows the edge.

2. After positioning, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed. Then guide the saw along the marked line, letting the parallel
guide maintain a uniform distance from the edge of the workpiece.

3. Apply gentle, consistent pressure toward the parallel guide as you
move along the cut. This will help the saw stay aligned, producing
an even, accurate cut.

4. Once you finish, release the power switch and allow the blade to
come to a full stop before lifting the saw from the workpiece.

Using the Laser (PCA28 Only)

To activate the laser, press the button on the laser module. Position the
saw at the starting point of the planned cut and align the laser beam with
the intended cutting line. During cutting, keep the laser beam aligned with
the line to ensure accurate guidance of the saw.

MAINTENANCE AND STORAGE

Always ensure the tool is switched off and disconnected from the power
source before performing any preventive maintenance work.

Cleaning the Saw

After each use, disconnect the saw from the power source and allow it
to cool completely. Use a soft brush or cloth to remove sawdust, debris,
and any buildup from the blade, base plate, and vents. Avoid using harsh
chemicals or solvents that could damage the tool.
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Inspecting the Blade

Regularly check the saw blade for any signs of wear, dullness, or damage.
Replace the blade if you notice dull or chipped teeth, as a damaged blade
can affect cutting performance and safety.

Storage

Store the saw in a dry, clean place, away from direct sunlight and extreme
temperatures. If possible, use a protective case or cover to prevent dust
buildup and protect the tool from moisture. Keep the saw in a secure
location, out of reach of children.

Periodic Inspection

Check all screws, bolts, and connections periodically to ensure they are
tight and secure. Loose parts can affect tool performance and safety.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen E|J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
OKRUZNI PILA
PCA20, PCA28, PCA32
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PCA20 PCA28 PCA32
Typ motor Bezkartdcovy = Kartacovy Bezkartacovy
Jmenovité napéti (VDC) 20 20 20
}’,g:g‘i;’éi"é otécky 0-5200 4500 5200
Prdmeér pilového kotouce
(mm) 185 165 165
Pristani pramér (mm) 25.4 20 20
Mnozstvi zuby 40 24 24
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Maximum vyska fez pilou

f;"o"l) 0-60 0-55 0-58.5
45° 0-45 0-39 0-45
340 0-35 0-33 0-35
Velikost zékladni desky

(mm) 170x300 130x255 131x277
Prdmér trubky pro odvod

tisek vnitrni/vngjsi (mm) | 50/41 35/40 35/40
Hladky start + - +
Podsviceni pracovni zény  + +

Laser - +

Hodnoty hladiny hluku stanovené podle EN 62841-2-5:

Sound pressure level

(dB(A)) =78 L9147 L,=74.3
Measured sound power L,=80 Lyx=99.47 1,,=85.3

level (dB(A)) s
Uncertainty K (dB(A)) k=3 K=3 K=3
Guaranteed sound power  Lw=83 Lya=102 Lys=89
level (dB(A))

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle EN 62841-2-5:

Uroven vibraci (m/ s?) 2.5 2.5 5.3
Chyba K (m/s ?) 1.5 1.5 1.5
Urovei ochrana IPX0 IPX0 1P20

Tida ochrana 1] 1] 1]
Hmotnost podle EPTA (s

baterii 4 Ah) (kg) 3.675 2.97 3.6
Hmotnost naradi bez

akumuldtoru (kg) 3.035 2.335 2.8
Hmotnost (v¢. 39 ”0 4

prislusenstvi) (kg)
Baterie (neni sou¢asti dodavky)
(

Nominalni napéti (V DC) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 4.0/8.0
Nabijecka (neni soucasti dodavky)

Frovence ) 20240/50
Nominalni vykon (W) 45
Vikend napéti (V DC) 20
Volno proud (A) 1.8
Trida ochrana ]
Laser (PCA28)

Délka viny (nm) - 650
Vykon (mW) - <5

Trida - 2

VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti nafadi. Pokud je vSak naradi pouzivano pro jiné Gcely,
s jinym prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci liit. To mize vyrazné zvysit Urovei expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude lisit v zavislosti na
zplsobu pouzivani elektrického néradi a mize prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednoho néstroje s druhym ak provedeni pfedbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je ndstroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To mize vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dalsi bezpecnostni opatfeni na ochranu
obsluhy, jako jsou: idrzba néradi a pfislusenstvi, zahfivani rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)
1. Pohyblivy ochranny kryt 4.

2. Pevny ochranny kryt

3. Rukojet pro otevirani osuvného
pouzdra

Tlakova mycka pilového
kotouce

5. Upinaci Sroub
6. Pilovy kotou¢




7. Zékladni deska

8. Otvor pro paralelni doraz

9. Skiin motoru

10. Tryska pro odsavani prachu

11. Hlavni rukojet

12. Pfidavna rukojet

13. Paka pro nastaveni hloubky

14. Osvétleni pracovniho prostoru
a. Laser

15. Baterie/Pfihrddka na baterie
16. Bezpecnostni tlacitko

17. Tlacitko napajeni

18. Sroub pro nastaveni Ghlu
19. Stupnice Ghlu naklonu

20. Sroub pro nastaveni paralelniho
voditka

21.Zamek vietena
22. Stupnice hloubky

OBSAH DODAVKY *
1. Uzivatelska pfirucka
2. Kotoucova pila
3. Specialni kli¢
4. Paralelni zastaveni

* Vezméte prosim na védomi, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na
zemi ndkupu. Pro konkrétni informace o obsahu vasf zdsilky se obratte na
mistni distributory.

Akumuldtorové kotoucové pily Procraft PCA20, PCA28 a PCA32 jsou
viestranné a spolehlivé nastroje uréené pro efektivni fezani dreva v
domacich a kutilskych projektech. Tyto pily poskytuji presné a Cisté fezy,
diky ¢emuz jsou idedlni pro tkoly, jako je vyroba nabytku, opravy a dalsi
projekty pro doméci kutily.

S ergonomickymi rukojetmi a intuitivnim systémem pro nastaveni thlu
a hloubky fezu poskytuji oba modely pohodli a komfort pfi obsluze.
Bezdratovy design zlepsuje mobilitu a pohodli, zatimco pohyblivé a pevné
kryty zvysuji bezpecnost tim, Ze chréni uzivatele pfed moznym zranénim.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Preététe si prosim vSechna b ¢ i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodévané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzen(
vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nasledek uraz elektrickym
proudem a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vsechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovénich
se vztahuje na vaSe elektrické néradi s napdjecim kabelem nebo
akumulétorové elektrické naradi.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrarite si oti pied
Casticemi a pilinami.

Noste protiprachovou masku - Zabranuje vdechnuti
drevénych ¢astic.

Pouzivejte chranice sluchu, které ochrani vas sluch pred
nadmérnym hlukem.

Prectéte si pokyny

Vseobecné varovani pred nebezpecim

Shoda se zakladnimi bezpecnostnimi
prislusnych evropskych smérnic.

standardy

Euroasijské znacka shody.

Ukrajinské znacka shody

Zarucend hladina akustického vykonu.
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Toto zafizeni pouzivd laser tfidy 2 s maximalnim
vystupnim vykonem az 5 miliwattd (mW). Vyhnéte se
piimému vystaveni laserovému paprsku, protoze to
mize zpidsobit zranéni. Nedivejte se pfimo do paprsku
a nepouzivejte k jeho pozorovani optické pfistroje.
Postupujte opatrné.

A

ZVLASTNi BEZPEENOSTNI PRAVIDLA PRO KRUHOVE
PILY

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

1. UdrZujte ruce mimo oblast fezani a nedotykejte se pilového kotouce.
Druhou ruku drzte na pfidavné rukojeti nebo krytu motoru. Drzenf
pily obéma rukama poméhd chranit pilu pfed pofezénim pilovym
kotoucem. Pokud se vam ruka zachyti v oblasti fezu, mizete se
véazné zranit rotujicim pilovym kotoucem.

2. Nedrzte se za ruce pod obrobkem. Ochranny kryt neni schopen
chranit pred kontaktem s pilovym kotou¢em zespodu obrobku, coz
mize vést k ndhodnému kontaktu ruky s kotoucem a zranéni.

3. Nastavte hloubku fezu v zévislosti na tloustce obrobku. Pilovy kotou¢
by nemél vycnivat z obrobku vice nez celou vy$ku zubu. Nespravné
nastaveni hloubky mize zpisobit zablokovéni kotouce, coz zvySuje
riziko zpétného razu a ztréty kontroly nad pilou.

4. Nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na kliné. Upevnéte jej na
stabilni stojan. To je dlezité pro minimalizaci rizika kontaktu s
pilovym kotoucem a snizeni nebezpeci jeho zaseknuti. Uvolnénd
Cést se mize premistit, coz zvySuje pravdépodobnost zaseknuti a
zpétného razu.

5. Pri kontaktu s kabeldzi drzte pilu pouze za izolované tchopné plochy.
Pokud se dostanete do kontaktu s elektrickym vedenim, mohou se
kovové éasti pily dostat pod napéti, coz je nebezpecné pro obsluhu,
protoze pri praci na neizolovanych ¢éstech pily mize dojit k trazu
elektrickym proudem.

6. Pri trhani vzdy pouzivejte plot nebo rovny plot. To zvySuje presnost
a snizuje riziko zaseknuti. Chybéjici vedeni zvysuje riziko zaseknuti
kotouce, coz miize vést ke ztraté kontroly nad pilou.

7. Pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a se spravnym montaznim
otvorem. Nevhodné kotouce mohou vibrovat a zplsobit ztratu
kontroly nad pilou. Pouziti nevhodnych kotoucl zplsobi vibrace a
nestabilni provoz, coz je nebezpecné pii vysokych rychlostech.

8. K upevnéni pilového kotouce nepouzivejte poskozené nebo
nespravné podlozky a Srouby. Tyto funkce jsou navrzeny specidlné
pro tuto pilu, aby byla zajisténa bezpecnost. Nespravné upeviovaci
prvky mohou oslabit kotou¢ a zptisobit jeho posunuti, coz ma za
nésledek neocekavanou nouzovou situaci.

9. S touto pilou nepouzivejte abrazivni kotouce. Pila je navrzena pro
pouziti pouze s pilovymi kotouéi a pouziti abrazivnich kotou¢l muze
vést k nebezpeCnym podmlnkam Brusné kotouce se mohou zlomit
nebo narusit provoz pily, coz mize vést ke zranéni.

BEZPECNE PRACOVNi PODMINKY SE SPODNIM OCHRANNYM PLASTEM
1. Pred pouzitim zkontrolujte, zda je spodni ochranny kryt v dobrém
stavu. Ujistéte se, ze se spodni kryt otevira a zavira bez pfilepeni.
Nikdy jej nezajistéte v oteviené poloze, protoze nespravna obsluha
ochranného krytu zvySuje riziko kontaktu s pilovym kotoucem a
zranéni.

2. Pokud pila spadne, mize dojit k deformaci pldsté. Zkontrolujte
jej pomoci ochranné rukojeti a ujistéte se, Ze se volné pohybuje a
nedotyka se kotouce nebo jinych ¢ésti pily. Tato kontrola musi byt
provedena pfi kazdé zméné thlu a hloubky fezu.

3. Spodni kryt Ize ruéné oteviit pouze ve vyjimecnych pfipadech,
napfiklad pfi provadéni zanofovacich nebo slozZitych fezdl. V téchto
pfipadech je nutné pouzit rukojet plasté a uvolnit i ihned poté, co se
disk za¢ne zanofovat do materidlu. U viech ostatnich typt fezani by
se mél kryt oteviit automaticky.

4. Zkontrolujte funkci pruziny spodniho ochranného krytu. Pokud
kryt a pruzina nefunguji spravné, prestaite pracovat a provedte
Gdrzbu néradi, protoze poskozeny ochranny mechanismus se mize
zablokovat a zpusobit nahodny kontakt s kotou¢em.

5. Nenechévejte pilu na pracovni ploSe s otevienym spodnim krytem.
Pilovy kotou¢ pohybujici se setrvaénosti se mize zachytit o povrch
a zplsobit nekontrolovatelny pohyb pily, coZ predstavuje nebezpeci
pro uzivatele a ostatni.

DODATECNA BEZPECNOSTNi OPATRENI

1. Nevkladejte prsty nebo jiné casti téla do otvoru pro vyhazovani tfisek.
Hrozi nebezpeci poraneni rotujicim pilovym kotoucem.

2. Neprovédgjte fezani kovli. Jiskry z horkjch kovovych Edstic mohou
zpusobit pozar.

3. Pri préci nezvedejte pilu nad hlavu.

PRO-CRAFT
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4. Nepouzivejte ndstroj ve staciondrni poloze, napfiklad kdyz jej
pfipevnite k pracovnimu stolu.

Pficiny zpétného razu a varovani
Zpétny réz je nahla reakce, ke které dochdzi, kdyz se pilovy kotou¢ zasekne
nebo vychyli, coz mize zplsobit nekontrolovatelny pohyb pily smérem
k obsluze. Zaseknuty nebo omezeny kotou¢ mize zplsobit "zpétny réz"
tam, kde je pila odhozena dozadu. Zkrouceny nebo ohnuty pilovy kotou¢
umoznuje zadni hrané zubl kotouce zachytit se o obrobek, coz zplsobi
vymrsténi pily smérem k obsluze.
Zpétny raz je dusledkem nespravného pouziti elektrického naradi, ale Ize
mu zabranit dodrzovanim nésledujicich opatfeni:

1. Drzte pilu pevné obéma rukama a stijte mimo linii kotouce. To
poméhd kontrolovat sily zpétného razu a zabranuje tomu, aby se pila
dostala do souladu s obsluhou, protoze pokud tak neucinite, zvysuje
se riziko zranéni, protoze zpétny rdz mize zpisobit, ze obsluha ztrati
kontrolu nad pilou.

2. Pokud se kotouc zasekne, okamzité uvolnéte tlacitko napajeni a
drzte pilu na misté, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Neodstranujte
pilu z fezu, dokud se kotou¢ nepfestane otacet, protoze pokus o
odstranéni pily pred zastavenim kotouce mize zplsobit "zpétny réz"
a nahlé vymrsteni pily.

3. Pred zapnutim pily, kdyz je v obrobku, se ujistéte, Ze se zuby kotouce
nedotykaji materialu. V opacném pfipadé muze pfi opétovném
spusteni pily dojit ke zpétnému réazu, coz zvysSuje riziko, ze se pila
béhem spousténi vymkne kontrole.

4. Bezpecné upnéte tenké a dlouhé obrobky na obou stranach cary fezu,
abyste zabranili zpétnému rdzu. Pouzivejte podpéry, abyste zabrénili
provéseni materialu, protoze nespravné podepfeni dlouhych kusi
miize zplisobit jejich posunuti a zablokovani kotouce.

5. NepouZivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Opotfebované
nebo nespravné nabrousené zuby vytvareji nadmérné treni, ¢imz se
zvysuje riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu.

6. Pred zahdjenim préce se ujistéte, Ze je spravné nastavena hloubka
fezu a Uhel. Zména téchto parametri béhem provozu mize zplsobit
zaseknuti kotouce a prudke trhnuti pily.

7. Pii provadéni ponornych fezli nebo fezli v oblastech s neviditelnymi
prekazkami dbejte zvysené opatrnosti. Disk mlize narazit na skryté
predméty, coz zplsobi zaseknuti néstroje a zpétny raz.

NAPAJENI
Ujistéte se, Ze je nafadi napajeno 20V bateriemi Procraft (4Ah nebo 8Ah).
Pouziti jinych baterii mize poskodit nafadi a snizit jeho vykon. Néstroj je
navrzen pro praci s dobijecimi 20V lithium-iontovymi bateriemi Procraft,
které zajistuji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZIVANI

A\ pozor!

Pred montdzi nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, Zze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, aby nedoslo k ndhodnému zapnuti.

Vyjmuti baterie

Pro vyjmuti akumulatoru stisknéte tlacitko (12) na predni strané
akumuldtoru a souc¢asné vyjméte akumulator z naradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijecka ma dva indikatory: cerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze nabijeni probihd a zeleny indikétor ukazuje, Ze nabijeni je dokonceno.
Samotna baterie miize mit indikdtor nabiti s LED diodami ukazujicimi
roven nabiti. Chcete-li zkontrolovat Groven nabiti, stisknéte tlacitko
kontroly nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %.

2 LED diody: 50% nabiti.
3 LED diody: 75% nabiti.
4 LED diody: PIné nabité
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U zésuvnych nabijeek zasuite zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte sloty a vlozte baterii az na doraz.

3. Indikdtor se rozsviti cervené, coz znamena, zZe nabijeni zacalo.

4. Po dokonéeni nabijeni se indikétor rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknutim tlacitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci kontrolek LED.

PRO-CRAFT

Instalace baterie

Zarovnejte baterii se Stérbinou na nastroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne na misto a nezapadne na misto.

Shromazdéni
Instalace nebo vymeéna pilového kotouce
1. Ujistéte se, ze je pila odpojena od jakéhokoli zdroje napéjeni, aby se
zabranilo nahodné aktivaci béhem montaze.
2. Zajistéte vieteno stisknutim aretacniho tlacitka vietena (21), abyste
zabranili jeho otaceni.
3. Uvolnéte upinaci $roub (5) pomoci specidlniho klice.
4. E’o)suﬁte posuvny kryt (1) tak, aby zcela zapadl do ochranného krytu
2).

5. Vyjméte stary kotou¢ (pokud jej vyménujete) a namontuijte tlakovou
mycku (4) na vieteno.

6. Nainstalujte novy pilovy kotouc (6) a ujistéte se, Ze jeho smér otaceni
odpovida Sipkam na téle pily.

7. Nainstalujte tlakovou mycku (4) na novy kotouc.

8. Kotouc zajistéte utazenim upinaciho Sroubu (5) pomoci specidlniho
klice.

9. Pred zahéjenim prace zkontrolujte stabilitu disku, abyste se ujistili,
Ze je spravné nainstalovan a nemé zadnou vili.

1. Vyhledejte otvor pro podélné voditko (8) na zakladni desce.

2. Vlozte voditko do otvoru a upravte jeho polohu na pozadovanou
§itku v zavislosti na vzdalenosti, kterou chcete zachovat od okraje
obrobku.

3. Zajistéte podélné voditko utazenim pojistného Sroubu podélného
voditka (20), abyste jej pevné zajistili a zabranili jeho posunuti béhem
fezani.

Nastaveni dhlu fezu

1. Najdéte pojistny Sroub thlu dkosu (18) umistény na predni strané

pily.

2. Uvolnéte Srouby otédcenim proti sméru hodinovych rucicek.

3. Nastavte pozadovany uhel naklonénim pily do pozadované polohy,
pro presnost pouzijte stupnici Ghlu ikosu (19).

4. Utdhnéte zajistovaci $rouby dhlu zkoseni otacenim ve sméru
hodinovych rucicek, abyste zajistili kotou¢ ve zvoleném dhlu.

5. Nez zacnete fezat, znovu zkontrolujte nastaveni, abyste se ujistili, ze
je thel uzaméen a stabilni.

Nastaveni hloubky fezu

1. Najdéte paku pro nastaveni hloubky (13) umisténou vedle zakladni
desky (7).

2. Uvolnéte paku nastaveni hloubky jejim zatazenim, abyste ji odemkli.

3. Zvednutim nebo snizenim opérné desky nastavte hloubku pilového
kotouce a nastavte jej tak, aby kotouc mirné presahoval tloustku
obrobku.

4. Zajistéte paku nastaveni hloubky jejim vracenim do pivodni polohy,
abyste zajistili nastaveni hloubky.

5. Nez zacnete fezat, zkontrolujte nastaveni hloubky, abyste se
ujistili, Ze je bezpecné zajisténo a ze se kotouc vysune na spravnou
vzdalenost.

Zapnéte provoz

A\ pozor!

Pred pouzitim néfadi vzdy zkontrolujte spravnou funkci spinace. Po
uvolnéni by se mél spina¢ snadno vrétit do polohy "Vypnuto".

1. Stisknutim bezpecnostniho tlacitka (16) odblokujte tlacitko napdjeni.
Tento krok zabrani nahodnému zapnuti pily.

2. Zapnéte pilu stisknutim tlacitka napdjeni (17). Pfi praci drzte tladitko
stisknuté.

3. U modelu PCA 20 je to mozné nastaveni revoluce nasilim stisknutim
tlatitka napéjeni.

4. Chcete-li pilu vypnout, uvolnéte tlacitko napajeni (17). Nafadi se

zacne zastavovat a spinac by se mél automaticky vratit do polohy
vypnuto.

Pomoci pily
1. Ujistéte se, ze pracovni plocha je Cistd, dobfe osvétlend a bez
neporadku. Zajistéte obrobek na stabilnim povrchu, abyste zabranili
jeho pohybu pri fezani.
2. Umistéte pilu na obrobek tak, aby opérna deska (7) byla v roviné.
Vyrovnejte pilovy kotou¢ s linii fezu.




3. Jakmile je pila umisténa, zapnéte ji a pfed zahajenim fezu nechte
kotou¢ dosahnout piné rychlosti. To pomaha dosahnout hlad$iho
a presnéjSiho fezu, coz snizuje riziko zablokovéni kotouce nebo
zaseknuti v materialu.

4. Vedte pilu podél zamyslené linie pomoci plynulych, kontrolovanych
pohyb, coz umoziiuje kotouéi vykondvat praci bez pouziti nadmérné
sily. Pro podélné fezy nainstalujte a pouZivejte podélné voditko (20)
pro vétsi presnost a kontrolu.

5. Jakmile je fez dokonéen, uvolnéte tlacitko napdjeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Vyvarujte
se zveddni pily, kdyz se kotou¢ stale toci, abyste predesli riziku
zpétného razu.

6. Odpojte pilu od zdroje energie, v pfipadé potieby ji nechte
vychladnout a odstrarte z kotouce a soucasti pily veskeré necistoty a
prach. Pfed uskladnénim zkontrolujte, zda neni néstroj opotfebovany
nebo zda nepotrebuje Gdrzbu.

Poutziti trhaciho plotu
1. Umistéte pilu tak, aby opérné deska lezela naplocho na obrobku a
vyrovnejte podelne voditko s okrajem materidlu. Plot vam pomize
udrzet rovny a rovnomeérny fez pfi sledovani okraje.

2. Po instalaci zapnéte pilu a nechte kotou¢ dosahnout pIné rychlosti.
Poté vedte pilu podél vyznacené cary, aby mél podélny voditko
rovnomérnou vzdalenost od okraje obrobku.

3. Pii pohybu podél linie fezu vyvijejte jemny a rovnomérny tlak na
podelné voditko. To pomiize pile zistat ve stopé a zajisti hladky a
presny fez.

4. Jakmile je fez dokoncen, uvolnéte tlacitko napajeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi.

Pouziti laseru (pouze PCA 28)

Chcete-li laser zapnout, stisknéte tlacitko na laserovém modulu. Umistéte
pilu do vychoziho bodu planovaného fezu a vyrovnejte laserovy paprsek se
zamyslenou linii fezu. Pri fezani se ujistéte, Ze laserovy paprsek zdstava na
lince, aby bylo zajisténo pfesné vedeni pily.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli Gdrzby se vzdy ujistéte, Ze je néfadi vypnuté a
odpojené od zdroje napajeni.

Cisténi pily

Po kazdém pouziti odpojte pilu od zdroje napéjeni a nechte ji zcela
vychladnout. K odstranent pilin, necistot a jakychkoli usazenin z pilového
kotouce, zakladni desky a vétracich otvoru pouzijte meékky karta¢ nebo

hadrik. Vyvarujte se pouziti agresivnich chemikalii nebo rozpoustédel,
které by mohly pfistroj poskodit.

Kontrola pilového kotouce

Pilovy kotout pravidelné kontrolujte, zda nejevi zndmky opotfebeni,
tuposti nebo poskozeni. Vyméite kotou¢, pokud si vSimnete tupych nebo
vystipnutych zubd, protoze poskozeny kotou¢ mize zhorsit fezny vykon a
bezpecnost.

Skladovani

Pilu skladujte na suchém, Cistém misté, mimo pfimé slunecni svétlo a
extrémni teploty. Pokud je to mozné, pouzivejte ochranné pouzdro nebo
krabici, abyste zabranili hromadéni prachu a chrénili pristroj pred vlhkosti.
Pilu uchovavejte na bezpe¢ném misté, mimo dosah déti.

Pravidelna kontrola

Pravidelné kontrolujte vSechny Srouby, svorniky a spoje, abyste se ujistili,
Ze jsou utazené a zajisténé. Uvolnéné upeviiovaci prvky mohou snizit vykon
néstroje a ovlivnit bezpe¢nost pfi praci.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi pamatujte, Ze opravy, Udrzbu a
sefizeni musi byt provadény v autorizovanych servisnich strediscich s
pouzitim pouze originlnich néhradnich dild a spotfebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néfadi, baterie, pislusenstvi a obaly by mély byt
reczklovany zpusobem Setrnym k zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

Cocisovors JB8

¢ Pouze pro zemé EU:

ﬁ ﬁc’ V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon glektrickjch a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovéany za tcelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
DodrZujte také pfipadné dalSi narodni pfedpisy.

SKISLOVENSKY
OKRUZOVA PiLA
PCA20, PCA28, PCA32
POUZ{VATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka PCA20 PCA28 PCA32
Typ motora Bezkefkovy = Kefkovy Bezkefkovy
Menovité napétie (V DC) 20 20 20
Volnobezné otacky (min) 0-5200 4500 5200
Priemer pilového kotica (mm) 185 165 165
Pristétie priemer (mm) 25.4 20 20
Mnozstvo zuby 40 24 24
Maximalne vyska rez pilou

f;"o"l) 0-60 0-55 0-58.5
45 0% om  ox
-34°

Velkost zakladnej dosky (mm) ~ 170x300 | 130x255  131x277
isak shdtomyvonkale(mm) | 9641 35740 35/40
Hladky zacat + - +
Podsvietenie pracovné zény + +

Laser - +

Hodnoty hladiny hluku stanovené podla EN 62841-2-5:
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Hladina akustického tlaku
(dB(A)) Namerané hladina Lp=78 Li=91.47  L,,=74.3
akustického vykonu dB(A)) L,.=80 Lya=99.47 | Ly,=85.3
Neistota K (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Garantovand hladina - - -
akustického vykonu dB(A)) L83 Lu102 - Lu=89

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-5:

Uroven vibrécif (m/ s?) 2.5 2.5 5.3
Chyba K (m/s ?) 1.5 1.5 15
Uroved ochranu IPX0 IPX0 IP20
Triedy ochranu 1] 1] Il]
Hmotnost podla EPTA (s

batériou 4 Ah) (kg) 3675 2.97 36
Hmotnost néradia bez batérie 3.035 2335 28
(kg)

Hmotnost (vrat. prislusenstvo) 3.9 29 32
(kg)

Batéria (nie je sucastou balenia)

Nomindlny napétie (V DC) 20

Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 4.0/8.0

Nabijacka (nie je si¢astou balenia)

Vstupné napitie (V AC)

Frekvencia (Hz) 220-240/50

Nomindlny vykon (W) 45
Vikend napiitie (V DC) 20
Dei volna prid (A) 1.8
Triedy ochranu Il
Laser (PCA28)

Dizka viny (nm) - 650
Vykon (mW) - <5
Triedy - 2

UPOZORNENIE: Deklarované urovne vibracii a hluku zodpovedajd hlavnym
oblastiam pouzitia naradia. Ak sa vSak naradie pouziva na iné Ucely, s
inym prisluSenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina hluku a
vibrécii sa moze Iisit. To mdze vyrazne zvysit Groven vystavenia pocas
celého pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibracii sa budd lisif v
zavislosti od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit
hodnoty uvedené v tomto informacnom liste. Tieto Urovne hluku a vibrécif
sa mozu pouZit na porovnanie jedného néstroja s druhym a na vykonanie
predbeznych hodnoten vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do tvahy
aj Cas, ked je nastroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To moze
vyrazne znizit celkové pracovné zafazenie potas pracovného obdobia.
Identifikujte dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu operatora, ako
sU: Gdrzba naradia a prisluSenstva, zahrievanie rik, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Pohyblivy ochranny kryt

2. Pevny ochranny kryt

3. Rukovét na otvéranie
posuvného puzdra

13. Péka na nastavenie hibky

14. Osvetlenie pracovného
priestoru

a. Laser

4. Tlakovy cistic pilového kottica  15. Batéria/priestor na batériu
5. Upinacia skrutka 16. Bezpecnostné tlacidlo

6. Pilovy kott¢ 17. Tlacidlo napéjania

7. Zékladna doska 18. Skrutka na nastavenie uhla
8

. Otvor pre paralelny doraz

9. Kryt motora

10. Tryska na odsavanie prachu
11. Hlavna rukovat

12. Pridavnd rukovat

OBSAH DODAVKY *
1. Pouzivatel'ska prirucka
2. Kotucova pila

PRO-CRAFT

19. Stupnica uhla sklonu

20. Skrutka na nastavenie
paralelného vodidla

21. Aretdcia vretena
22. Stupnica hibky

3. Specialny k¢
4. Paralelné zastavenie

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moZe Iisit v zdvislosti od krajiny
nakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zdsielky sa obrétte na
miestnych distribitorov.

Akumulétorové okruzné pily Procraft PCA20, PCA28 a PCA32 si vSestranné
a spolahlivé nastroje uréené na efektivne rezanie dreva v domdcich a
kutilskych projektoch. Tieto pily poskytuji presné a Cisté rezy, vdaka
¢omu s idedlne pre dlohy, ako je vyroba nabytku, opravy a iné projekty na
zlep$enie domacnosti.

S ergonomickymi rukovétami a intuitivnym systémom nastavenia uhla a
hibky rezu poskytuji oba modely pohodlie a komfort pocas prevadzky.
Bezdrétovy dizajn zlepSuje mobilitu a pohodlie, zatial Co pohyblivé a pevné
kryty zvySuju bezpecnost tym, ze chrania uzivatela pred moznym zranenim.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/\ POZORNE! Preéi jte si vSetky be: é upozornenia, pokyny,
ilustracie a spemflkacle dodané s tymto elektrlckym strojom. Nedodrzanie
vSetkych nizsie uvedenych pokynov moéze mat za nasledok zésah
elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budice pouzitie.

Vyraz ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj” v tychto varovaniach
sa vztahUJe na vase elektrické naradie s privodnym kablom alebo
akumulétorové elektrické naradie.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy noste ochranné okuliare - chréfite si oCi pred
¢asticami a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabrafuje vdychnutiu
drevenych Castic.

Noste chranie sluchu na ochranu sluchu pred
nadmernym hlukom.

Precitajte si pokyny

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom

©
e
®
©
/N

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem

platnych eurdpskych smernic.

C
E
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Eurodazijska znacka zhody.

Ukrajinské znacka zhody

Garantovana hladina akustického vykonu.

Toto zariadenie pouziva laser triedy 2 s maximélnym
vystupnym vykonom az 5 miliwattov (mW). Vyhnite sa
priamemu vystaveniu laserovému licu, pretoze to moze
sposobit poskodenie. Nepozerajte sa priamo do lica
a nepouzivajte na jeho pozorovanie optické pristroje.
Postupujte opatrne.

A

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE KRUHOVE
PiLY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

1. Drzte ruky mimo oblasti rezu a nedotykajte sa pilového kotuica.
Druhd ruku drzte na pridavnej rukovéti alebo kryte motora. Drzanie
pily oboma rukami pomaha chranit ich pred prerezanim pilovym
koticom. Ak sa vam zachyti ruka v oblasti rezu, mozete sa vizne
zranit rotujtcim pilovym kotdcom.

2. Nedrzte sa za ruky pod obrobkom. Ochranny kryt nie je schopny
chranit pred kontaktom s pilovym kotti¢om zospodu obrobku, ¢o
moze viest k nahodnému kontaktu ruky s koticom a zraneniu.




3. Nastavte hibku rezu v zavislosti od hriibky obrobku. Pilovy kotié
by nemal vycnievat z obrobku viac ako celii vy$ku zuba. Nespravne
nastavenie hibky méze spdsobit zaseknutie kotdca, &im sa zvySuje
riziko spatného razu a straty kontroly nad pilou.

4. Nedrzte rezany obrobok v rukach alebo na lone. Namontujte ho na
stabilny stojan. Je to dolezité, aby sa minimalizovalo riziko kontaktu
s pilovym kotticom a znizilo sa nebezpecenstvo jeho zaseknutia.
Uvolnend Cast sa moze premiestnit, ¢im sa zvysuje pravdepodobnost
zaseknutia a spatného razu.

5. Pri kontakte s elektrickjm vedenim drzte pilu iba za izolované
rukovéte. Ak pridete do kontaktu s elektrickym vedenim, kovové Casti
pily m6zu byt pod napatim, Co je nebezpecné pre obsluhu pretoze pri
pragl na neizolovanych tastiach pily moze dojst k trazu elektnckym
pridom.

6. Pri trhani vzdy pouZivajte plot alebo rovny plot. To zvySuje presnost
a znizuje riziko zaseknutia. Chybajice vedenie zvysuje riziko
zaseknutia kotdca, o moze viest k strate kontroly nad pilou.

7. Poutzivajte pilové listy spravnej velkosti a so spravnym montaznym
otvorom. Nevhodné kotace mdzu vibrovat a sposobit stratu kontroly
nad pilou. Pouzitie nevhodnych koticov spsobi vibracie a nestabilnu
prevadzku, ktord je pri vysokych rychlostiach nebezpecna.

8. Na upevnenie pilového kotuta nepouZivajte poskodené alebo
nespravne podlozky a skrutky. Tieto funkcie su navrhnuté Specidlne
pre tdto pilu, aby bola zaistend bezpeénost. Nespravne upeviiovacie
prvky mozu oslabit kotd¢ a spdsobit jeho posunutie, co md za
nésledok neocakdvant nidzov situdciu.

9. S touto pilou nepouzivajte abrazivne kotice. Pila je urcend len na
pouzitie s pilovymi kotdcmi a pouzitie brisnych koticov moze viest
k nebezpecnym podmienkam. Brisne kotice sa mozu zlomit alebo
prekazat pri prevadzke pily, ¢o moze viest k zraneniu.

BEZPECNE PRACOVNE PODMIENKY S NIZSiM OCHRANNYM PLASTOM
1. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny ochranny kryt v dobrom
stave. Uistite sa, Ze sa spodny kryt otvara a zatvéra bez prilepenia.
Nikdy ho nezamykajte v otvorenej polohe, pretoze nespravna obsluha
krytu zvysuije riziko kontaktu s pilovym kotd¢om a poranenia.

2. Ak pila spadne, puzdro sa moze zdeformovat. Skontrolujte ho
pomocou ochrannej rukovate a uistite sa, Ze sa volne pohybuje a
nedotyka sa kotuca alebo injch casti p||y Této kontrola sa musi
vykonat pri kazdej zmene uhla a hibky rezu.

3. Spodny kryt sa moze otvarat rucne iba vo vynimocnych pripadoch,
napriklad pri vykondvani ponornych alebo zlozitych rezov. V tychto
pripadoch je potrebné pouzit rukovat plasta a uvolnit ju ihned
po tom, ako sa kotu¢ zacne pondrat do materialu. Pri vietkych
ostatnych typoch rezania by sa kryt mal otvérat automaticky.

4. Skontrolujte ¢innost pruziny spodného ochranného krytu. Ak kryt a
pruzina nefungujd spravne, prestarite pracovat a opravte néradie,
pretoze poskodeny mechanizmus krytu sa moze zablokovat a
spdsobit nahodny kontakt s kotdcom.

5. Nenechdvajte pilu na pracovnej ploche s otvorenym spodnym
krytom. Pilovy koti¢ pohybuijtici sa zotrvatnostou sa moze zachytit
o povrch a spdsobit nekontrolovatel‘ny pohyb pily, ¢o predstavuje
nebezpecenstvo pre uzivatela a ostatnych.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1. Nevkladajte prsty ani iné ¢asti tela do otvoru na vyhadzovanie triesok.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia rotujicim pilovym koticom.

2. Nevykonavajte rezanie kovov. Iskry zo zahriatych kovovych ¢astic
mozu sposobit poziar.

3. Pri préci nezdvihajte pilu nad hlavu.

4. Nepouzivajte naradie v nehybnej polohe, napriklad ked ho pripevnite
k pracovnému stolu.

Priciny spdtného razu a varovania

Spéatny raz je ndhla reakcia, ku ktorej dochddza, ked sa pilovy kotdc
zasekne alebo vychyli, co moze spdsobit nekontrolovatelny pohyb pily
smerom k operatorovi. Zaseknuty alebo obmedzeny koti¢ moze sposobit
"spatny raz", ked je pila odhodend dozadu. Skriteny alebo ohnuty pilovy
kotd¢ umoznuje, aby sa zadnd hrana zubov pilového listu zachytila o
obrobok, ¢o sposobi, Ze pila bude vymrstena smerom k operatorovi.

Spatny raz je dosledkom nespravneho pouzivania elektrického néradia, ale
da sa mu vyhnit dodrziavanim nasledujucich opatreni:

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a postavte sa dalej od linie pilového
listu. To pomaha kontrolovat sily spatného razu a zabranuje
tomu, aby sa pila dostala do jednej roviny s obsluhou, pretoze ak
tak neurobite, zvySuje sa riziko zranenia, pretoze spatny rdz moze
sposobit, ze obsluha strati kontrolu nad pilou.

2. Ak sakotdc zasekne, ihned' uvolnite tlacidlo napajania a podrzte pilu
na mieste, kym sa kotdc Gplne nezastavi. Neodstrafuijte pilu z rezu,
kym sa kot neprestane otacat, pretoze pokus o vybratie pily pred
zalstavenlm kotica moze sposoblt "spatny rdz" a ndhle vymrstenie
pily.
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3. Pred zapnutim pily, ked je v obrobku, sa uistite, Ze sa zuby koti¢a
nedotykajd materidlu. V' opacnom pnpade moze pri opdtovnom
spusteni pily dojst k spatnému rézu, ¢im sa zvysuje riziko, Ze sa pila
pocas S$tartovania vymkne spod kontroly

4. Bezpecne upnite tenké a dlhé obrobky na oboch stranach linie
rezu, aby ste zabranili spatnému razu. Pouzivajte podpery, aby ste
zabrénili priehybu materidlu, pretoze nespravna podpora dlhych
kusov moze sposobit ich posunutie a zaseknutie ¢epele.

5. Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové listy. Opotrebované alebo
nespravne nabrdsené zuby vytvéraju nadmerné trenie, ¢im sa zvySuje
riziko zaseknutia kottca a spatného razu.

6. Pred zacatim préce sa uistite, 7e hibka rezu a uhol sii spravne
nastavené. Zmena tychto parametrov pocas prevadzky moze
sposobit zaseknutie kotdca a prudké trhnutie pily.

7. Pri vykonavani ponornych rezov alebo rezov v oblastiach s
neviditefnymi prekazkami budte obzvlast opatrni. Disk moZe narazit
na skryté predmety, Co sposobi zaseknutie nastroja a spatny kop.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je néradie napajané 20V batériami Procraft (4Ah alebo 8Ah).
Pouzitie |nych batérii moze poskodit naradie a znizit jeho vykon. Néradie
je navrhnuté pre pracu s nabijatefnymi 20V litium-idnovymi batériami
Procraft, ktoré poskytuju stabilnu a spolahlivi prevadzku.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred montézou alebo demontazou prisluSenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

Vybratie batérie

Ak chcete akumuldtor vybrat, stlacte tlacidlo (12) na prednej strane
akumuldtora a stcasne vyberte akumulator z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijacka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze prebieha nabijanie a zeleny indikétor ukazuje, ze nabijanie je dokoncené.
Samotna batéria moze mat indikator nabitia s LED diédami zobrazujicimi
Groveii nabitia. Ak chcete skontrolovat troven nabitia, stlacte tlacidlo
kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %.

2 LED diddy: nabité na 50 %.
3 LED diddy: nabitie na 75 %.
4 LED diédy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade zasuvnych nabijaciek zasunte zastrcku do portu batérie.
V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte $trbiny a vlozte batériu
az na doraz.

3. Indikdtor sa rozsvieti na Cerveno, Co znamena, zZe nabijanie sa
zacalo.

4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijatku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste videli
troven nabitia pomocou kontroliek LED.
Instaldcia batérie

Zarovnaijte batériu so $trbinou na néradi, potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne na miesto a nezapadne na miesto.

Montaz
Instaldcia alebo vymena pilového kotica
1. Uistite sa, Ze je pila odpojend od akéhokolvek zdroja napdjania, aby
ste predisli nahodnej aktivacii pocas montéze.
2. Zaistite vreteno stlacenim aretacného tlacidla vretena (21), aby sa
zabranilo jeho otacaniu.

3. Uvolnite upinaciu skrutku (5) pomocou $pecidlneho kltca.
4. E’o)suﬁte posuvny kryt (1) tak, aby dplne zapadol do ochranného krytu
2

5. Odstrante stary kotdc (ak ho vymienate) a nasadte tlakovy Cistic (4)
na hriadel.

6. Nainstalujte novy pilovy kotdc (6) a uistite sa, Ze jeho smer otacania
zodpovedd Sipkam na tele pily.

7. Nainstalujte tlakovy Cistic (4) na novy kotuc.

PRO-CRAFT
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8. Kotuc zaistite utiahnutim upinacej skrutky (5) pomocou $pecidlneho
klica.

9. Pred zacatim prace skontrolujte stabilitu disku, aby ste sa uistili, ze
je spravne nainstalovany a nema ziadnu hru.

1. Néjdite otvor roztrhavacieho vodidla (8) na zakladnej doske.

2. Vlozte rozrezévacie vodidlo do otvoru a upravte jeho polohu na
pozadovanu $irku v zavislosti od vzdialenosti, ktord chcete zachovat
od okraja obrobku.

3. Zaistite rozrezavacie vodidlo utiahnutim poistnej skrutky
rozrezévacieho vodidla (20), aby ste ho pevne zaistili a zabranili jeho
posunutiu pocas rezania.

Nastavenie uhla rezu
1. Naldne zaistovaciu skrutku uhla skosenia (18) umiestnent v prednej
Casti pily.

2. Uvolnite skrutky otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

3. Nastavte pozadovany uhol naklonenim pily do pozadovanej polohy
pomocou stupnice uhla skosenia (19) pre presnost.

4. Utiahnite zaistovacie skrutky uhla skosenia ich otacanim v smere
hodinovych ruciciek, aby ste zaistili disk vo zvolenom uhle.

5. Pred zacatim rezania znova skontrolujte nastavenie, aby ste sa
uistili, Ze uhol je uzamknuty a stabilny.

Nastavenie hibky rezu )
1. Néjdite paku nastavenia hlbky (13) umiestnend vedla zakladnej
dosky (75)

2. Potiahnutim uvolnite paku nastavenia hibky.

3. Zdvihnite alebo spustite podpornii dosku, aby ste nastavili hibku
pilového kotica a nastavte ho tak, aby kotic mierne presahoval
hribku obrobku.

4. Zaistite paku nastavenia hibky jej vratenim do povodnej polohy, aby
ste zabezpecili nastavenie hibky.

5. Pred zacatim rezu skontrolujte nastavenie hibky, aby ste sa uistili, 7e
je bezpecne zaistené a ze cepel sa vysiva na spravnu vzdialenost.

Zapnite prevadzku
A\ pozor!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte, ¢i spinat spravne funguje. Po
uvolneni by sa mal spina¢ l'ahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

. Stlacenim bezpecnostného tlacidla (16) odblokujete tlacidlo
napdjania. Tento krok zabréni nahodnému zapnutiu pily.

2. Zapnite pilu stlacenim tlatidla napajania (17). Pocas prace drzte
tlacidlo stlacené.

3. Pre model PCA 20 je to mozné Uprava revolicie silou stlacenim
tlacidla napdjania.

4. Ak chcete pilu vypnit, uvolnite tlacidlo napdjania (17). Néradie sa
zatne zastavovat a spinac by sa mal automaticky vratit do vypnutej
polohy.

Pomocou pily
1. Uistite sa, ze pracovny priestor je Cisty, dobre osvetleny a bez
neporiadku. Zaistite obrobok na stabilnom povrchu, aby ste zabranili
jeho pohybu pocas rezania.

2. Umiestnite pilu na obrobok tak, aby bola oporna doska (7) v rovine.
Zarovnajte pilovy kotu¢ s liniou rezu.

3. Ked je pila umiestnend, zapnite ju a pred zacatim rezu nechajte kota¢
dosiahnut plnd rychlost. To poméha dosiahnut hladsi a presnejsi rez,
¢im sa znizuje riziko zaseknutia kottca alebo zaseknutia v materiali.

4. Pilu vedte pozdiz zamyslanej Ciary pomocou  plynulych,
kontrolovanych pohybov, vdaka ¢omu bude pila vykonavat précu
bez pouzitia nadmernej sily. Pri pozdlznych rezoch nainstalujte a
pouzivajte pozdizne vodidlo (20) pre vacsiu presnost a kontrolu.

5. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napajania a pred zdvihnutim
pily z obrobku pockajte, kym sa kotic Uplne nezastavi. Vyhnite
sa zdvihaniu pily, ked" sa kotu¢ stale otaca, aby ste predisli riziku
spatného razu.

6. Odpojte pilu od zdroja energie, v pripade potreby ju nechajte
vychladndt a z kotica a komponentov pily odstraiite vsetky
necistoty a prach. Pred uskladnenim skontrolujte, ¢i naradie nie je
opotrebované alebo ¢i nepotrebuje tdrzbu.

Poutzitie trhacieho plotu
1. Umiestnite pilu tak, aby podpornd doska lezala naplocho na obrobku
a zarovnajte rozrezavacie vodidlo s okrajom materiélu. Plot vdm
poméze udrzat rovny a rovnomerny rez pri sledovani hrany.
2. Po instaldcii zapnite pilu a nechajte koti¢ dosiahnut plnd rychlost.
Potom vedte pilu pozdlz vyznacenej Ciary, aby sa rozrezavaciemu

PRO-CRAFT

vodidlu zachovala rovnomerna vzdialenost od okraja obrobku.

3. Pri pohybe pozdiz linie rezu jemne a rovnomerne zatlatte na
rozrezdvacie vodidlo. To pomoze pile zostat na sprévnej dréhe a
zabezpeci hladky a presny rez.

4. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napdjania a pred zdvihnutim pily
z obrobku pockajte, kym sa kotd¢ Gplne nezastavi.

Poutzitie lasera (iba PCA 28)

Ak chcete zapnut laser, stlacte tlacidlo na laserovom module. Umiestnite
pilu na zaciatoény bod pldnovaného rezu a zarovnajte laserovy IG¢ so
zamyslanou Ciarou rezu. Pri rezani sa uistite, ze laserovy (¢ zostéva na
linii, aby ste zaistili presné vedenie pily.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek idrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a odpojené od zdroja napéjania.

Cistenie pily

Po kazdom pouziti odpojte pilu od zdroja napéjania a nechajte ju dpine
vychladndt. Pouzite méakkd kefu alebo handricku na odstranenie pilin,
necistot a akychkolvek nénosov z pilového kotica, zakladnej dosky a
vetracich otvorov, Vyhnite sa pouzivaniu agreswnych chemikalii alebo
rozpustadiel, ktoré mozu poskodit pristroj.

Kontrola pilového kotica

Pravidelne kontrolujte pilovy kotu¢, ¢i nevykazuje zndmky opotrebovania,
tuposti alebo poskodenia. Ak spozorujete tupé alebo vylomené zuby,
vymerite noz, pretoze poskodeny ndz moze zhorsit rezny vykon a
bezpecnost.

Skladovanie

Pilu skladujte na suchom, Cistom mieste, mimo dosahu priameho
slneéného Ziarenia a extrémnych tepl6t. Ak je to mozné, pouzite ochranné
puzdro alebo krabicu, aby ste zabranili hromadeniu prachu a chrénili
pristroj pred vihkosfou. Pilu uchovévajte na bezpe¢nom mieste, mimo
dosahu deti.

Pravidelna kontrola

Pravidelne kontrolujte vSetky skrutky, svorniky a spoje, aby ste sa uistili,
Ze s pevné a bezpecné. Uvolnené upeviiovacie prvky mozu znizif vykon
nastroja a ovplyvnit bezpecnost pri préci.

Pre bezpeéni a spolahlivi prevadzku néradia pamatajte na to, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenia musia byt vykonavané v autorizovanych servisnych
stredlsklach s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prisluSenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitu batériu, najma
litiovu, spravne zlikvidovat. Pre sprévnu likviddciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to urcenom.

JV sllade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

: j i : ton odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prisludnymi vndtrostatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tGcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

& Len pre krajiny EU:

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajlce sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.




PL|POLSKI
AKUMULATOROWA PILARKA TARCZOWA
PCA20, PCA28, PCA32
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model PCA20 PCA28 PCA32
Typ silnika Bezszczotkowy = Szczotkowy Bezszczotkowy
z\lvaglgizle znamionowe 20 2
Predko$¢ obrotowa
bez obcigzenia (min™) 0-5200 4500 5200
Srednica tarczy (mm) 185 165 165
Srednica mocowania
tarczy (mm) 25.4 20 20
llo$¢ zebow 40 24 24
Maksymalna
gtebokos¢ ciecia
(mm) 0-60 0-55 0-58,5
-90° 0-45 0-39 0-45
-45° 0-35 0-33 0-35
-34°
Wymiary stolika (mm) | 170x300 130x255 131x277
S'gednica kroéca
odciagu wiéréw
wewnetrzna/ 36/41 35/40 35/40
zewnetrzna (mm)
Soft start + - +
Pod$wietlenie LED + . R
miejsca ciecia
Laser - + -

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-5:
Poziom cisnienia
akustycznego (dB(A))

Poziom mocy L,\=78 L=91.47  L,=74.3
akustycznej ()dB(A)) L,.=80 L=99.47  Lyy=85.3
Blad K (tdBKA) Ke3 o e
warantowany : : g
poziom mocy Lun=83 Lyx=102 Lya=89

akustycznej (dB(A))

Warto$ci taczne wibracji i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
z EN 62841-2-5:

Poziom wibracji

> 25 25 53
(m/s?) 1.5 15 15
Btad K (m/s?) : . !
Kategoria ochrony IPX0 IPX0 P20
Klasa ochrony 1] ] 1]
Waga EPTA (z

akumulatorem 4 3.675 2.97 36
Ah) (kg)

Waga bez

akumulatora (k) 3.035 2.335 28
Waga (wraz z 39 29 32

akcesoriami) (kg)
Akumulator (brak w zestawie)
Napigcie znamionowe

(VDO) 2

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe

(V AC)/ Czestotliwos¢ 220-240/50

(Hz)
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Moc znamionowa (W) 45
Napiecie wyjsciowe
(vDC)

Prad znamionowy (A) 1.8

20

Klasa ochrony Il
Laser (PCA28)

Dtugo$¢ fali (nm) - 650
Moc (mW) - <5
Klasa lasera - 2

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zostac¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu
drgarii poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgari i poziom emisji hatasu, nalezy w2|qc pod uwagg takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przz/czyny moga spowodowaé
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osobr obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Ostona wahliwa tarczy

2. Stata ostona tarczy

3. Uchwyt do otwierania ostony
wahliwej

13. Regulacja gtebokosci ciecia
14. Podswietlenie LED
a.Laser
15. Akumulator/ztacze akumulatora

4. F”odk{adka dociskowa tarczy 16. Przycisk blokady
5. Sruba dociskowa bezpieczeristwa
6. Tarczatnaca 17. Przycisk wiacznika
7. Stolik 18. Sruba regulacji kata nachylenia
8. Otwor do montazu prowadnicy (tylna)
rownolegtej 19. Skala kata nachylenia

9. Obudowa silnika

10. Kréciec odciggu wiérow
11. Gtéwny uchwyt

12. Dodatkowy uchwyt

WYPOSAZENIE*
1. Instrukcja obstugi
2. Pilarka tarczowa
3. Klucz specjalny
4. Prowadnica réwnolegta
* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace

zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

20. Sruba mocowania prowadnicy
rownolegtej

21. Blokada wrzeciona

22. Skala gtebokosci ciecia

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Pilarki tarczowe Procraft PCA20, PCA28 oraz PCA32 to niezawodne
narzedzia stuzace do cigcia drewna oraz materiatow drewnopochodnych,
przeznaczone do uzytku domowego. Zapewniajg precyzyjne i czyste
ciecia, co czyni L idealnym wyborem do prac remontowych, konstrukcji
drewnianych, mebli oraz innych projektow.

Dzieki ergonomicznym uchwytom oraz intuicyjnemu systemowi regulacji
kata nachylenia i gtebokosci ciecia, pilarki tarczowe Procraft sa wygodne
i tatwe w obstudze. Wahliwa i stata osftona tarczy zapewniajg nalezyte
bezpieczeristwo, chronigc uzytkownika przed ewentualnymi urazami.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE

ELEKTRONARZEDZI PRO.CRAFT
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/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazowkami dotyczacymi pi i uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig
oczy przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia
wymogi dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych
bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

Gwarantowany poziom mocy akustycznej

Urzadzenie wyposazono w laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej do 5 miliwatow (mW). Nalezy unika¢
bezposredniego kontaktu wigzki laserowej z oczami,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie wzroku.
Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke i nie uzywac
przyrzadéw optycznych do jej obserwaciji. Pracowa¢ z
zachowaniem ostroznosci.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PILAREK TARCZOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
1. Trzymac rece daleko od obszaru ciecia i pity. Podczas pracy nalezy
zawsze trzyma¢ drugg reke na rekojesci dodatkowej. Trzymajac
pilarke oburgcz mozna unikac skaleczenia rak przez tarcze tnaca.

2. Nie wktada¢ rak pod obrabiany przedmiot. Pod obrabianym
materiatem ostona tarczy nie chroni przed skaleczeniem.

3. Gfebokos¢ ciecia nastawi¢ odpowiednio do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sie, aby mniej niz caly zab tarczy pity byt
widoczny ~ ponizej przedmiotu obrabianego. Nieprawidtowe
ustawienie gtebokosci cigcia moze doprowadzi¢ do zaklinowania
tarczy, co zwieksza ryzyko odrzutu oraz utraty kontroli nad pilarka.

4. W zadnym wypadku nie wolno przytrzymywac przecinanego
przedmiotu reka, ani trzymac¢ go na kolanach. Obrabiany przedmiot
nalezy stabilnie umiescic na statym podtozu. Wtasciwe zamocowanie
obrabianego przedmiotu jest bardzo istotne, gdyz dzieki temu mozna
zminimalizowaé niebezpieczenstwo w przypadku kontaktu z ciatem
uzytkownika, zablokowania sie brzeszczotu lub utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

5. Podczas wykonywania prac, przy ktrych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
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trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem
sieci zasilajacej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowa¢ porazenie
pradem elektrycznym.

6. Podczas cigcia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy. Wplynie
to na zwigkszenie precyzji ciecia i zmniejszy prawdopodobienstwo
zablokowania sie tarczy. Brak prowadnicy zwieksza ryzyko
zaklinowania tarczy, co moze skutkowac utrata kontroli nad pilarka.

7. Nalezy zawsze stosowac pity o prawidtowych wymiarach i ksztalcie
otworow mocujacych (np. ksztalt rombu lub okragty). Tarcze, ktére
nie pasuja do uchwytu mocujacego, beda pracowac mimosrodowo,
powodujac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

8. Nigdy nie stosowa¢ do mocowania pity uszkodzonych Ilub
niewtasciwych tarcz mocujacych lub $rub. Tylko tarcze mocujace
i Sruby, skonstruowane specjalnie dla danej pilarki tarczowej,
zapewniajg optymalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy.
Niewtasciwe elementy mocujace moga ostabic tarcze i spowodowaé
jej przesuniecie, co moze doprowadzi¢ do nieprzewidzianej sytuacji
awaryjnej.

9. Nie uzywac tarcz $ciernych z ta pilarka. Pilarka jest przeznaczona
wytacznie do pracy z tarczami tnagcymi. Uzycie tarcz $ciernych moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych warunkéw - moga one pekna¢ lub
wplyna¢ na dziatanie narzedzia, co moze skutkowac urazami.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARKA Z WEWNETRZNA OSLONA
WAHLIWA

1. Przed uzyciem sprawdzi¢ stan dolnej ostony wahliwej. Upewni¢
sie, ze dolna ostona otwiera sie i zamyka bez zacig¢. Nigdy nie
blokowac jej w pozyciji otwartej, poniewaz nieprawidlowe dziatanie
ostony zwigksza ryzyko kontaktu z tarcza tnaca i mozliwos¢ urazu.
W zadnym wypadku nie wolno blokowac lub przywigzywaé dolnej
ostony w potozeniu otwartym. Upadek pilarki moze spowodowac
wygiecie sie ostony dolnej. Ostone nalezy otworzy¢, uzywajac
uchwytu odciggajacego i sprawdzic, czy porusza sie ona swobodnie
i nie dotyka pity lub innej czesci pilarki. Sprawdzenie wykona¢ dla
kazdego nastawienia kata i gtebokosci ciecia.

2. Ostone dolng mozna otwierac recznie tylko w przypadku specjalnych
rodzajow ciec¢, takich jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie zlozone".
Ostone dolng nalezy otwierac przy pomocy uchwytu odciagajacego,
puszczajac go natychmiast po tym, jak ostrze tarczy tnacej zagtebi
sie w obrabiany element. Przy wszystkich innych rodzajach prac,
ostona dolna powinna uchyla¢ sie automatycznie.

3. Sprawdza¢ dziatanie sprezyny dolnej ostony ochronnej. Jesli
ostona lub sprezyna nie dziataja prawidtowo, nalezy wstrzymaé
prace i przeprowadzi¢ konserwacje narzedzia. Uszkodzony
mechanizm ostony moze powodowaé zaciecia i zwigkszac ryzyko
przypadkowego kontaktu z tarcza.

4. Nie pozostawia¢ pilarki na powierzchni roboczej z otwarta dolng
ostong. Tarcza tngca, obracajgca sie sita bezwtadnosci, moze
zahaczy¢ o powierzchnie i spowodowac niekontrolowany ruch
pilarki, co stanowi zagrozenie dla uzytkownika i otoczenia.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
1. Nie wktada¢ palcow, ani innych czesci ciata do wyrzutnika widréw.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia przez obracajacg si¢ pite
tarczowa.

2. Nie wolno cigé metali zelaznych. Rozzarzone drobinki obrabianego
metalu moga by¢ przyczyna pozaru.

3. Nie wolno trzymac pilarki nad glowg podczas ciecia.

4. Nie wolno uzywac¢ narzedzia stacjonarnie, na przyktad montujac do
stotu warsztatowego.

PRZYCZYNY ODRZUTU | SPOSOBY NA JEGO UNIKNIECIA

Odrzut jest nagta reakcja, spowodowang zaczepiajaca sie, zaklinowana
lub niewfasciwie ustawiona tarcza tnaca i prowadzi do nagtego oderwania
sie pilarki od obrabianego przedmiotu oraz jej ruchu powrotnego w
kierunku osoby obstugujacej. Zaczepienie lub zaklinowanie sie tarczy
w rzazie prowadzi do jej zablokowania, co powoduje odrzut pilarki w
kierunku osoby obstugujacej. Niewtasciwe ustawienie [ub skrecenie tarczy
podczas cigcia moze spowodowaé zablokowanie sie tylnej krawedzi
zebéw w obrabianym materiale, nastepstwem czego bedzie wyskoczenie
tarczy z rzazu i odbicie pilarki w kierunku osoby obstugujacej. Odrzut jest
nastepstwem niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkéw ostroznosci:

1. Pilarke nalezy mocno trzymac oburacz, a rece ustawi¢ w pozycji,
umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Nalezy zawsze znajdowat sig
z boku tarczy tnacej; tarcza nie powinna sie nigdy znalez¢ w jednej
linii z ciatem uzytkownika. W przypadku odrzutu, pita moze zostac
odrzucona do tytu, osoba obstugujaca moze jednak zapanowac
nad sitami odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srodkow
ostroznosci.

2. W przypadku zaklinowania sie pity tarczowej lub przerwy w pracy




nalezy zwolni¢ przycisk wtacznika i trzymac pilarke nieruchomo w
materiale, dopdki tarcza pity nie zatrzyma sie catkowicie. Nie nalezy
nigdy usuwac przedmiotu obrabianego, dopoki tarcza catkowicie sie
nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku moze wystapic¢ odrzut. Nalezy
wykry¢ i usunaé przyczyne zaklinowania sie tarczy.

3. Jezeli istnieje konieczno$¢ uruchomienia pilarki, ktora tkwi w
obrabianym materiale, nalezy wycentrowac tarcze tnagca w rzazie i
skontrolowa¢, czy zeby tarczy nie zahaczyly sie o materiat. Jezeli
tarcza tnaca zablokowana jest w materiale, moze wysuna¢ sie lub
spowodowac odrzut pilarki.

4. Duze plyty nalezy przed obrobka podeprze¢, zmniejszy to ryzyko
odrzutu, spowodowanego zaklinowana tarczg tnaca. Duze plyty
moga sie uginac pod ciezarem wtasnym. Plyty takie nalezy podeprzec
z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii cigcia, jak i krawedzi.

. Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Tarcze
tnace z tepymi lub niewtasciwie ustawionymi zebami powodujg -
przez zbyt waski rzaz - zwiekszone tarcie, zaklinowanie sie tarczy
w materiale i odrzut.

6. Glebokos¢ i kat cigcia powinny zosta¢ pewnie ustawione przed
rozpoczeciem cigcia. Zmiana nastaw podczas pracy moze prowadzi¢
do zaklinowania sie tarczy tnacej i odrzutu.

7. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ przy ,cieciu wgtebnym”
w Scianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wglebiajgca sie tarcza tngca moze natrafi¢ na niewidoczne obiekty,
zaklinowac sie i spowodowac odrzut narzedzia.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspélpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktore zapewniaja stabilng i niezawodng prace.

o

PRACA

A uwacat

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisngé przycisk zwalniajacy (12)
znajdujacy sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora
tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku

0 2 diody: 50% tadunku

0 3diody: 75% tadunku

¢ 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wkiadanie akumulatora

Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyk do
portu akumulatora.

3. Wskaznik procesu fadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane
czerwong diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zak ie procesu fad
Gdy akumulator zostanie w pelni natadowany, zaswieci sie zielona
dioda LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz
wyjac wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

P . bodl

p p ia akumulatora (opcjonalnie)
Weisnag¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
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sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkow na narzedziu, a nastepnie wsuna¢ go
na miejsce az do zablokowania i styszalnego kliknigcia.

Montaz
Montaz lub wymiana tarczy tnacej

1. Upewnic sie, ze pilarka jest odtagczona od wszelkich Zrodet zasilania,
aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu podczas montazu.

2. Zablokowac wrzeciono, naciskajac przycisk blokady wrzeciona (21),
aby uniemozliwi¢ jego obracanie.

3. Poluzowac $rube dociskowg (5) za pomocg specjalnego klucza.
Nastepnie obréci¢ $rube w tym samym kierunku, co kierunek obrotu
tarczy wskazany na ostonie.

4. Przesung¢ ostone wahliwg (1) tak, aby catkowicie wsuneta sig w
statg ostone (2).

5. Zdjaé stara tarcze (jesli jest wymieniana) i zatozy¢ podktadke
dociskowa éE4) na wrzeciono.

6. Zamontowac nowg tarcze tnaca (6), upewniajac sie, ze kierunek jej
obrotu jest zgodny ze strzatkami na obudowie pilarki.

7. Natozy¢ podktadke dociskowa (4) na nowa tarcze.

8. Zamocowac tarcze dokrecajac $rube dociskowa (5) za pomocg
specjalnego klucza. Nastepnie obrdci¢ $rube w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu tarczy wskazanego na ostonie.

9. Sprawdzi¢ stabilno$¢ tarczy, upewniajac sie, ze jest prawidtowo
zamontowana i nie ma luzéw przed rozpoczeciem pracy.

Montaz prowadnicy réwnolegtej

1. Zlokalizowac otwdr do montazu prowadnicy rownolegtej (8) na ptycie
podporowej.

2. Wiozy¢ prowadnice rownolegta w otwor i wyregulowac jej potozenie
do wymaganej szerokosci, zgodnie z odlegtoscia, jaka nalezy
utrzymac od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Zamocowac¢ prowadnice, dokrecajac srube mocowania prowadnicy
réwnolegtej (20), aby pewnie ja zabezpieczy¢ i zapobiec przesunigciu
podczas ciecia.

Regulacja kata nachylenia cigcia

1. Zlokalizowa¢ $ruby regulacji kata nachylenia (18) znajdujace sie z
przodu pilarki.

2. Poluzowa¢ $rube, obracajac jg przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

3. Ustawi¢ wymagany kat nachylenia, pochylajac pilarke do zadanej
pozycji, korzystajac z skali kata nachylenia (19) dla precyzyjnej
regulacji.

4. Dokreci¢ $rube regulacji kata nachylenia, obracajac ja zgodnie z
rkuchem wskazowek zegara, aby zablokowac tarcze pod wybranym

atem.

5. Ponownie sprawdzi¢ ustawienie, aby upewni¢ sie, ze kat jest
stabilnie zamocowany przed rozpoczeciem cigcia.

Regulacja gtebokosci cigcia

1. Zlokalizowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci (13) znajdujaca sie w
poblizu ptyty podporowej (7).

2. Poluzowa¢ dzwignig, pociagajac ja w celu odblokowania.

3. Podnies¢ lub opusci¢ ptyte podporowa, aby wyregulowac gtebokosé
ciecia, upewniajac sie, ze tarcza lekko wystaje poza grubosé
obrabianego materiatu.

4. Zablokowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci, przywracajac ja do
pozycji poczatkowej, aby ustawi¢ wybrang gtebokosé.

5. Sprawdzi¢, czy gtebokos¢ ciecia zostata prawidtowo ustawiona,
dzwignia jest solidnie zablokowana, a tarcza wystaje na odpowiednia
odlegtos¢ przed rozpoczeciem cigcia.

Wiaczenie/wytaczenie
A uwagea!

Przed uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy przelacznik dziata
prawidtowo. Po zwolnieniu przetacznik powinien tatwo powrdci¢ do pozycji
JWYL" wytaczajac urzadzenie.

1. Nacisna¢ przycisk blokady bezpieczeristwa (16), aby odblokowac
przycisk wiacznika. Ten krok zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu pilarki.

2. Wigczyé pilarke, naciskajac przycisk wtacznika (17). Przytrzymywac
przycisk podczas pracy.

3. W modelu PCA20 mozliwa jest regulacja predkosci obrotowej w
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zaleznosci od sity nacisku na przycisk wiacznika.

4. Aby wytaczy¢ pilarke, zwolni¢ przycisk wtacznika (17). Narzedzie
zacznie sie zatrzymywac, a przefgcznik powinien automatycznie
wrécic¢ do pozycji "Wytaczone".

Uzytkowanie pilarki tarczowej

1. Upewni¢ sig, ze miejsce pracy jest czyste, dobrze oswietlone i
niezagracone. Obrabiany materiat nalezy solidnie zamocowac¢ na
stabilnej powierzchni, aby zapobiec jego przesunigciu podczas
ciecia.

2. Ustawi¢ pilarke na obrabianym materiale, tak aby ptyta podporowa
(7) spoczywata ptasko. Dopasowac tarcze tnaca do oznaczonej linii
ciecia.

3. Po ustawieniu pilarki w odpowiednim miejscu, wiaczy¢ jg i poczekac,
az tarcza osiagnie petng predkos¢ obrotowa przed rozpoczeciem
ciecia. Dzigki temu cigcie bedzie bardziej ptynne i precyzyjne oraz
zmniejszy sie ryzyko zakleszczenia tarczy w materiale.

4. Prowadzi¢ pilarke wzdtuz wyznaczonej linii ptynnymi, kontrolowanymi
ruchami, pozwalajac tarczy na swobodne cigcie bez nadmiernego
nacisku. Przy cieciu wzdluznym warto ustawi¢ i korzysta¢ z
prowadnicy rownolegtej (20) dla wiekszej precyzji i kontroli.

5. Po zakoriczeniu cigcia zwolni¢ przycisk wigcznika i odczekac,
az tarcza catkowicie sie zatrzyma, zanim podniesie sie pilarke z
materiatu. Unika¢ podnoszenia pilarki, gdy tarcza nadal sie obraca,
aby zapobiec ryzyku odrzutu.

6. Odtaczy¢ pilarke od Zrédta zasilania, pozostawic ja do ostygniecia
(jesli to konieczne) i usunac pozostatosci trocin oraz pytu z tarczy i
komponentdw pilarki. Sprawdzi¢ stan narzedzia pod katem zuzycia
lub potrzeby konserwacji przed odtozeniem do przechowywania.

Uzywanie prowadnicy réwnolegtlej

1. Ustawi¢ pilarke tak, aby plyta podporowa lezata plasko na
obrabianym materiale, a prowadnica réwnolegta przylegata do
jego krawedzi. Prowadnica pomoze utrzymac¢ prostg linie ciecia,
prowadzac narzedzie wzdtuz krawedzi.

2. Po ustawieniu witaczy¢ pilarke i poczeka¢, az tarcza osiagnie
petng predkos¢ obrotowg. Nastepnie prowadzi¢ pilarke wzdtuz
wyznaczonej linii, pozwalajac prowadnicy réwnolegtej utrzymywac
rowng odlegtos¢ od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Stosowac delikatny, réwnomierny nacisk w kierunku prowadnicy
rownolegtej, przesuwajac narzedzie po linii cigcia. Utatwi to
utrzymanie prawidtowej trajektorii pilarki i zapewni precyzyjne, rowne
ciecie.

4. Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przycisk wiacznika i odczekac,
az tarcza catkowicie sie zatrzyma, zanim podniesie sie pilarke z
obrabianego materiatu.

Korzystanie z lasera (tylko model PCA28)

Aby wiaczy¢ laser, nalezy nacisng¢ przycisk znajdujacy sie na module
lasera. Ustawi¢ pilarke w punkcie poczatkowym planowanego ciecia i
wyréwnac wigzke lasera z zamierzona linig ciecia.

Podczas pracy nalezy upewniac sig, ze wiazka lasera pozostaje na linii, co
umozliwia precyzyjne prowadzenie pilarki.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Konserwacja pilarki po uzyciu

Po kazdym uzyciu odtgczy¢ pilarke od Zrédta zasilania i pozostawi¢ ja
do catkowitego ostygnigcia. Uzywac migkkiej szczotki lub tkaniny, aby
usung¢ trociny, zanieczyszczenia i nagromadzone osady z tarczy tnacej,
ptyty podporowej oraz otworéw wentylacyjnych. Unika¢ stosowania
agresgwnych chemikaliéw lub rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢
narzedzie.

Kontrola tarczy tnacej

Regularnie sprawdza¢ tarcze tngca pod katem oznak zuzycia, stepienia
lub uszkodzer. Wymieni¢ tarcze, jesli zauwazone zostang stepione lub
wyszczerbione zeby, poniewaz uszkodzona tarcza moze pogorszy¢ jakos$¢
ciecia oraz wptynac na bezpieczenstwo pracy.

Przechowywanie

Przechowywa¢ pilarke w suchym i czystym miejscu, z dala od
bezposredniego  dziatania promieni stonecznych oraz skrajnych
temperatur. Po mozliwosci uzywa¢ ochronnego pokrowca lub pudetka, aby
zapobiec gromadzeniu sie kurzu i zabezpieczy¢ narzedzie przed wilgocia.
Przechowywac pilarke w bezpiecznym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

Okresowa kontrola
Regularnie sprawdzac wszystkie $ruby, nakretki i potaczenia, aby upewni¢
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sie, ze sg odpowiednio dokrecone i zamocowane. Poluzowane elementy
moga obnizy¢ wydajno$¢ narzedzia oraz wplyna¢ na bezpieczenstwo
pracy.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietaé, ze
naprawy, konserwacja oraz regulacja powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych serwisach, z uzyciem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#>; Tylko paristwa UE:

ﬁ Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHen 7,7ytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ si¢ z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.
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AKYMYNATOPEH LIUPKYNIAPEH TPUOH
PCA20, PCA28, PCA32
PbKOBOCTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopenb PCA20 PCA28 PCA32
Tun Ha ABuratens besyetkoB  YetkoB besyeTkoB
HomMuHanHo HanpexeHue

(B, NOCTOAHHO) 20 20 20
(ampCT Ha pase! X0 05200 4500 5200
ﬂ;ﬂ;)MeT'bp Ha pexewus auck 185 165 165
MoHTaxeH AnameTsp (MM) 25.4 20 20
Konuyecteo 3b6un 40 24 24
MakcumanHa J]'bﬂﬁOHMHa Ha

e (taw) 0-60 055 0-58.5
45° 0-45 0-39 0-45
Py 0-35 0-33 0-35




Paamepm Ha onopHarta nno4a

(Mm) 170x300 130x255 131x277
[lnameTbp Ha HakpaitHuka Ha

(Cpr)mKooTBona BbTP./BbHW. | 36/41 35/40 35/40
MM

naBHo cTapTMpaHe + - +
MopceeTka Ha paboTHata + + R

30Ha

Nasep - + -

HuBara Ha Wwym ca onpefenenu B cbotBetcTame ¢ EN 62841-2-5:

Huo Ha 3BYKOBO HanaraHe

B(A
E’?C!I\I(Ie[)))EHO HMBO Ha 3BYKOBA Ly78 L9147 - 12743
motroct (dB(A)) L,.=80 Lys=99.47  Lya=85.3
HecurypHoct K (dB(A)) k=3 k=3 K=3
Lwa=83 Lys=102 Lya=89
[apaHTUPaHO HUBO Ha 3BYKO-
Ba MolyHocT (dB(A))

CToitHocTuTe Ha BUGpaLmuuTe 1 HecurypHocTTa K ca onpegenexm B
cboTBeTcTBME C EN 62841-2-5:

HuBo Ha Bu6pauus (M/c?) 2.5 2.5 5.3
HecurypHoct K (m/c?) 1.5 1.5 1.5
HuBo Ha 3awuta IPX0 IPX0 1P20

Knac Ha 3awuta 1] 1] ]
Terno EPTA (c 6atepus 4

) (k1) 3.675 2.97 3.6
Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3 3.035 2335 28
6Gatepus (kr)

Terno (BKMtounTeNHO 39 29 32

akcecoapw) (kr)
Batepus (He BNM3a B KOMMN/EKTa)

Hanpexehue (B, NoCTOSHHO) 20

Tun Ha GaTepusTa Li-ion
Kanauurer (Av) 4.0/8.0
3apAjHo yCTPONCTBO (He BNIM3a B KOMNNEKTa)

BxoasLo HanpexeHne

(B, npoMeHnuBo) 220-240/50

Yecrora (Hz)
MouwHocT (BT) 45

N3x0pALL0 HanpexeHue

(B, nocTosiHHO) 2

Naxoasy Tok (A) 1.8

Knac Ha 3awuta Il

Jlasep (PCA28)

[lbnxuHa Ha BbaIHaTa (HM) - 650 -
MotHocT (MBT) - <5 -
Knac - 2 -

MPEAYNPEXIEHWE: MocoyeHnTe HUBA Ha BUGPALMK W LIYM Ce OCHOBA-
BaT Ha 06LL0TO NMPUIIOXEHNE Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce W3M0N3Ba 3a ApYri Lenu, C PasnnyHu NpUHaANeXHoCTH uam
B /IOLLO CHCTOSHME, HUBATa Ha WWyM 1 BUGpaLmMu Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXE 3HaYMTENHO 4 YBENNYN HUBOTO HA EKCMO3ULMUA Npes Lenus nepu-
o Ha pabota. HuBaTa Ha LyM 1 BUGpaLyK Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KakK Ce M3M0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTLT U MOXE /ja HaAXBbPASAT HU-
BaTa, NOCOYEHN B TO3W MH(GOPMALIMOHEH UCT. Te3n HUBA Ha LuyM 1 BUGPa-
LM MoraT fa ce U3MoN3BaT 3a CPaBHABAHe Ha fIMH MHCTPYMEHT C Apyr
1 3a N3BBPLUIBAHE HA NPefBapUTESTHU OLIEHKHU Ha Bb3AeiCcTBUETO. TouHa-
Ta OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPsi6Ba fja B3eMe NpeaBUzA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € M3KIIOYEH UM PaboTy, HO He ce M3monssa. ToBa
MOXe 3HaYNTeNHO 1a HamMann 06LL0TO HaToBapBaHe Npe3 paboTHUs nepu-
op. NpeHTuduumMpaiite JOMBAHUTENHN MepKM 3a 6e30MacHOCT 3a 3ally-
Ta Ha ornepaTopa, KaTo Hanpumep: NOAAPbXKKA Ha MHCTPYMEHTH U akceco-
apu, 3aToMn/IsiHe Ha pbLieTe, 3alluTa Ha Cyxa 1 ynpaBnieHne Ha paboTHUSA
npouec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. TMopBwxeH npeanaseH kanak  13.JlocT 3a perynupaHe Ha

2. OuKCMpaH npeAnaseH Kanak Abn6ouvHaTa
3. [lpbXKa 3a OTBapsHe Ha 14. OceTnenve Ha pa6oTHaTa
MOABUXHUA Kanak 30Ha
. Tailka nog Hansraxe a.Jlasep
15. batepus/oTaenexue 3a
. 3aTaraly BUHT e e

16. byToH 3a 6e3onacHocT
17.ByToH 3a 3axpaHBaHe

18. BUHT 3a perynupaHe Ha brbna
19. Ckana 3a HaknoHa

20. BUHT 3a perynupaHe Ha
napanenHus orpaHuyuTen

21. 3akntoyuBaly M-M Ha WnUHAena
22.Ckana 3a gbn6oynHa

. OnopHa nnoya

. OTBOp 3a napanesneH orpaHu-
unten/sopay

9. Kopnyc Ha aBuratens

10. Tpb6a 3a oTCTpaHsBaHe Ha
npax

11. OcHoBHa pbKOXBaTKa
12. [lonbaHuTeNHa pbKoXBaTKa

OKOMMJNEKTOBKA*
1. PbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs
2. LlupKynsipeH TpuoH
3. CneumaneH kntoy
4. TMapaneneH orpaHnuuTen/sogay

4
5
6. Pexew, anck
7
8

* ImaiiTe npesBuA, Ye ChAbPXKAHNETO Ha KOMIIEKTa MOXe a Bapupa B 3a-
BUCUMOCT OT AbpXaBara Ha 3aKyryBaHe. 3a KOHKpeTHa MHpopmayus or-
HOCHO CbAbPXaHMETO Ha Bawara npatka, MOJis, CBbpXeTe ce C BaluTe
MECTHM AUCTPHBYTOPH.

AKyMynaTopHuTe LMpKynsipHu Tpuokn Procraft PCA20, PCA28 n PCA32 ca
YHUBEPCAHN U HAfeXAHN UHCTPYMEHTH, NPefHa3HayeHn 3a eheKTUBHO
psi3aHe Ha ;bPBO B JOMALLHY 1 GUTOBM NPOEKTH. Teal TPUOHM ocurypsiBat
NPeLM3HN 1 YNCTU CPe3oBe, KOETO I'v NPaBy UAeanHu 3a 3aflauu Kato us-
paboTka Ha MeGenu, PeMOHTY 1 Apyru MPOeKTH 3a NOA0OPsiBaHe Ha ioMa.

C eproHOMUYHM APLXKK U MHTYUTUBHA CUCTEMA 3@ PerynupaHe Ha brb-
na v Abn6ounHaTa Ha psi3aHe W ABaTa Mofena ocurypsisat yao6cTeo u
KOM(OpPT npu pa6ota. Be3xuyHNUAT An3aiiH nofobpsiBa MOBUNHOCTTA W
YAOOCTBOTO, AOKATO MOABWKHUAT U GUKCUPAHUAT NpeAnasuTen nosu-
LaBaT 6e30MacHoCTTa, NpeAnassaiku NOTPeGUTENs OT NOTEHLUANHO Ha-
paHsiBaHe.

MPABUJIA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUIMAHME! MpoyeTeTe BCHYKM NpepynpeXpenns 3a T,
MHCTPYKLUK, UNIOCTPaLMK U cnieuuduKaLum, npeocTaBeHu C Ta3u enek-
Tpu4yecka MalumHa. Hecna3BaHeTo Ha BcUYKU WHCTPYKLUW NO-A0NY MOXeE
1a [l0Be/ie 710 TOKOB Y/iap W/uiu CepUo3HO HapaHaBaHe.

3anasete BCUYKN npegynpexaeHua n UHCTpyKLuM 3a 6'bA€I.I.LVI CnpaBkKu.

TepMUHBT "eNneKTPUYeckn UHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MawmHa' B
Te3n npefynpexneHns ce oTHacs 3a BalUs eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT
C Kaben unm 6e3xnyeH eneKTpUYecKn UHCTPYMEHT.

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHarn HoceTe npeanasHu ouuna, 3a fa npeanasure
0YMTE CM OT YaCTULM U OTIOMKMK.

Hocete macka 3a npax - lpegoTBpaTsBa BAULIBaHETO
Ha NpaxoBu YacTuuu.

Hocete sawutHu cnywanku — Te 3aliuTaBar criyxa ot
MpeKoMepeH LWyM.

MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a NoTpe6uTens — BuHaru
cfepBaiiTe MHCTPYKLUMUTE 3a 6€30MAcHOCT, CbAbP-
alym ce B Hero.

06110 NpeaynpexaeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHWUTE CTaHAApTH 3a Gesonac-
HOCT Ha NPUOXUMUTE eBPONencKN fUPEKTUBN.

C€
HL

EBpasniickn 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

PRO-CRAFT
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praMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

I'apaHTupaHo HUBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT.

ToBa YCTPOWCTBO M3N0ON3Ba N1a3ep OT Knac 2 ¢ Mak-
CMManHa M3XOAHa MOWHOCT A0 5 munuBata (mW).
36srBaiiTe  AMPEKTHOTO M3naraHe Ha nasepHus
by, Thil KaTO TOBA MOXe Aa HaBpepu. He rnepaiite
AMPEKTHO B /bYa ¥ He W3NON3BaiiTe ONTUYHN MHCTPY-
MeHTH, 3a Aa ro Habntogasare. Pa6oTeTe ¢ NOBUWEHO
BHUMaHMWe.

CMELLMANHN NPABUJIA 3A BE30MACHOCT 3A
LUPKYIAPHU TPUOHHU

MHCTPYKLIMM 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKK OMEPALLUK
[lpbXTe pblieTe CU Aaney oT 30HaTa Ha psi3aHe U He JOKOCBaWTe
OCTPUETO Ha TPUOHA. [IpbXKTE Apyrata cit pbKa BbpXy AOMbAHUTEN-
HaTa ApbXKa UAK Kopryca Ha ABuratens. [lbpXaHeto Ha TpUOHa C
ZABE PbLie nomara Aa ru NpeanasuTe OT CPsi3BaHe OT PEXeLLs ANCK.
Ako pbKaTa BY NONajHe B 30HaTa Ha pA3aHe, MOXETe CEepuo3Ho Aa
Ce HapaHwTe OT BbPTALLUS CE Pexell, AUCK.

2. He nocTtaBsiiTe pbueTe ci noA AeTaiina. lpeanasuTtensT He e B
CbCTOAHME /@ NPEANasn OT KOHTAKT C PeXEewns AUCK OTAONY Ha
JleTaiina, KOeTo MOXe fa J0Befe A0 Cy4aeH KOHTAKT Ha pbKaTa ¢
OCTPUETO U HapaHsIBaHe.

3. Perynupaiite Abn6oynHaTa Ha psisaHe B 3aBUCUMOCT OT Ae6ennHa-
Ta Ha AeTaiina. PexewmaT auck Tpsi6Ba Aa CTbPuM OT AeTaiina He
noBeye OT LsAfaTa BUCOYNHA Ha 3b6a. HenpaBuaHata HacTpoiika Ha
Abn6oynHaTa MoXe Aa AOBEAE A0 3aKelyBaHe Ha OCTPUETO, yBe-
NMyaBaiku pucka OT OTKAT 1 3ary6a Ha KOHTPON Hag TPUOHA.

4. He ppbXTe AeTaiina, KOWTO pexeTe, B PbLeTe CU UAN B CKYTa CH.
MoHTupaliTe ro Ha cTabunHa cToiika. ToBa e BaXHo, 3a Aa Ce cBe-
e A0 MUHUMYM PUCKBT OT KOHTaKT C PeXeLyust AUCK 1 Aa Cce Ha-
Masi ONacHOCTTa OT 3aKNMHBaHe. HesakpeneH AeTain Moxe Aa ce
pa3MecTy, yBennyaBaiku BEPOATHOCTTA OT 3aK/MHBAHe U OTKaT.

5. [IpbXTe TPUOHA CaMOo 3a U30/IMPaHUTE NOBBPXHOCTY 3a 3aXBallaHe,
KOraTo € Bb3MOXEH KOHTAKT C Kabenute. AKO Bfe3eTe B KOHTAKT
C eneKTPUYeCKn Kabenu, MeTanHuTe YacTu Ha TPUOHA MoraT Aa
CTaHaT Moj HampexeHue, KOETo € ONacHo 3a onepaTopa, Thil KaTo
€ Bb3MOXEH TOKOB yAap npu pa6oTa BbpXy HEU3ONUPAHM Y4acTb-
LYt Ha TPUOHa.

6. BuHaru usnonssaiite OrpaHuyuTen Uau npae orpaHu4uTen, KoraTo
paﬁOTMTE, ToBa noBuILaBa TOYHOCTTa U HaMansBa pucka ot 3acapa-
He Ha aucka. Jluncara Ha Boaay yBennM4yaBa pucka ot 6ﬂ0KMpaHe Ha
[ZIMCKa, KOETO MOXeE /13 fi0Befe A0 3ary6a Ha KOHTPON Haj TPUOHA.

7. W3non3gaiiTe AUCKOBE C NpaBUIHUS pasMep U NpaBUIHUSA MOHTa-
XeH 0TBOP. HenoaxoasiiuTe AUCKOBE MoraT ja BUOPUPAT U Aa npu-
YMHAT 3ary6a Ha KOHTPON Haj TpPUOHaA. 13n0N3BaHETO Ha HeNoaxo-
AWM AUCKOBE L NPUYMHN BUBPaALMK U HecTabunHa pa6oTa, KoeTo
€ 0MacHO Npy BUCOKYU CKOPOCTH.

8. He u3nonsBaiite NoBpefeHN UAW HeMpaBUIIHN LWAKGN U BUHTOBE
33 3aKpenBaHe Ha pexelLus Auck. Tean yHKLMK ca MpoeKTUPaHm
CreLnasnHo 3a T031 TPUOH, 3a Jja OCUTYPAT be3onacHocT. Henpasun-
HUTE KPenexHW eneMeHT! MoraT Aa OTCnabsaT Aucka v aa ro usme-
CTAT, KOETO @ J0Be/ie 10 HeoYaKBaHa aBapHiiHa cuTyauus.

9. He u3nonsBaiiTe abpasvBHW [UCKOBE C TO3U TPUOH. TPUOHBT e
npeAHasHayeH 3a U3Non3BaHe CaMo C Pexelln AUCKOBE U U3nos-
3BaHETO Ha abpasvBHU JMCKOBE MOXe Aa AOBefe A0 Hebesonac-
HW ycnoBus. ABpasuBHUTE AMCKOBE MOraT fia Ce CYynsT uau Aa
nonpeyar Ha pa6oTata Ha TPMOHA, KOETO MOXe A3 AoBeAe A0 Ha-
paHsiBaHe.

BE30MACHU YCNOBWA HA PABOTA C I0/THUA NPEAMA3EH KANAK
1. Mpeau ynotpe6a npoBepeTe JOMHUS 3alLUTEH Kanak 3a NpaBUIHO
(yHKLMOHNpaHe. YBepeTe Ce, Ye JONHUAT Kanak ce 0TBaps W 3aTBa-
ps 6e3 3acafaHe. Hukora He ro 3akpensiiTe B 0TBOPEHO NONMOXe-
HWe, Tbil KaTo HenpaBunHaTa pa6oTa Ha NpeAnasuTens yBenuyasa
PUCKa OT KOHTaKT C peXxeLinsa AUCK U HapaHaBaHe.

2. AKO TPMOHBT NajHe, KanakbT MOXe fAa ce aedopmupa. Mposepete
TO C MoMoLLTa Ha NpeAnasHaTa ApbXKa U ce YBepeTe, Ye ce ABUXH
CBO6OAHO 1 He J0KOCBA OCTPUETO WM APYrY YacTy Ha TPUOHa. Tasu
npoeepka TpﬂﬁBa Aa ce U3BbPLUBA NpU BCAKA NPOMAHA Ha brbna u
AbﬂﬁO‘MHaTa Ha pasaHe.

3. PbyHOTO OTBapsiHe Ha [JONHUA Kanak e pa3pelleHo CaMo B U3KII0-
YUTE/HU Clyyau, KaTo Hanpumep npu U3BbPLIBAHE Ha MoTansaHe
WK CNOXHO psidaHe. B Tesn cnyyau e Heo6XoAMMO Aa usnonasare

PRO-CRAFT

ZpbXKaTa Ha Kopnyca W Aa s 0cB060ANTE BefHara cnep kato Auc-
KbT 3arnoyHe fja ce notans B MaTepuana. 3a BCUYKM ApYru BUJOBE
pAi3aHe KanakbT TPsibBa fja ce 0TBapA aBTOMATUYHO.

4. TposepeTe pa6oTaTa Ha NPyXWUHaTa Ha AOMHUS 3aLLUTEH Kanak. AKO
NpeANasuTensT v NPpyXuHaTa He paboTAT NPaBUIHO, CNpeTe Aa pa-
60TUTE M 0BCNYXKETE MHCTPYMEHTA, Thil KaTo MOBPEAEH NpeanaseH
MexaHu3bM MOXe Aa Ce 3aKaull U Aa NPUYMHM CyYaeH KOHTAKT C
ocTpueTo.

5. He ocTaBsiiTe TpUOHa BbPXY paBoTHATa NOBBPXHOCT C OTBOPEH A0-
neH npeanasuten. [IBUxel ce no UHepLUA AUCK MOXe Aa Ce 3a-
Kayu 3a NOBBPXHOCTTA W Aa MPUYNHU HEKOHTPONUPYEMO ABMXKE-
HMe Ha TPUOHA, KOETO NpeACTaBAsBa ONACHOCT 3a NOTPE6UTENs U
Apyrute.

JONBIHATENHW MEPKU 3A BE3OMACHOCT
1. He nbxaiiTe NpbCTY UM APYTY YACTY HA TANOTO B OTBOPA 32 U3XBBP-
NISIHE Ha CTbProTMHM. CbLLECTBYBA PUCK OT HapaHsiBaHe OT BbPTS-
LKsi Ce pexell AuCK.

2. He pexeTte MeTanu. MCKpVI OT HaropeweHn MeTanHu YacTuyum mo-
raTt aa npuyvmnHAT noxap.

3. He noBpauraiite TpoHa Haj rnasata cu, fOKaTo pa6otuTe.

4. He usnonseaiite WHCTPYMEHTa B HEMOABWXHO MOJIOXXEeHWUe, Hanpu-
Mep KaTo ro npukpenuTe Kbm pa60THa maca.

npuuuuu 3a OTKaT ¥ npeaynpexaeHusa

OTKaTbT e BHesanHa peakuus, KOATO Bb3HWKBA, KOrato OCTPUETO Ha Tpu-
OHa Ce 3aKnewu nnu He e N0ApPaBHEHO, KOETO MOXeE Aia Hakapa TpUoHa fa
Ce NMpUABUXN HEKOHTPONUPYEMO KbM onepaTopa. 3BKI'I€LI.|€H0 wnu orpa-
HWYEHO OCTpPUE MOXE Aa NPUYUHU HOTKaT”, KOraTto TPUOHBT € U3XBbpJieH
Hasag. M3KDMBEHO WK OrbHATO OCTPUE NO3BOJIABA 3aAHUAT p'b6 Ha 3b6-
unTe Ha OCTpPUETO fa Ce 3aKauyu 3a neraﬁna, KOETO BOAM A0 U3XBbpasAHe
Ha TpMOHa KbM ornepaTopa.

0TKaTbT € CNeACTBUE OT HENpaBWiIHa YNOTPeba Ha eneKTPUYECKU UHCTPY-
MEHT, HO MOXe fia 6bjie u3berHar, kato ce B3emaT CNefjHUTe npeAnas-
HU MepKu:

1. [lpbXTe TpMOHa 34paBO C AABE PbLE U CTOITE BCTPAHN OT IMHUATA
Ha ocTpueto. ToBa nomara 3a KOHTPO/IMPaHe Ha CUUTE Ha oTKaTa
11 He MO3BONABA HA TPUOHA /A 3acTaHe B JHa JIMHUSA C OnepaTopa,
Thil KaTO @Ko He ro HanpaBuTe, yBENNYaBa PUCKA OT HapaHsBaHe,
Thil KaTo OTKATBT MOXe Aa Hakapa onepaTopa Aa 3arybu KoHTpon
Hap TpuoHa.

2. AKo AMCKBT 3acefHe, He3a6aBHO 0cBOGOAETe ByTOHa 3a 3axpaH-
BaHe W 3a[pbXTe TPUOHA HA MACTO, 0KATO OCTPUETO CMpe HaMb-
NHO. He U3BaxgaitTe TpUOHa OT Cpe3a, AOKATO AUCKBT He Cripe Aa
ce BbPTH, Tbil KaTo ONUTBT Ja U3BAAUTE TPUOHA, NPEAN AUCKBT Ad
€ CNpsifi, MOXe Aa NPUYUHY ,0TKAT" ¥ BHE3ANHOTO M3XBbPASHE Ha
TPUOHa.

3. [lpeav fa BKAKOUMTE TPUOHA, OKATO € B [ETaiiNa, yBEpeTe ce, Ye 3b-
6uuTe Ha AMcka He JOKOCBAT MaTepuana. B mpoTuseH cnyvaii npu
pecTapTupaHe Ha TPUOHA MOXe [ia Bb3HUKHE 0TKaT, KOeTo yBenu-
4aBa picka 0T HEeKOHTPONIMPYEMO U3XBBP/SHE Ha TPUOHA MO Bpe-
Me Ha CTapTupaHxe.

4. 3axsaHeTe 3/1paBO TbHKUTE W AbArK AeTainn OT ABeTe CTPaHU Ha
NIMHUATa Ha pA3aHe, 3a fJa NpefoTBpaTuTe oTkaT. 3nonssanTe ono-
pw, 3a Aa npejoTBpPaTUTE NPOBUCBAHETO HAa MaTepuana, Thbil KaTo
HEenpaBMIHOTO NOAADBPXKAHE HA Ab/IrM NapyeTa MOXe Aa foBeje A0
TAXHOTO M3MECTBAHe M 3aK/INHBAHe Ha ANUCKa.

5. He n3nonsgaiite Tbnu Unn NoBpefeHn fUCKOBeE. M3HOCEHUTe unm
HeMpaBUJIHO 3aTOYEHM 3bOLM Cb3[aBaT NPeKOMEPHO TPUEHE, yBe-
NM4aBaiiku pucka oT 3aK/MHBaHe Ha Aucka i oTKat.

6. Mpepv Aa 3anoyHete paboTa, yBepeTe Ce, Ye AbAB6OYMHATA U brbABT
Ha psi3aHe ca 3ajafeHn NpaBuHo. NpoMaHaTa Ha Teau napameTpu
10 Bpeme Ha paboTa MoXe Aa A0BeAe A0 3acAfaHe Ha Aucka u pas-
KO TpenBaHe Ha TpUoHa.

7. BbAeTe U3KNOYNTENHO BHUMATESHH, KOTraTo NPaBuTe psidaHe C no-
TansHe UM psisaHe B 061aCTH C HEBUAUMU NPENATCTBUA. [UCKBT
MOXe Aa YAapU CKPUTH MPEAMETH, KOETO Aa A0BEAE A0 610KMpaHe
1 OTAPBNBAHE Ha UHCTPYMEHTA.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, 4e MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6atepuu Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). 3nonasaHeTo Ha Apyri 6atepun MOXe Ja MoBpeAn UHCTPY-
MeHTa U fja Bnowm pa6otata My. MIHCTPYMEHTBT e npefHasHayeH 3a pa-
60Ta ¢ akyMynaTopHu TUTUeBO-OHHM 6aTepum Procraft 20V, kouTo ocury-
pABaT CTabUNHA U HajleXHa paboTa.

YNOTPEBA

/\ BHUMAHME!

Mpeay Aa MHCTanMpate UM AEMOHTUPATE aKCecoapu, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT e U3K/TIOYeH U U3BafeTe baTepusTa, 3a Aa n3berHete cyyvaii-




HO BK/ItOYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusTa

3a Aaunssagute 6aTepvaa, HaTUcHete GyTOHa oTnpej Ha 6aTEpVIﬂTa nep-
HOBPEMEHHO C ToBa MSRbpﬂaﬁTE GBTEPMRTE OT MHCTPYMEHTa.

WHCTpyKLMK 32 3apexpaHe Ha 6aTepuaTa

3GPHRHOT0 “Ma Ba UHAMKATOPA: YepBEH W 3eJieH. L‘IelJBE!HlllilT WHAKKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3apeXAaHeTo € B X0f, a 3eNIeHUAT MHANKATOP NoKa3Ba,
ye 3apexaHeTo e Npuknoununo. Camara 6atepus Moxe Aa UMa UHAMKa-
TOp 3a 3apeXAaHe CbC CBETOAMOAM, NOKA3BALLN HUBOTO Ha 3apexpaHe.
3a fja NpoBepUTE HUBOTO Ha 3apsj, HaTUCHeTe GYTOHa 3a NPOBepKa Ha 3a-
psifa Ha GaTepusTa.

1 cBeToANOA: 3apefieHa Ha 25 %

2 ceTopMopa: 3apefeHa Ha 50 %.

3 ceetopMona: 3apefieHa Ha 75 %.

4 CBETOAMOAA: HaMbJIHO 3apefeHa 6aTepvm.

VIHCTPYKLMM CTBNKA NO CTbIKa:

1. Bknioyete 3apAaaHoTo yCTpOVICTBO B €/1eKTPUYeCcKu KOHTaKT.

2. 3a 3apAAHM YCTPOWCTBA C LUencen, NocTaBeTe Lencena B nopra Ha
6atepusaTa. 3a Nb3aralyy 3apsHU YCTPONCTBA MOAPABHETE CNOTO-
BETe ¥ nocTaBete 6arepusiTa, 4OKaTo Crpe.

3. MH[J,VIKBTOD'bT uie cBeTHe B YepBeHO, KOETO NoKa3Ba, Ye 3apexpa-
HEeTO e 3ano4Hano.

4. KoraTo 3apex/AaHeTo NpuKIoYM, MHAMKATOPBT Lie CBEeTHe B 3efe-
HO.

5. W3kntoyeTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO OT GaTepusTa M OT KOHTaKTa
WK N3BafeTe baTepusiTa OT 3apsAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo us6op: HatucHeTe GyTOHa 3a NpoBepKa Ha GatepusiTa, 3a Aa BU-
[AuTe HUBOTO Ha 6aTepusiTa npe3 LED cBeTnnHuTe.

WHcTanupake Ha 6atepusTa

MogpaBHeTe 6aTepusita ¢ rHe3f0TO Ha UHCTpyMeHTa (10), cneg Koeto s
HaTUCHETe Ha MACTO, 0KATO ONPe Ha MACTO U LpaKHe.

Crno6siBane
WHCTanupaxe uau NOAMSHa Ha PEXeLyns SUCK

1. YBepeTe Ce, Ye TPUOHBT € U3KIHOYEH OT KaKbBTO U 1A € U3TOYHMK Ha
3axpaHBaHe, 3a ja NPefoTBPaTUTE CNYYANHO BKNKOYBAHE MO Bpe-
Me Ha crnobsiBaHe.

2. 3aknioyeTe WNKHAENA, KATO HaTUCHETe 6yTOHa 3a 3aK/oYBaHe Ha
wnuHgena (21), 3a Aa NpesoTBPaTUTE BLPTEHETO M.

3. Pasxna6ete 3ataraius BUHT (5) C TOMOLLTA Ha CeLUanHUs Koy,

4. MpemecTeTe Nb3rawms ce kanak (1), Taka Ye 4a Biese Hamb/HO B
3aWMTHUA Kanak (2).

5. OTCTpaHeTe CTapus AUCK (aKo ro CMEHsITE) 1 MOHTMpaiATe Waiibata
nog Hansraxe (4) Ha wWnuHaena.

6. MoHTupaiite HOBUs pexeLy auck (6), KaTo ce yBepuTe, Ye nocokata
My Ha BbpTeHe CbOTBETCTBA Ha CTPeNKUTe BbPXY Kopryca Ha Tpu-
OHa.

7. MoHTupaitTe Wwait6aTta noA Hansraxe (4) BbpXy HOBUS AUCK.

8. 3akpeneTe gucka, KaTo 3aTerHete sataraluus BUHT (5) ¢ nomowTa
Ha cneyuanHusa Knou.

9. MMpoBepeTe CTa6UNHOCTTa Ha UCKA, 33 /la Ce YBEPUTE, Ye e UHCTa-
NMpaH NPaBUIHO U HAMa NyQT, Npeay Aa 3anoyHeTe paGoTa.

HactpoiiBaHe Ha napanenuus orpaHuuuten (Bojay)

1. Hamepete oTBOpa 3a napanenHus orpaHuuuten (8) Ha onopHaTa
nnova.

2. TocTaBeTe orpaHUyMTENs B 0TBOPA, KaTo peryaupare nosnuuusTa My
10 XefaHaTa WMpUHa B 3aBUCUMOCT OT Pa3CTOSHUETO, KOETO MCKa-
Te ja noaAbpXate oT pb6a Ha feTaina.

3. 3aknwovete napanesiHua OorpaHuyuTes, KaTo 3aTerHete 3akao4yBa-
NS BUHT Ha orpaHnynTens (20), 3a Aa ro 3akpenuTe 3apaso U Aa
npeAoTBpaTUTe U3MECTBAHETO MY NO BpeMe Ha pA3aHe.

Perynupane Ha brbna Ha pasaHe

1. Hawmepete uKcupalyute BUHTOBE Ha brbia Ha pasane (18), pasno-
NOXEHN B NpeJHaTa YacT Ha TPUOHA.

2. Pa3sxna6ete BUHTOBETE, KaTo Mt 3aBbPTUTE 0GPATHO Ha YAaCOBHUKO-
BaTa CTpenka.

3. 3apaiiTe HEOGXOANUMUSA BIbJ, KAaTO HaKMOHUTE TPUOHA A0 XKenaHa-
Ta No3nLNs, KaTo U3Mon3BaTe ckanarta 3a brbj Ha ckocsiBaHe (19)
3@ TOYHOCT.

4. 3aTterdeTe QUKCUPALLMTE BUHTOBE 3a BIbA HA CKOCSBaHE, Kato r
3aBbPTUTE N0 NOCOKA HA YaCOBHUKOBATA CTPESKa, 3a Aa huKcupate
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AUCKa MOfL M36PaHMA brb.

5. ﬂposepETe OTHOBO MOHTaXa, 3a fia Ce yBepuTe, Ye brbNbT e 3aTer-
HaTun CTasI/IJ'IEH, npeau fa 3anovHeTe fa pexerte.

Hactpoiika Ha Abn6oynHaTa Ha pssane
1. HamepeTe nocta 3a perynupate Ha gbn6ounHara (13), pasnonoxeH
710 OCHOBHaTa nnoya (7

2. Pasxna6erte focTa 3a perynupaHe Ha AbA60YNHATE, KATO r0 U3AbP-
nate, 3a fja OTK/OUHTE.

3. 3.MoBAMrHeTe W CyCHeTe OMOpHaTa N/104a, 3a Aa perynupare Ab-
n6oYMHaTa Ha AUCKa Ha TPUOHA, KATO ro HAaCTPOUTE TaKa, Ye AUC-
KbT fia M3N13a Manko Haj AebenvHarta Ha 06paboTBaHus AeTain.

4. 3akntoyeTe N0CTa 3a perynupaHe Ha AbN6oYMHaTa, KaTo ro BbpHe-
Te B MbPBOHAYAIHOTO My MOMOXEHWE, 33 4@ OCUTYpUTE HACTPOViKa-
Ta Ha AbN6OYNHATA.

5. MposepeTe HacTpoiikaTa Ha AbN6OYMHATA, 3@ Aa Ce yBEpHTE, Ye e
34paBO 3aKpeneHa U AUCKbT CTbPYM Ha NMPABUIHOTO Pa3CTOSHUE,
NpeAu Aa 3anoyHeTe Aa pexere.

Bkniousane
A\ BHUMAHME!

BuHaru nposepsiBaiiTe NpeBK/OYBaTENS 3a NpaBWIHa pa6oTa, Npeau aa
u3nonseate WHCTPyMeHTa. Cnef KaTto 6bje 0CBOGOAEH, NpeBKtoYBaTe-
NAT TPsi6Ba NECHO Aia ce BbpHE B NoNoxeHue "N3knoyeHo".

1. HatucHete 6yToHa 3a 6esonacHocT (16), 3a Aa OTKMtouuTe GyTOHA
3a 3axpaHBaHe. Tasn CTbNKa NPefoOTBPaTABa Cy4aitHOTO BKNOYBA-
He Ha Tp1oHa.

2. Bkniouete TpuoHa, Kato HaTucHeTe GyToHa 3a 3axpaHBade (17).
[ipbxTe 6yTOHa HaTUCHaT, lokaTo paboTute.

3. 3a mopena PCA20 nma Bb3MOXHOCT 3a peryupaHe Ha CKOpocTTa
4pes cunara, ¢ KosTo HaTUcKaTe 6yTOHa 3a 3axpaHBaHe.

4. 3a fja U3KNIOYMTE TPUOHA, OTNYCHETe ByTOHa 3a 3axpaHBaHe (17).
WHCTPYMEHTDT Lie 3anoyHe fja Cnupa 1 NpeBKIOYBaTeNsT Tpsi6Ba
ABTOMATUYHO /1 Ce BbPHE B U3KITIOYEHO NONOXEHME.

W3non3Bane Ha TPUOHa
1. YBEDETE ce, ye paéoTHaTa 30Ha € 4ucTa, ,q06pe OCBETEeHa U CBO-
GOAHB OT CTPaHU4yHW NpeaMeTn. 3aerneTe HETGI;IJ'IE KbM CTabun-
Ha MOBBPXHOCT, 3a fja NpefoTBpaTuTe ABUXEHUETO MY NO Bpeme
Ha pA3aHe.

2. TlocTaBeTe TpUOHa BbPXY fieTaiiNa, Taka ye onopHata nnoya (7) ga e
paBHa. [oppaBHeTe peXxeLLus AUCK C IMHUATA Ha psisaHe.

3. CI'IEA Karto TPMOHDBT € N03MLMOHMPaH, BKNtoYeTe ro U octaBeTe AuUcC-
KbT Aa AOCTUrHE NbJiHa CKOPOCT, NpeAan Aa 3anoyHeTe pA3aHeTo.
Toa nomara Aa Cce nosyym no-rnafjko, no-TOMHO psa3aHe, Hama-
nsBaitkun PUCKa OT 3aKnnHBaHe UKn 3acafaHe Ha AUCKa B MaTepu-
ana.

4. BopeTe TPUOHA NO XKenaHaTa IMHUS, KaTo U3N0N3BATE NNABHM, KOH-
TPONMPaHU ABIKEHNS, NO3BONSIBANKM HA AUCKA [la CBBPLLM paboTa-
Ta, 6e3 ja npunarate NpekoMepHa cuna. 3a AbArU CPe3oBe MOHTH-
paiiTe v u3non3gaiite napanenHus orpaHnynten (20) 3a no-ronsma
TOYHOCT U KOHTPOS.

5. Cnep KaTto psi3aaHeTo NPUKNIOYK, OTNYCHETE BYTOHA 3a 3aXpaHBaHe u
u3yakaiiTe, JOKaTo AUCKBT CNPe HaMbHO, NPeAN Aa BAUTHeTe Tpu-
OHa OT JeTaiina. N3bsreaiite ja noBaurate TPUOHA, JOKATO AUCKBT
BCe olLe Ce BbpTH, 3@ ia NPeAoTBpaTuTe pucka ot oTKar.

6. M3knoyeTe TPMOHA OT U3TOYHUKA HA 3axpaHBaHe, OCTaBeTe ro Aa
W3CTUHE, aKo e HeOﬁXOﬂMMO, W OTCTpaHeTe BCAKAKBU OCTaTbLM Un
npax oT AucKa n KOMMOHEeHTUTEe Ha TPUOHa. I'IpoaepETe WHCTPYMEH-
Ta 3a U3HOCBaHe UK HyXAa 0T NoAAPDBXKA Npefin CbXpaHeHune.

W3non3saue Ha pa3fenuTenHus orpaHuduTen
1. Tlo3MLMOHMpaiiTe TPUOHA TaKa, Ye OnopHaTa nnoYa Aa Nexm nabT-
HO BbPXY AA€TaiiNa v NOAPaBHeTe OrpaHNuMTeNs C pbba Ha MaTepua-
na. BopaywbT Le BM NOMOrHe Aa NOAAbPXKATE NPaB U paBeH paspes,
KaTo CblyeBPeMeHHO CriejBarte pboa.

2. Cnej MOHTaxa BK/IOYETe TPUOHA U OCTABETE ANCKBT Aa AOCTUTHE
nbAHa ckopocT. Cnes ToBa HacoyeTe TpUOHA MO MapKupaHata nu-
HUs, N03BO/ABAIKN Ha BOJAYa Aia NOAABPIKA PaBHOMEPHO PascTos-
Hue oT pbba Ha AeTaiina.

3. MMpunaraiite HeXeH, paBHOMEPEH HaTUCK BbPXY OrpaHNuuTens, fo-
KaTo [IBUXUTE MHCTPYMEHTa MO NUHUATA Ha pa3aHe. ToBa le no-
MOTHe Ha TPUOHA /ja OCTaHe Ha NpaBuUHATa IMHUSA, OCUTYPABAIIKN
NafKo M TOYHO pAi3aHe.

4. Cnep KaTo psi3aHETo NPUKIKOYY, OTNYCHETE 6YTOHA 3a 3aXpaHBaHe 1
u3yakaiiTe, JOKaTo AUCKBT CNPe HaMbHO, NPeAN Aa BAUTHeTe Tpu-
OHa oT AeTaina.

W3snonseaHe Ha nasepa (camo 3a mopen PCA28)
3a ja BKNKOYMTE Nasepa, HaTUCHETe BYTOHa Ha NasepHus mMoayn. MocTa-
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BeTe TPMOHA B HayasHaTa TOYKA Ha NNAaHUPAHOTO pA3aHe W nojpaBHeTe
Na3epHNa Nby C NpeABUAEHaTa NMHUA Ha psi3aHe. [lokaTo pexeTe, yBepe-
Te Ce, Ye N1a3epHUAT NbY 0CTaBa Ha JIMHUATA, 33 4a OCUTYpPUTE TOYHO Ha-
COYBaHe Ha TPUOHa.

TPUXU U NOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepsBaiiTe, 4e MHCTPYMEHTBT € U3K/IOYEH W BaTepusiTa e
13BajeHa, Npeau Aa U3BbPLUBATE KAaKBaTO U Aa € NOAAPBKKA..

MouucTeaHe Ha TpUOHA

Cﬂe]_] BCAKa yl'lOTpEﬁa U3KN0YBaiiTe TPUOHa OT U3TOYHWKA Ha 3axpaHBaHe
W o ocTaBeTe Aa U3CTUHE HaMb/HO. W3non3Baiite Meka yeTka unm Kbpna,
3a fla OTCTpaHMTe CTbProTMHW, OTIOMKU U BCAKAKBW HaTpynBaHWUA OT AuC-
Ka Ha TPMOHa, OCHOBHaTa nyiovya v BEHTUNaLMOHHUTE OTBOPU. W36sarsaii-
Te U3NON3BAHETO Ha CUJIHN XUMUKaAnNW Unn pa3TBoOpUTeNn, KOUTO Morat fa
NoBpeAAT UHCTPYMEHTa.

MpoBepka Ha pexewus auck

Pef0BHO npoBepsiBaiTe pexeLyns AUCK 3a NPU3HaLM Ha U3HOCBaAHE, Tb-
nota unu noBpesa. CMeHeTe AUCKa, ako 3a6enexuTe Tbiu UMK HanyKaHu
3bOLM, THil KaTo NOBPEAEHUAT AUCK MOXe Aa BAOLIN NPON3BOAUTENHOCT-
Ta 1 6e30MacHoCTTa Ha psi3aHe.

CbxpaHeHue

CbXpaHﬂBaﬁTE TPUOHa Ha CyX0 M YUCTO MACTO, Aaney OT npsAka ClibHYe-
Ba CBET/INHA W eKCTPEMHU TeMnepaTypu. Ako e BbH3MOXHO, u3nonseaiite
3awunTeH Kaﬂb¢ WK KyTUA, 3a Aa npefoTBpaTuTe HaTpPynBaHeTo Ha npax
W Aa npeanasuTe UHCTPYMEHTa OT Bnara. CbXpaHﬂBaﬁTE TPUOHa Ha 6e30-
MacHO MACTO, HEAOCTDHMNHO 3a Aeua.

TMepuoAuyHa npoBepka

MpoBepsiBaiiTe pejoBHO BCUYKI BUHTOBE, GONTOBE U BPb3KY, 33 Aa CTe
CUTYPHY, Ye ca CTerHaTu W HafeXAHM. PasxnaGeHnTe KpenexHu enemeH-
TV MOraT fia HamansiT NPOU3BOAUTENHOCTTA HA UHCTPYMEHTA U Aa NOBAU-
AT Ha 6e3onacHocTTa No BpeMe Ha paboTa.

3a 6esonacHa 1 HafiexHa paboTa Ha UHCTPYMEHTa He 3a6paBsiiTe, ye pe-
MOHTHUTE, NOAAPbKKATA U HACTPOIiKUTE TPABBA Aa Ce M3BbPLLBAT B OTO-
pU3MUpaHN CepB13K CaMO C OPUTMHaTHU Pe3epBHN YacTh U KOHCYMaTUBU.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEAA

3a fja ce 3alMTH OKONHaTa CPe/a, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTe, baTe-

puuTe, aKcecoapuTe U ONakoBKUTeE TPsibBa Aia Ce peLyuKiIupar no

€KOJIOrMYeH HaunH. He U3XBbpMAliTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepuuTe B GUTOBUTE OTMAABLM!

3a fja cnacum NpupofaTa, e Heo6XOAUMO Aa U3XBBP/IUM NPaBUIHO U3-
nonseaHara 6atepus, No-creunanHo nuTUeBaTa. 3a NpaBUIHO U3XBBP-
NsiHe, pa3pefieTe HaMbIHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
u3BajeTe 5, cnej ToBa yEMﬁTe KOHTaKTUTE C e/IeKTPUYEeCKa NeHTa, 3a la
136erHeTe KbCo CbefiHeHne. He oTBapsiiTe 6aTtepusaTa U He 8 U3XBBP-
naiiTe Ha YacTu. M3xBbpneTe Ha onpeaeneHn Mecra.
ﬁ LH;‘ B cvotsetcTBME C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTNaAbLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 06opyABaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTCTBUE ¢ EBpOneiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedexTHnTe uamn

13neann ot ynoTpe6a 6atepun U enekTpoHHO o6opyaBaHe Tpabea Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONOTMYHO PeLMKupaHe.

OTI'Iaﬂ'bLIHOTO €/IeKTPUYecKo u eNleKTPOHHO 060pyp,BaHe MOXe Aa Gbﬂe
BPeAHO 3a OKONHaTa cpefia M YOBEeLWKOTO 34paBe, ako 61:[15 W3XBBbPNEHO
HenpaBWIHO NOpPaAu Bb3MOXHOTO HaJinune Ha onacHuW BelecTBa.

4> Camo 3a cTpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JIUTMEBO-IIOHHUTE BaTepum NOANEXAT Ha U3UCKBAHWUSA 3a NPEBO3 Ha onac-
HU ToBapu. batepumte MoraT fja ce TpaHCMOpTUpaT OT NOTPe6uTeNns no
woce, 6€3 Aa e HeO6X0AUMO fia Ce Cna3BaT [OMbJHUTENHU Pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCMOPTUPa C Y4acTUETO Ha TPETU CTPaHu (Hanp. no Bb3ayx
WK CreguTop), TpsibBa Aa ce CnasBar crewuanHu U3UCKBaHUA 3a 0Nako-
BaHe 1 eTUKeTMpaHe. B To3u cnyyail npu NoArotoBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOGXOAUMO Y4aCTHETO Ha EKCMEPT NO ONACHM TOBApH.
W3npauyaiite 6atepuata camo ¢ HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTU 1 onakoBaiite 6aTepvaa, Taka 4ye fa He ce ABWXW B ona-
KoBKarta. MOJ‘Iﬂ, cnasBaiite u €BEeHTYanHu AOMbAHUTENIHN HaluWoHaJHU
pasnopes6u.
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FIERASTRAU CIRCULAR
PCA20, PCA28, PCA32
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE
Model

Tip motor

Tensiune nominalé (V AC)
Turatie fara sarcind (min-")
Diametru lama (mm)
Diametru alezaj (mm)

Numar de dinti

Adéncime maxima de téiere
(mm)

-90°

-45°

-34°

Dimensiunile bazei uneltei
(mm)

Diametrul portului de aspirare
(interior/exterior) (mm)
Pornire lind

Lumina de lucru

Laser

PCA20
Fara perii

20

0-5200

185
25.4
40

0-60
0-45
0-35

170x300

36/41

+
+

PCA28
Perie
20
4500
165
20

24

0-55
0-39
0-33

130x255

35/40

+
+

PCA32
Férd perii
20

5200
165

20

24

0-58.5
0-45
0-35

131x277

35/40

+

Valorile de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-2-5:

Nivelul presiunii sonore (dB(A))

Nivelul mdsurat al puterii
sonore (dB(A))

Incertitudine K (dB(A))

Nivelul garantat al puterii
sonore ?dB(A))

1,,=91.47
1y,=99.47
K=3
Lyx=102

Lp=74.3
Lyx=85.3
K=3
Lyx=89

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform

EN 62841-2-5:

Nivel de vibratii (m/s2)
Incertitudine K (m/s?)

Nivel de protectie

Clasa de protectie
Greutate conform EPTA (cu
acumulator de 4 Ah) (kg)
Greutate unealtd fard
acumulator (kg)

Greutate (cu accesorii incluse)

(kg)

Acumulator (nu este inclus)
Tensiune nominala (V DC)
Tip acumulator

Capacitate (Ah)

incircator (nu este inclus)

Tensiune de intrare (V AC) /
Frecventa (Hz)

Putere nominald (W)
Tensiune de iesire (V DC)
Curent de iesire (A)
Clasa de protectie

Laser (PCA28)

Lungimea de unda (nm)
Putere (mW)

Clasd

25
15

IPX0
1l

3.675

3.035

20
Li-ion

4.0/8.0

220-240/50

45
20
1.8
Il

25
15

IPX0
1l

2.97

2.335

29

650
<5

5.3
1.5

IP20
i

3.6

2.8

32




AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
dacd unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depési valorile mentionate in
aceastd fisa informativé. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sd ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fard utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corecta a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)
1. Protectie mobild pentru lama
2. Protectie fixa pentru lama

13. Levier de reglare a adancimii
14. Lumina de lucru

3. Maner pentru deschiderea a.Laser
protectiei mobile 15. Acumulator / port pentru
. Saibd de fixare a lamei acumulator

. Surub de fixare

. Lama fierdstrau

. Placd de bazd

. Canal pentru ghidaj paralel
9. Carcas@ motor

10. Port pentru extractia prafului
11. Maner principal

12. Maner auxiliar

16. Buton de siguranta

17. Buton de pornire

18. Surub de reglare a unghiului
19. Scala unghiulara

20. Surub de reglare a ghidajului
paralel

21. Buton de blocare a axului
22. Scald de adancime
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CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual de utilizare
2. Fierdstréu circular
3. Cheie speciala
4. Ghidaj paralel
* V& rugdm sd retineti c& continutul pachetului/cutiei poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul dumneavoastra,
consultati lista furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Fierdstraiele circulare fara fir Procraft PCA20, PCA28 si PCA32 sunt unelte
versatile si fiabile, concepute pentru téierea eficientd a lemnului in proiecte
casnice si de tip DIY. Aceste fierastraie ofera tdieturi precise si curate, fiind
ideale pentru activitati precum fabricarea mobilierului, reparatii si proiecte
generale de intretinere a locuintei.

Datoritd manerelor ergonomice si a sistemului intuitiv de reglare a
unghiului si adancimii de téiere, fierastraul este usor si confortabil de
utilizat. Protectiile fixe si mobile pentru lama imbunétatesc siguranta,
protejand utilizatorul de posibile accidentari.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/N AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate i impreund cu aceastd unealta
electrlca( Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul "unealtd electrica” din avertizari se referd la unealta electricd
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza
ochii impotriva particulelor.

Purtati mascd de protectie impotriva prafului- Previne
inhalarea particulelor nocive.

Purtati protectie auditiva - Protejeazd auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de utilizare
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Avertizare generald de pericol

in conformitate cu standardele esentiale de siguranté
aplicabile directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate pentru Ucraina.

Nivelul garantat al puterii sonore

Acest dispozitiv utilizeazd un laser de Clasa 2 cu o
putere maxima de pana la 5 miliwati (mW). Evitati
expunerea directd a ochilor la raza laser, deoarece
aceasta poate provoca vatamari. Nu priviti direct in razd
si nu utilizati instrumente optice pentru a o observa.
Utilizati unealta cu prudenta.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAUL CIRCULAR

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE
. Nu plasati mainile in zona de téiere si nu atingeti lama fierdstraului.
Tineti cealalts mand pe ménerul auxiliar sau pe carcasa motorului.
Utilizarea fierastraului cu ambele maini reduce riscul de ranire.
Asezarea accidentald a mainii in zona de taiere poate provoca
vatamdri grave cauzate de lama care se roteste.

2. Nu plasati méinile sub piesa de lucru. Protectia lamei nu acopera
partea inferioara, iar un contact accidental cu lama poate duce la
vatamari grave.

3. Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de lucru.
Lama trebuie s& depdseascd materialul cu cel mult inéltimea unui
dinte. O adancime incorecta poate duce la blocarea lamei, crescand
riscul de recul si pierderea controlului asupra fierastraului.

4. Nu tineti piesa de lucru in méana sau pe genunchi. Asigurati-o pe o
suprafatd stabild. Fixarea corectd a materialului reduce riscul de
contact accidental cu lama si previne blocarea acesteia. O piesd
nesecurizatd se poate deplasa, ceea ce poate duce la recul si
pierderea controlului.

5. Tineti fierdstraul doar de suprafetele izolate daca existd riscul
de contact cu cabluri electrice ascunse. Contactul accidental cu
un cablu sub tensiune poate electriza componentele metalice ale
fierdstraului, provocand soc electric.

6. Folositi intotdeauna un ghidaj paralel sau o rigla de ghidare pentru
tdieturile longitudinale. Acest lucru imbunététeste precizia si reduce
riscul de blocare a lamei. Fdra un ghidaj, lama se poate bloca, ceea
ce poate duce la recul si pierderea controlului asupra uneltei.

7. Utilizati doar lame compatibile cu dimensiunea si orificiul de montare
al fierastraului. Lamele nepotrivite pot oscila, provocand vibratii si o
functionare instabild, ceea ce este periculos la viteze mari.

8. Nu folositi saibe sau suruburi deteriorate sau necorespunzétoare
pentru fixarea lamei. Aceste componente sunt special concepute
pentru acest fierdstrau si asigurd o functionare sigura. Utilizarea
unor elemente de fixare necorespunzatoare poate duce la slabirea
lamei, provocand o aliniere defectuoasa si risc de accident.

9. Nu utilizati discuri abrazive cu acest fierastrau. Fierastraul a fost
conceput exclusiv pentru lame de taiere, iar utilizarea discurilor
abrazive poate provoca vatamari. Acestea se pot rupe sau pot afecta
performanta uneltei, crescand riscul de accidentare.

CONDIITII DE FUNCTIONARE iN SIGURANTA PENTRU PROTECTIA
INFERIOARA A LAMEI

1. Verificati functionarea corectd a protectiei inferioare a lamei inainte
de fiecare utilizare. Asigurati-vi ca se deschide si se inchide lin, fard
si se blocheze. Nu fixati niciodata protectia in pozitie deschlsa
deoarece o functionare incorecti creste riscul de contact cu lama
si de accidentare.

2. Daca fierastraul cade, protectia se poate deforma sau deteriora.
Verificati mobilitatea ei, folosind manerul de comanda al protectiei,
asigurandu-vd ca se deplaseaza liber si nu atinge lama sau alte
componente ale fierdstraului. Aceastd verificare trebuie efectuata
de fiecare daté cand se ajusteaza unghiul sau adancimea de taiere.

3. Deschiderea manuald a protectiei inferioare a lamei este permisa
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doar in situatii exceptionale, cum ar fi taieturile de imersie sau cele
complexe. In aceste cazuri, utilizati manerul protectiei si eliberati-l
imediat ce lama incepe sad patrundd in material. Pentru toate
celelalte tipuri de taieri, protectia trebuie sd se deschidd automat.

4. Verificati functionarea corectd a arcului protectiei inferioare. Dacéd
protectia sau arcul nu functioneaza in mod corespunzitor, opriti
utilizarea uneltei si efectuati lucrarile de mentenanta necesare. Un
mecanism de protectie defect poate duce la blocarea protectiei si la
un contact accidental cu lama.

5. Nu asezati fierdstraul pe bancul de lucru sau pe sol cu protectia
inferioara deschisd. Lama poate continua sa se roteasca din inertie,
ceea ce poate provoca miscéri neasteptate ale fierdstraului si poate
reprezenta un pericol pentru utilizator si pentru persoanele din
apropiere.

MASURI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA
1. Nu introduceti degetele sau alte parti ale corpului in orificiul de
evacuare a aschiilor. Lama fierastraului in rotatie prezinta risc de
accidentare.

2. Nu tdiati metale. Scanteile generate de particulele metalice incinse
pot provoca incendii.

3. Nuridicati fierastraul deasupra capului in timpul utilizarii.

4. Nu folositi unealta in pozitie fixd, de exemplu, prin fixarea acesteia
pe un banc de lucru.

Cauze si avertizari privind reculul

Reculul este o reactie bruscé cauzata de blocarea sau alinierea incorectd a
lamei, iar fierastraul se poate deplasa necontrolat in directia utilizatorului.
Blocarea lamei sau restrictionarea miscérii poate provoca recul, aruncand
fierdstraul inapoi. O aliniere gresita sau indoirea lamei poate determina
coltul posterior al dintilor sa agate piesa de lucru, impingand fierdstraul
spre utilizator.

Reculul este rezultatul utilizdrii necorespunzatoare a uneltei electrice, dar
poate fi prevenit prin respectarea urmatoarelor masuri de precautie:

1. Tineti fierdstraul ferm cu ambele maini si adoptati o pozitie laterald
atd de lama. Acest lucru va ajutd sa controlati fortele reculului
si impiedica alinierea fierdstraului cu corpul. Ignorarea acestei
reguli creste riscul de accidentare, deoarece reculul poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

2. Dacd lama se blocheazd, eliberati imediat butonul de pornire si
mentineti fierastraul in piesa de lucru pana cand lama se opreste
complet. Nu scoateti fierdstraul cat timp lama este incd in miscare,
deolarece acest lucru poate provoca recul si miscari bruste ale
uneltei.

3. inainte de a porni fierdstraul, atunci cand lama se afla deja in piesa
de lucru, asigurati-va ca dintii nu ating materialul. In caz contrar,
pornirea fierastraului poate provoca recul si poate duce la miscari
necontrolate.

4. Fixati piesele lungi si subtiri pe ambele parti ale liniei de taiere
pentru a preveni reculul. Utilizati suporturi pentru a evita indoirea
materialului, deoarece sustinerea incorecta a pieselor lungi le poate
face sa se deplaseze si sa blocheze lama.

Nu utilizati lame tocite sau deteriorate. Dintii uzati sau ascutiti
incorect genereazd frecare excesiva, crescand riscul de blocare a
lamei si de recul.

6. Inainte de a incepe lucrul, verificati dacd adancimea si unghiul de
tdiere sunt setate corect. Ajustarea acestor parametri in timpul
functionarii poate duce la blocarea lamei si la un recul brusc al
fierdstraului.

7. Fiti deosebit de atenti la téieturile prin imersie sau in zonele cu
obstacole ascunse. Lama poate lovi obiecte camuflate (care nu pot
fi vazute), provocand blocarea acesteia si generand recul.

ALIMENTARE

Asigurati-vd ca unealta este alimentata de acumulatori Procraft 20V (4 Ah
sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare. Utilizarea
altor acumulatori poate deteriora unealta si poate afecta performanta
acesteia. Unealta este conceputd s functioneze cu acumulatori litiu-ion
reincarcabili Procraft 20V, oferind o putere constanta si fiabila.

o

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de a instala sau indeparta accesoriile, asigurati-vs c& unealta este
OPRITA si deconectat din prizd pentru a evita pornirea accidentala.
indepartarea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apasati butonul de eliberare a acumulatorului
si trageti-| in afara uneltei.

PRO-CRAFT

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

Incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu arata cé
acumulatorul este in curs de incdrcare, iar indicatorul verde semnaleaza
cd incércarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incércare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércérii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat
Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incédrcatoarele cu mufa, introduceti conectorul de incarcare
n portul acumulatorului. Pentru incércatoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incarcatorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incércare.

4. Cand acumulatorul este complet incércat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Deconectati incércétorul de la acumulator si din prizd sau glisafi
acumulatorul afara din incarcator.

6. Optional: Apasati butonul de verificare a incdrcarii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incércare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie
péand cand se fixeaza si se aude un clic.

Asamblare
Instalarea sau inlocuirea lamei fierdstraului

1. Asigurati-va cd fierastraul este deconectat de la orice sursd
de alimentare pentru a preveni pornirea accidentald in timpul
asambldrii.

2. Blocati axul apasand butonul de blocare a axului (21) pentru a
impiedica rotirea acestuia.

3. Slabiti surubul de fixare (5) folosind cheia speciald, rotindu-l in sens
antiorar.

4. Deplasati protectia mobild (1) astfel incat sa fie complet retrasa in
carcasa de protectie (2).

5. Scoateti lama veche (dacd o inlocuiti) si asezati saiba de fixare a
lamei (4) pe ax.

6. Montati lama noua de fierastrdu (6), asigurandu-va ca sensul de
rotatie corespunde sagetilor de pe carcasa fierdstraului.

7. Asezati ferm saiba de fixare a lamei (4) pe lama noua.

8. Fixati lama strangand surubul de fixare (5) in sens orar cu cheia
speciala.

9. Verificati stabilitatea lamei pentru a va asigura ca este montatd
corect i nu joacd nainte de utilizare.

Conectarea portului de extractie a prafului
A\ ATENTIE!

Pentru a lucra in conditii de sigurantd si pentru a péstra zona de lucru
curatd si bine vizibila, inainte de utilizarea fierdstraului, conectati un sistem
de colectare a prafului sau un aspirator la portul de extractie a prafului.
Indepartarea corespunzatoare a prafului minimizeaza particulele, reducand
riscurile de inhalare si ajutand la mentinerea vizibilitatii liniei de taiere.

1. Identificati portul de extractie a prafului: Localizati portul de
extractie a prafului (10) de pe fierastréu. Aici se ataseaza sistemul
de colectare a prafului sau aspiratorul.

2. Atasati furtunul aspiratorului: Introduceti furtunul sistemului de
colectare a prafului sau al aspiratorului in portul de extractie.
Asigur?t,i-vé cd furtunul este bine fixat pentru a preveni scurgerile
de praf.

3. Verificati stabilitatea conexiunii: Trageti usor de furtun pentru a va
asigura ca este conectat ferm la port. O conexiune stabila va asigura
o colectare eficientd a prafului in timpul utilizarii.

4. Porniti sistemul de colectare a prafului: Daca utilizati un aspirator
extern sau un colector de praf, porniti-l inainte de a incepe s folositi
fierdstraul. Acest lucru va ajuta la mentinerea curdteniei, la reducerea
prafului in aer si la imbunatatirea vizibilitatii liniei de taiere.

5. incepeti lucrul: Dup conectare, utilizati fierdstraul in mod normal.
Sistemul de colectare a prafului va capta majoritatea prafului si a
resturilor generate in timpul taierii, mentinand zona de lucru mai
curata si mai sigura.




Montarea ghidajului paralel
1. Identificati fanta pentru ghidajul paralel (8) de pe baza uneltei.

2. Introduceti ghidajul paralel in fantd si reglati-l la latimea doritd, in
functie de distanta pe care doriti s& o mentineti fatd de marginea
piesei de lucru.

3. Fixati ghidajul paralel strangand surubul de reglare (20), asigurandu-
vé ca este stabil si nu se va deplasa in timpul taierii.

Reglarea unghiului de taiere

1. Identificati suruburile de reglare a unghiului (18), situate in partea
frontala si posterioard a fierastraului.

2. Slabiti suruburile rotindu-le in sens antiorar.

3. Ajustati unghiul dorit inclinand fierdstrdul in pozitia necesars,
utilizand scala pentru unghiuri (19) ca referinta pentru precizie.

4. Strangeti suruburile de reglare a unghiului rotindu-le in sens orar
pentru a fixa lama in pozitia selectata.

5. Verificati din nou setarea pentru a va asigura ca unghiul este stabil
inainte de a incepe taierea.

Reglarea adancimii de taiere

1. Identificati levierul de reglare a adancimii (13), situat langa baza
uneltei (7).

2. Eliberati levierul de reglare a adancimii tragandu-| pentru deblocare.

3. Ridicati sau coborati baza uneltei pentru a ajusta adancimea lamei,
astfel incat aceasta sd iasd doar cat este necesar dincolo de
grosimea piesei de lucru.

4. Blocati levierul de reglare a adancimii impingandu-| inapoi in pozitie,
asigurand fixarea setarii.

5. Verificati reglajul pentru a vd asigura cd este bine fixat si ca lama se
extinde cat este necesar inainte de a incepe téierea.

Functionarea comutatorului
A\ ATENTIE!

inainte de utilizare, verificati intotdeauna dacd comutatorul functioneaza
corect. Dupa eliberare, acesta trebuie sé revind automat in pozitia ,Oprit”.

1. Apésati butonul de sigurantd (16) pentru a debloca comutatorul.
Aceasta masura previne activarea accidentald a fierastraului.

2. Apdsati comutatorul (17) pentru a porni fierdstraul si mentineti-l
apasat in timpul utilizarii.

3. Pentru a opri fierastraul, eliberati comutatorul (17). Unealta va
incepe imediat sa se opreascd, iar comutatorul trebuie sa revind
automat in pozitia ,Oprit".

Utilizarea fierastraului
1. Asigurati-vd cd zona de lucru este curatd, bine iluminatd si fara
obstacole. Fixati piesa de lucru pe o suprafatd stabild pentru a
preveni deplasarea acesteia in timpul taierii.

2. Asezati fierastraul pe piesa de lucru astfel incat baza uneltei (7) sa
se sprijine uniform. Aliniati lama cu linia de taiere.

3. Dupa pozitionare, porniti fierdstraul si asteptati ca lama sd atinga
turatia maxima inainte de a incepe taierea. Acest lucru contribuie la
obtinerea unor taieturi mai precise si mai curate, reducand riscul de
blocare a lamei in material.

4. Ghidaj fierdstrdul de-a lungul liniei marcate cu miscdri constante si
controlate, ldsand lama sa taie fara a aplica o forta excesiva.

5. Dupa finalizarea taieturii, eliberati comutatorul si asteptati oprirea
completd a lamei inainte de a ridica fierdstraul de pe piesa de lucru.
Nu ridicati fierastraul cat timp lama este incd in miscare, pentru a
evita riscul de recul.

6. Deconectati fierdstraul de la sursa de alimentare, ldsati-l sa se
raceascd daca este necesar si curatati eventualele resturi de
praf sau aschii de pe lam si alte componente. Inspectati unealta
pentru eventuale semne de uzurd sau daca sunt necesare |ucrari de
intretinere inainte de depozitare.

Utilizarea ghidajului paralel

1. Asezati fierastraul pe piesa de lucru, asigurandu-va ca baza uneltei
este sprijinita uniform, si aliniati ghidajul paralel de-a lungul marginii
materialului. Acesta va ajuta la mentinerea unei tdieri drepte si
uniforme pe toatd lungimea.

2. Dupa pozitionare, porniti fierdstraul si asteptati ca lama sd atinga
turatia maximd. Apoi, ghidati fierdstraul de-a lungul liniei marcate,
lasand ghidajul paralel s& mentind o distantd constanta fatd de
marginea piesei de lucru.

3. Aplicati o presiune usoara si constanta spre ghidajul paralel in timpul
taierii. Acest lucru va ajuta fierdstrdul sa ramand aliniat, asigurand o
téiere precisd si uniforma.

4. Dupd finalizare, eliberati comutatorul si asteptati oprirea completa a
lamei inainte de a ridica fierastraul de pe piesa de lucru.

o o I

Utilizarea laserului (numai pentru modelul PCA28)

Pentru a activa laserul, apdsati butonul de pe modulul laserului. Pozitionati
fierastraul la punctul de inceput al liniei de taiere planificate si aliniati raza
laser cu linia doritd de taiere. In timpul taierii, mentineti raza laser afiniatd
cu linia pentru a ghida fierdstraul cu precizie.

INTRETINERE $1 DEPOZITARE

inainte de orice lucrare de intretinere preventivé, asigurati-vé cé fierastraul
este oprit si deconectat de la sursa de alimentare.

Curatarea fierastraului

Dupd fiecare utilizare, deconectati fierdstraul de la sursa de alimentare si
lasati-l sd se raceascd complet. Folositi o perie moale sau o céarpa pentru
a indeparta rumegusul, resturile si depunerile de pe lamé, baza uneltei si
fantele/orificiile de aerisire. Evitati utilizarea substantelor chimice agresive
sau a solventilor care ar putea deteriora unealta.

Inspectarea lamei

Verificati periodic lama fierdstraului pentru semne de uzurd, tocire sau
deteriorare. Inlocuiti lama daca observati dinti tociti sau ciobiti, deoarece o
lamé deterioratd poate afecta performanta taierii si siguranta utilizatorului.

Depozitare

Pastrati fierastrdul intr-un loc uscat si curat, ferit de lumina directd a
soarelui si de temperaturi extreme. Dacd este posibil, folositi 0 husd sau un
invelis de protectie pentru a preveni acumularea de praf si pentru a proteja
unea:ta de umiditate. Depozitati fierdstraul intr-un loc sigur, inaccesibil
copiilor.

Inspectare periodica

Verificati periodic toate suruburile, bolturile si conexiunile pentru a
vé asigura cd sunt bine stranse si sigure. Piesele slabite pot afecta
performanta si siguranta uneltei.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate exclusiv in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzdtoare, descarcati baterie complet atunci cénd
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ %f’ln conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
"°" despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#°; Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregétirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

PRO-CRAFT




38 HU | MAGYAR

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS KORFURESZ
PCA20, PCA28, PCA32
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell PCA20 PCA28 PCA32
Motor tipusa Kefe nélkiili = Kefe Kefe nélkiili
Névleges fesziiltség (V,
4llandd drama) 20 20 20
Uresjérati fordulatszdm
(perc) 0-5200 4500 5200
A fiirészlap atméréje (mm) 185 165 165
Rogzitéfurat dtmérdje
(mm) 25.4 20 20
Fogak szdma 40 24 24
Maximalis vagasi
magassg (mm) 0-60 0-55 0-58.5
:32,, 0-45 0-39 0-45
380 0-35 0-33 0-35
Alaplap mérete (mm) 170x300 130x255 131x277
Forgacskivezetd cso bels6/
kiils6 atmérgje (mm) 36/41 35/40 35/40
Lagyinditas + - +
Munkateriilet
megvildgitdsa + +
Lézer - +

Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomésszint (dB (A))
Mért hangteljesitményszint
(dB (A))

Lx=78 L;,=91.47 Lp=74.3
Mérési bizonytalansag K Lus=80 Lua=99.47  Lys=85.3
(dB (A)) k=3 K=3 K=3

Garantalt Lua=83 Lua=102 Lwa=89

hangteljesitményszint
dB (A))

Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatarozott éltaldnos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:
Rezgésszint (m/s?)

Mérési bizonytalansag

K (m/s?)

Védelmi szint IPX0 IPX0 1P20
Erintésvédelmi osztaly n n n
Sily EPTA (4 Ah
akkumuldtorral egyiitt) (kg)

2.5 25 5.3
15 15 15

3.675 2.97 3.6
Szerszam sulya
akkumuldtor nélkiil (kg)

Sly (tartozékokkal egyiitt)
(kg)

Akkumulator (nem tartozék)

Névleges fesziiltség (V,
allandé drama)

3.035 2.335 2.8

3.9 29 32

20

Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacitds (Ah) 4.0/8.0
Tolté (nem tartozék)

Bemeneti fesziiltség (V,
valtakozé aramd)
Frekvencia (Hz)

220-240/50

Névleges teljesitmény (W) 45
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Kimeneti fesziiltség (V,
alland6 drama)
Kimeneti dram (A) 1.8
Erintésvédelmi osztaly I
Lézer (PCA28)

Hulldmhossz (nm) - 650
Teljesitmény (mW) - <5
Osztaly - 2

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mas
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam haszndlati modjatél fiiggen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Gtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal tortén
Osszehasonlitasdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az idGtartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikodik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
1. Mozgathaté véddburkolat

2. Rogzitett védéburkolat

3. Fogantyl a mozgathaté
védoburkolat kinyitdsdhoz

12. Segédfogantyd
13. Vagasmélység bedllité kar
14. Munkaldmpa

a. Lézer

4. Firészlap rogzitd alétét 15. Akkumulator/akkumulatortartd

5. Rogzitd csavar rekesz

6. Firészlap 16. Biztonsagi gomb

7. Alaplap 17. Bekapcsolé gomb

8. Parhuzamos iitkoz6hoz valé 18. Dolésszog-rogzitd csavart
furat 19. D6lésszog-skala

9. Motorhaz

20. Parhuzamos itk6zo beallitd
csavarja

21. Ors6 rogzité gombja

10. Poreltévolité csé
11. F6 fogantyd

SZALLITASI KESZLET TARTALMA*

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a széllitdsi készlet tartalma a vasarlds
orszagatol figgden valtozhat. A széllitdsi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkreét informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft PCA20, PCA28 és PCA32 akkumulétoros korf(irészek sokoldald
és megbizhatd szerszamok, amelyeket a fa hatékony flirészelésére
terveztek otthoni és DIY- projektekben. Ezek a fiirészek preciz és tiszta
végésokat biztositanak, igy ideélisak olyan feladatok elvégzéséhez, mint
a badtorgyartas, feltjitas és egyéb haztartasi munkék.

Az ergonomikus fogantyiknak és a délésszdg és a végasi mélység
bedllitasdra szolgald intuitiv rendszernek koszonhetden mindkét
modell egyszeriiséget és kényelmet biztosit az iizemeltetés kozben.
Az akkumuldtoros kialakitds javitja a mobilitast és a kényelmet, mig a
mozgathaté és rogzitett véddburkolatok névelik a biztonsagot, megvédve
a felhasznalot az esetleges sériilésektdl.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ vigYAzZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi agi figyel éssel itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.




JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a filrészportdl.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tilzott zajtl.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét.

Altalénos veszélyjelzés

A vonatkozd Eurdpai irdnyelvek alapveté biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurézsiai megfeleléségi jel.

Ukran megfeleldségi jel.

Garantalt hangteljesitményszint.

Ez a késziilék 2. osztalyl lézert haszndl, amelynek
maximalis kimeneti teljesitménye legfeljebb 5 milliwatt
(mW). Keriilie a lézersugér kizvetlen érintkezését a
szemével, mert ez sériilést okozhat. Ne nézzen bele a
sugdrba, és ne nézzen optikai eszkozokon keresztiil.
Ovatosan dolgozzon.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A
KORFURESZEKHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELET TELJESITESEHEZ

1.

. Ne tartsa a kezét a munkadarab alatt.

. Hasznaljon

Tartsa tdvol a kezét a vagasi teriilettdl, és ne érintse meg a
flirészlapot. A maésik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével tartja a flirészt, az segit megvédeni
a flirészlap altal okozott vagdsoktél. Ha a keze beakadt a véagasi
teriiletbe, a forgé flirészlap sulyos sariiléseket okozhat.

A védéburkolat nem
tud megvédeni a fiirészlapnak a munkadarab alatt torténé
megérintésétél, ami a kéznek a flirészlappal vald véletlen
érintkezéséhez és sériiléshez vezethet.

. Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagatol fiiggéen.

A fiirészlap nem éllhat ki a munkadarabbdl a fog teljes magassagnal
nagyobb mértékben. A nem megfeleld mélységheallitas a firészlap
elakadasdhoz vezethet, ami ndveli a visszartigas és a fiirész feletti
iranyithatdsag elvesztésének kockazatat

. Ne tartsa a flirészelend6 munkadarabot a kezében vagy az 6lében.

Rogzitse a munkadarabot stabil tartéra. Ez azért fontos, hogy
minimalisra csokkentse a flirészlappal val6 érintkezés kockazatat
és az elakadds veszélyét. A rogzitetlen munkadarab elmozdulhat,
novelve az elakadas és a visszarlgas valdszinlségét.

. A fiirészt csak a fogantyik szigetelt feliileténél fogja meg, ha

olyan munkat végez, amelynek sordn fennall a vezetekekkel vald
érintkezésének veszélye. A flrész fém részei fesziiltség ala
keriilhetnek, ha vezetékekkel érintkeznek, ami veszélyes a kezelére,
mivel a flirész szigeteletlen részein végzett munka soran dramiités
kovetkezhet be.

. Hossziranyl végasoknal mindig haszndljon iitkdz6t vagy egyenes

vezetérudat. Ez noveli a pontossagot és csokkenti az elakadas
veszélyét. A vezetdrid hianya noveli a fiirészlap elakaddsanak
kockazatat, ami a fiirész feletti iranyithatdosag elvesztéséhez
vezethet.

megfeleld méreti és megfelelé  rogzitofuratu
flirészlapokat. A nem megfelelé  firészlapok vibralhatnak,
és a flrész feletti iranyithatdsdg elvesztését okozhatjdk. A
nem megfeleld flirészlapok haszndlata vibraciohoz és instabil
mikodéshez vezethet, ami nagy fordulatszamnal veszélyes.
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. Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 alatéteket és csavarokat

a flirészlap rogzitéséhez. Ezeket az elemeket kifejezetten ehhez
a flirészhez tervezték a biztonsdg érdekében. A nem megfeleld
rogzitéelemek meglazithatjak a fiirészlapot, és annak elmozduldsat
okozhatjak, ami varatlan vészhelyzet vezethet.

. Ne hasznéljon csiszolokorongokat ezzel a flirésszel. A fiirészt

kizérdlag flirészlapokkal vald hasznélatra tervezték, és a
csiszolokorongok hasznalata nem biztonsagos koriilményekhez
vezethet. A csiszolokorongok eltorhetnek vagy befolyasolhatjék a
flirész mikodését, ami személyi sériilésekhez vezethet.

A BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES FELTETELEI AZ ALSO
VEDOBURKOLATTAL

1.

Hasznélat el6tt ellenérizze az alsé védoburkolat megfeleld
mikodését. Gy6zédjon meg arrdl, hogy az alsd védéburkolat
elakadas nélkill nyilik és zarodik. Soha ne rogzitse azt nyitott
helyzetében, mert a védéburkolat nem megfelelé miikodése néveli a
flirészlappal vald érintkezés és a sériilések kockazatat.

. Aflirész leesése esetén a véd6burkolat eldeformélédhat. Ellenérizze

azt a véddburkolat fogantydjaval, és gy6zédjon meg arrél, hogy az
szabadon mozog, és nem ér hozzéd a flirészlaphoz vagy a flirész
mas részeihez. Ezt az ellen6rzést minden alkalommal el kell végezni,
amikor a d6lésszoget és a vagdsmélységet véltoztatja meg.

. Csak kivételes esetekben nyissa ki kézzel az als6 véddburkolatot, pl.

meriil6 vagy 0sszetett vagas soran. Ezekben az esetekben hasznélja
a védéburkolat fogantyujat, és azonnal engedje el a fogantyut,
amikor a firészlap elkezd belemeriilni az anyagba. Minden maés
tipust vagasnal a védéburkolatnak automatikusan ki kell nyilnia.

. Ellendrizze az alsé védéburkolat rugéjanak mikodését. Ha a

véddburkolat és a rugé nem miikddik megfelelden, hagyja abba
a munkdt, és javitsa meg a szerszdmot, mivel a védoburkolat
sériilt mechanizmusa beszorulhat, és véletleniil érintkezhet a
flirészlappal.

. Ne hagyja a fiirészt a munkafeliileten a nyitott als6 véddburkolataval.

A tehetetlenség hatdsara mozgd fiirészlap beakadhat a
munkafeliiletbe, ami a fiirész irdnyithatatlan mozgéasahoz vezethet,
és ez veszélyes a felhaszndldra és a munkahely korill tart6zkoddkra
nézve.

KIEGESZITG BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

1.

2.

Ne dugja be az u”ait vagy mas testrészeit a forgacskidobd nyilasba.
Sériilésveszély &ll fenn a forgo fiirészlap miatt.

Ne végezzen fémvéagast. A felheviilt fémrészecskékbél szdrmazé
szikrék tiizet okozhatnak.

. Munka kozben ne emelje fel a fiirészt a feje folé.
. Ne haszndlja a szerszdmot helyhez kotott helyzetben, pl.

munkapadhoz régzitve.

A visszartigas okai és a figyelmeztetések

A visszarligds egy hirtelen reakci6, amely a fiirészlap beakaddsakor
vagy elferdiilésekor jelentkezik, ami a fiirész irdnyithatatlan mozgasahoz
vezethet a kezel§ felé. Az elakadt vagy beszorult fiirészlap ,visszardigast”
okozhat, amikor a flirész hétrafelé Iokédik. A flrészlap elferdilésé
vagy hajlitdsa miatt a fiirészlap fogainak hatulsé éle beleakadhat a
munkadarabba, és a f(irész a kezeld felé I6kddik.

A visszarlgas az elektromos szerszam nem megfeleld hasznalatanak

kovetkezménye, de az aldbbi biztonségi intézkedések betartasaval
elkeriilheto:

1.

Fogja meg a fiirészt biztonsdgosan két kézzel, és soha ne alljon
egy vonalban a fiirészlappal. Ez segit szabélyozni a visszarlgési
eroket, és megakadalyozza, hogy a fiirészlap egy vonalba keriiljon
a kezel6vel, mivel ennek elmulasztasa noveli a sériilés kockdzatat,
mivel a visszarligds miatt a kezel§ elveszitheti a flirész feletti
iranyithatésagot.

. Ha a flirészlap elakad, azonnal engedje el a bekapcsoldgombot,

és tartsa a flrészt a helyén, amig a flirészlap teljesen le nem all.
Soha ne probélja meg kivenni a fiirészt a munkadarabbdl, mig a
flirészlap forog, mivel a flirész eltavolitdsanak kisérlete a firészlap
megalldsa elott ,visszarigast” és a firész hirtelen kilokddéset
eredményezheti.

. Miel6tt bekapcsolna a fiirészt, mikdzben az a munkadarabban van,

gy6zddjon meg arrdl, hogy a firészlap fogai nem érintkeznek az
anyaggal. Ellenkezé esetben a fiirész Ujrainditasakor visszarigas
Iéphet fel, ami noveli annak a kockdzatét, hogy a flirész az inditds
sordn irdnyithatatlanul kilokédjon.

. Avékony és hosszi munkadarabokat a vagasi vonal mindkét oldalan

rogzitse biztonsdgosan, hogy megakaddlyozza a visszardgast.
Hasznéljon tdmasztékokat az anyag ef’hajlésénak elkeriilése
érdekében, mivel a hosszi munkadarabok nem megfelel rogzitése a
munkadarabok elmozdulasét és a fiirészlap elakadasat okozhatja.

. Ne hasznéljon tompa vagy sériilt frészlapokat. A kopott vagy nem

megfelelen élezett fogak tilzott strlédast okoznak, ami noveli a
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flirészlap elakaddséanak és visszariigasanak kockdzatat.

6. A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a
vagasmélység és a dlésszog megfelelden van-e bedllitva. Ezeknek
a paramétereknek a miikodés kozbeni megvaltoztatasa a fiirészlap
elakadasat és a flirész hirtelen megrandulasat okozhatja.

7. Legyen kiilonosen ovatos, ha bemeriild vagasokat végez, vagy
olyan teriileteken |évé vagasokat, ahol rejtett akadalyok vannak. A
flirészlap rejtett targyakba iitkozhet, ami a szerszam elakadasahoz
és visszarligdsdhoz vezethet.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszdmot Procraft 20 V-os akkumuldtorok
(4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumuldtorok hasznélata karosithatja a
szerszdmot és ronthatja a mikodését. A szerszdmot arra szanték, hogy
Procraft 20 V-os Ujratdlthetd litium-ion akkumulatorokkal mdkaddjon,
amelyek stabil és megbizhaté miikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

Atartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltavolitdsahoz nyomja meg az akkumuldtor eliilsé
részén lévé gombot (12), és ezzel egyidejiileg vegye ki az akkumulatort
a szerszambol.

Az akk toltésére koz6 itasok

Atoltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zdld pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet toltottségjelz6. A toltGttsegi szint
ellenérzéséhez nyomja meg az akkumuldtoron lévé téltésellenérzd
gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség.

2 LED: 50%-os toltdttség.

3 LED: 75%-0s toltsttség.

4 LED: teljes toltottség

Lépésrél Iépésre torténd Gtmutatds:

1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhato toltok esetén dugja be a tolté dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozéjdba. A slide-in tipusd toltok esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkozésig helyezze be az akkumulatort.

3. A piros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor a toltés befejez6dott, a zold visszajelzd kigyullad.

. Vdlassza le a toltot az akkumulatorrdl és hizza ki a konnektorbdl,

vagy vegye ki az akkumulatort a toltbél.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumulator toltésellen6rzé gombjat,
hogy az akkumuldtor LED-ek segitségével lathassa a toltottségi
szintet.

w

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszamon Iévd horonyhoz, majd csisztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Osszeszerelés
A flirészlap felszerelése vagy cseréje
1. Gydzddjon meg arrél, hogy a flirész minden aramforrasrél le

van vélasztva, hogy elkeriilje az Gsszeszerelés kozbeni véletlen
bekapcsolast.

2. Rgzitse az ors6t az orsd rogzitd gombjénak (21) megnyomaséval,
hogy megakadélyozza a forgasat.
3. Lazitsa meg a rogzit6 csavart (5) specidlis kulccsal.

4. Csusztassa a mozgathatd védoburkolatot (1) gy, hogy az teljesen
beleilleszkedjen a rogzitett védoburkolatba (2).

5. Tavolitsa el a régi flirészlapot (ha cseréli), és szerelje fel a rogzité
aldtétet (4) az orsora.

6. Szerelje fel az uj fiirészlapot (6), ligyelve arra, hogy forgasiranya
megfeleljen a korfirész testén |évo nyilaknak.

7. Szerelje fel a rogzitd alatétet (4) az (j flrészlapra.

8. Rogzitse a flirészlapot a rogzitd csavar (5) meghlzasaval a speciélis
kulcesal.

9. A munka megkezdése el6tt ellendrizze a flirészlap stabilitdsat, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy megfelelden van-e felszerelve, és
nincs-e holtjaték.

PRO-CRAFT

A parhuzamos iitkozé felszerelése
1. Keresse meg a parhuzamos iitk6z6hoz vald furatot (8) az alaplapon.

2. Helyezze be a parhuzamos iitkdz6t a furatba, és éllitsa be a helyzetét
a kivant szélességre, attdl fiiggéen, hogy milyen tavolsagot szeretne
tartani a munkadarab szélétol.

3. Rogzitse a péarhuzamos iitkoz6t a parhuzamos iitkdzé rogzitd
csavarjanak (20) meghdzaséval, hogy biztonsagosan rogzitse és
megakadalyozza, hogy vagas kdzben elmozduljon.

A vagas délésszogének bedllitasa
1. ;(er;esse meg a fiirész elején taldlhaté délésszdg-rogzité csavart
18).

2. Lazitsa meg a csavarokat az dramutatd jaraséaval ellentétes iranyban
elforgatva.

3. Allitsa be a kivént délésszoget Ggy, hogy a firészt a kivant helyzetbe
donti, a pontossag érdekében a dGlésszog-skala (19) segitségével

4. Hizza meg a d6léssz6g-rogzité csavarokat az dramutatd jérasaval
megegyezo iranyban elforgatva, hogy a fiirészlapot a kivélasztott
d6lésszdgben rogzitse.

5. A vagas megkezdése el6tt ellendrizze Ujra a beallitést, hogy
gy6zodjon meg arrél, hogy a délésszdg rogzitett és stabil.

A vagasmélység beallitisa
1. Keresse meg a vagasmélység beallité kart (13), amely az alaplap (7)
kdzelében taldlhato.

2. Lazitsa meg a vagasmélység bedllito kart a kioldashoz hizéssal.

3. A vagasmélység beallitisahoz emelje fel vagy engedje le az
alaplapot, tgyelve arra, hogy a firészlap kissé tdinytljon a
munkadarab vastagsagan.

4. A bedllitas rogzitéséhez rogzitse a vagdsmélység beallitd kart az
eredeti helyzetbe val6 visszahelyezésével.

5. Avégéas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a vagasmélység
megfeleléen van bedllitva, a kar biztonsagosan van rogzitve, és a
flireszlap megfeleld tavolsagra all ki.

Kapcsolasi miivelet
A\ FIGYELEM!

A szerszam hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a Be-/Ki kapcsold
megfeleléen mikodik-e. Elengedés utdn a Be-/Ki kapcsolonak konnyen
vissza kell térnie ,KI" allasha.

1. Nyomja meg a biztonsdgi gombot (16) a bekapcsold gomb
felolddséhoz. Ez a lépés megakadédlyozza a flirész véletlen
bekapcsolasat.

2. Kapcsolja be a fiirészt a bekapcsold gomb (17) megnyomasaval. A
gombot mikddés kdzben tartsa lenyomva.

3. A PCA20 modellnél lehetdség van a sebesség bedllitdsara a
bekapcsolé gomb megnyomasaval.

4. A flirész kikapcsolasahoz engedje fel a bekapcsolé gombot (17). A
szerszam elkezd ledlIni, és a kapcsolénak automatikusan vissza kell
térnie a ,kikapcsolt” helyzetbe.

A fiirész hasznélata
1. Gydz6djon meg arrél, hogy a munkateriilet tiszta, j6| megvilagitott
és rendezett. ROgzitse a munkadarabot stabil feliiletre, hogy
megakadalyozza az elmozduldsét vagas kozben.

2. Helyezze a fiirészt a munkadarabra dgy, hogy az alaplap (7)
vizszintesen legyen. Igazitsa a flirészlapot a vagasi vonalhoz.

3. Miutan a flirészt a helyére allitotta, kapcsolja be, és hagyja, hogy
a flrészlap elérje teljes sebességét, miel6tt elkezdi a vagast. Ez
eldsegiti a simabb és pontosabb vagds elvégzését, és csokkenti
a flirészlap beszoruldsanak vagy az anyagban vald elakadasanak
kockazatat.

4. Vezesse a flirészt a kivant vonal mentén egyenletes, ellendrzott
mozdulatokkal, hagyva, hogy a fiirészlap tulzott erd kifejtése
nélkiil végezze el a munkajat. Hossziranyl végashoz szerelje fel
és hasznalja a parhuzamos iitkz6t (20) a nagyobb pontossag és
iranyithatésag érdekében.

5. A vagas befejezése utan engedje el a bekapcsolé gombot, és varja
meg, amig a fiirészlap teljesen leall, mieldtt felemeli a fiirészt a
munkadarabrol. Keriilje a flirész felemelését, mikozben a fiirészlap
még forog, hogy elkeriilje a visszartigas kockazatat.

6. Valassza le a flirészt az dramforrdsrél, hagyja lehdilni, ha sziikséges,
és tavolitson el minden tormeléket vagy port a flirészlaprél és a
flirész alkatrészeirdl. Térolds el6tt ellendrizze a szerszamot kopas
vagy karbantartasi igény szempontjabél.

A parhuzamos iitkoz6 hasznalata
1. Helyezze a firészt gy, hogy az alaplap laposan fekiidjon a
munkadarabon, és igazitsa a parhuzamos (itk6zGt az anyag
széléhez. Az iitkoz0 az él kovetésével segit az egyenes és egyenletes




végds fenntartaséban.

2. Azelhelyezés utan kapcsolja be a fiirészt, és hagyja, hogy a flirészlap
elérje teljes sebességét. Ezutan vezesse a flirészt a megjeldlt vonal
mentén Ugy, hogy a parhuzamos iitk6z6 a munkadarab szélétél
egyenletes tavolsagot tartson.

3. Finom, egyenletes nyomdst gyakoroljon a parhuzamos iitkdz6 felé,
a vagasi vonal mentén haladva. Ez segit a flrésznek a kivant palyan
maradni, biztositva a sima és pontos vagast.

4. A vagas befejezése utan engedje el a bekapcsold gombot, és varja
meg, amig a firészlap teljesen ledll, miel6tt leemeli a fiirészt a
munkadarabrél.

Lézer hasznalata (csak PCA28 modell esetén)

A lézer bekapcsoldsdhoz nyomja meg a lézermodul gombjat. Helyezze
a flirészt a tervezett vagas kiindulépontjara, és igazitsa a lézersugarat a
tervezett vagasi vonalhoz. Véagaskor iigyeljen arra, hogy a lézersugar egy
vonalban maradjon, biztositva a firész pontos vezetését.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartas el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és le van vélasztva a haldzatrol.

Fiirész tisztitasa

Minden hasznélat utan valassza le a fiirészt az dramforrasrél, és hagyja
teljesen lehdilni. Egy puha kefével vagy kendével tévolitsa el a flrészlaprol,
az alaplaprél és a szell6zényildsokrol a flirészport, a tormeléket és a
barmilyen lerakédasokat. Keriilje az agressziv vegyszerek vagy oldészerek
hasznalatat, amelyek karosithatjék a szerszamot.

A fiirészlap ellenérzése

Rendszeresen ellendrizze a flrészlapot a kopds, tompasag vagy sériilés
jeleinek szempontjabdl. Cserélje ki a firészlapot, ha tompa vagy toredezett
fogakat észlel, mivel a sériilt flirészlap ronthatja a vagasi teljesitményt és
a biztonségot.

Tarolas

Tarolja a flirészt széraz és tiszta helyen, tavol a kozvetlen napfénytél és
széls6séges hémérsékletektdl. Ha lehetséges, hasznaljon védétokot
vagy dobozt, hogy megakadélyozza a por felhalmozodasat, és védje a
szerszamot a nedvességtdl. Tartsa a flirészt biztonsagos, gyermekek
szamara hozzaférhetetlen helyen.

Rendszeres ellendrzés

Rendszeresen ellendrizze az Osszes csavart és csatlakozdst, hogy
megbizonyosodjon azok biztonsdgos meghlzédsarél és rogzitésérdl.
A meglazult kotéelemek csokkenthetik a szerszdm teljesitményét és
befolyasolhatjdk munkavégzés biztonségat.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté miikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartasokat és beallitisokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti pétalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalaséval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ 1n conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
Lidon despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie national3 in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsnul cicluluilor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

',\ Numai pentru tarile UE:

SZALLITAS
A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitisara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalé

o[B8

maga is széllithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténo szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szdllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMWIA
LIUPKYNIAPHAA NUNA
PCA20, PCA28, PCA32
WHCTPYKLMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PCA20 PCA28 PCA32
Tun geuratens Esﬁﬁmemu- LLleToyHblit E:It:ﬁw,emq-
HomuHanbHoe Hanpsixenue (B
NOCTOSHHOE) 20 20 20
CKOpOCTb Ha X0I0CTOM X0y
(wnir) 05200 4500 5200
JlnameTp nuabHOro aucka
(m) 185 165 165
MocagouHblit auameTp (MM) 25.4 20 20
Konuyectso 3y6beB 40 24 24
MakcumanbHas BbicoTa
nponuna () 0-60 0-55 0-58.5
:32, 0-45 0-39 0-45
38 0-35 0-33 0-35
(Pas')"e‘"" ONOpHO#A nAkTI 170x300  130x255  131x277
MM
BHyTpeHHuii / BHeWHWi
[naMeTp nbineoTsoga (Mm) 36/41 35/40 35740
lnaBHbIit nyck + - +
MopacseTka paboyeit 30HbI + +
Nasep - +

3HayYeHVs YPOBHS LWYMa, ONpe/ieNeHHble B COOTBETCTBUN C
EN 62841-2-5:

YPoBEHb 3BYKOBOTO [laBNeHMs
(mB(A))

M3MepeHHblii YpoBEHb 3BYKO- L=78 Ly=9147  1,,=74.3
BOt MowHOCTH (BB(A)) IkwA;BO |kWA3=99-47 kvz%:%ﬁ
MorpewrocTs K (16(A)) L,,=83 L,p=102 L,=89

[apaHTMpOBaHHbIA  YPOBEHb
3BYKOBOW MoLyHocTH (aB(A))

MonHble 3HaYeHNs BUGPaLUM 1 NorpewHocTb K, onpefienerHble B
cootBetcTBUM C EN 62841-2-5:

YpoBeHb BubpaLum (m/c?) 2.5 2.5 5.3
MorpewHocTs K (M/c?) 1.5 1.5 15
YpoBeHb 3aluTbl IPX0 IPX0 1P20

Knacc sawutbl I I 1]
Bec EPTA (c akkymynsatopom

4 M) (k1) 3.675 2.97 3.6
Bec uHCTpyMeHTa 6e3 3.035 2,335 28
akkymynsTopa (Kr) . . .

Bec (BKkntouas akceccyapbl) 39 29 32

(kr)

AKKymynaTop (B KOMNNEKT He BXOAWT)

PRO-CRAFT




29

HomuHanbHoe Hanpsikenue (B

20
NOCTOSIHHOE)

Bec EPTA (c akkymynstopom
4 Ay) (kr)

Bec MHCTpyMeHTa 6e3
akkymynstopa (Kr)

Li-ion

4.0/8.0

3apsapHoe yCTPOICTBO (B KOMNNEKT He BXOAWT)

BxogHoe HanpsxeHue (B
nepemMeHHoe)
Yacrora (y)

220-240/50

HomuHanbHas MowHocTs (BT) 45

BbixoaHoe HanpsxeHue (B

20
NOCTOSIHHOE)

BbixogHoi Tok (A) 1.8

Knacc 3awuTbl 1]

Jlasep (PCA28)

[LnvHa BonHbl (HM) - 650 -
MowHocTb (MBT) - <5 -
Knacc - 2 -

MPEAYMPEXIOEHWE: 3asiBneHHble YpOBHM BMGPaLMM W Liyma COOTBET-
CTBYKOT OCHOBHbIM 06/1aCTSIM NPUMEHEHUS HCTpyMeHTa. OfHaKo, ecnn
MHCTPYMEHT UCNONb3YeTCa ANA APYrUX Leneil, ¢ APYrumMu NpUHaANexHo-
CTAIMM /W B NJIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHU LUyMa 1 BUGpaLMil
MOryT OTAuyatbCs. 3TO MOXET 3HAYyUTENbHO YBE/IMYUTb YPOBEHb BO3-
[leiiCTBUS B TeYeHWe BCero paboyero nepuoaa. YpoBHM Wyma 1 BuGpa-
Lun GyayT BapbMpoBaTLCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOBOB MCMONb30BaHUS
3N1IEKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT MPEBbILLATh YPOBHY, yKasaHHble B 9TOM UH-
(HopMaLMOHHOM NUCTe. ITU YPOBHU WyMa W BUGPALMM MOTYT UCMONb30-
BaTbCA AN CPaBHEHWA OJHOr0 UHCTPYMEHTa C ApYriM 1 ANs npefBapu-
TeNbHOW OLEHKU BO3LeNCTBUA. TOYHAs OLeHKa Harpy3ku Takxe fO/MKHa
YUMTbIBATb BPEMS, KOTLA MHCTPYMEHT BbIKJIOYEH UM PaBOTaET, HO He 1c-
nob3ayeTcs. ITO MOXKET 3HAUUTENBHO CHU3UTDL 06LLY0 HArpy3ky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoaa. OnpefenuTe AONONHUTENbHbIE MepPbI 6e30MacHo-
CTW AN 3alUTbI ONepaTopa, Takue Kak: 06CNy)uBaHUe UHCTPYMEHTa U
NpUHAaANEXHOCTElA, CorpeBaHue pyK, UCNoAb30BaHNe 3almuTbl CyXxa u op-
raHu3auus paéoyero npotecca.

OMUCAHME YACTEH (*PUC. 1)

1. ToABWXHDBIA 3aLUTHDBINA KOXYX

2. HenopBWXHbIil 3aLNUTHbII
KOXYyX

13. Pblyar perynupoBKi ry6uHbl
14. MopcBeTka pa6oyeit 30HbI

a. Jlasep
3. Pyyka ans OTKpbITMA NOABUX- 15. AKK!
. AkkymynsiTop/oTcek ans
HOro KoXyxa akkymynsTtopa

4. TIpwXMMHas Waiiba nuabHoro
Avcka

pUXUMHOI BUHT
MunbHBbI AnCK

16. KHonka npepoxpanutens
17. KHonka BK/toYeHus

18. BUHT perynupoBku yrna
HaK/IoHa

19. Likana yrna HaknoHa

20. BUHT perynupoBku napannenb-
Horo ynopa

21. Gukcatop wnuxAens
22. lWikana rny6uHb!

OnopHas nnuTa

o = e g

OTBepcTUe ANs NapannenbHo-
ro ynopa

9. Kopnyc psuratens

10. Matpy6ok Ans yaaneHus nbinu
11. OcHoBHas pyKosTka

12. [lononHuTenbHas pykosTka

COAEPXWUMOE NOCTABKU*
1. PykoBoacTBO nonb3osarens
2. UupkynspHas nuna
3. CneumanbHblii Koy
4. MapannenbHblii ynop
* [oxasnylicta, o6paTuTe BHUMaHHE, 4TO COREPIKMMOE ynakoBKM MOXKET OT-
NIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI MOKYMKK. [11sl MOSyYeHUs KOHKPETHOM

MH¢0[JMBL{I4M 0 coaepxumMom Balwei nocTaBku O6paTMT€Cb K Balnm mecTt-
HbIM chrpwﬁbmmpaM.

AKKyMynsTOpHble LupKynsipHble nunbl Procraft PCA20, PCA28 u PCA32 —
9TO YHMBepCasibHble U HafeXHble UHCTPYMEHTbI, NpeAHa3HavyeHHble AN
3(deKTUBHON pacnuNoBKM ApeBeCHHbI B OMALUHNX U DIY-npoekTax. 3mi
nubl 06ecneynBatoT TOUHbIE U YUCTblE pesbl, YTO Aenaet ux upeanbHbl-
MW Ans Takux 3ajayv, Kak u3rotoBneHue Me6enm, PEMOHT K fpyrue 6bl-
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TOBbIE PaboThI.

Bnarofaps 3proHOMUYHbBIM PyKOSITKAM U MHTYUTUBHO MOHSATHOI cUCTEME
PerynupoBKy yria HakoHa u ry6uHbl pesa, 06e Mogenu obecneynsaiot
YROBCTBO 1 KOMADOPT NPV aKCRNyaTayuu. AKKyMynsaTOpHbIi AU3aitH yyd-
LWaeT MOGUNbHOCTb ¥ YA06CTBO, @ MOABUXHBIA U HEMOABUKHBIA 3aLuT-
Hble KOXYXU MOBbILIAIOT 6E30MaCHOCTb, 3alluiLas Nob30BaTeNs 0T BO3-
MOXHbIX TPaBM.

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTH

/\ 0CTOPOXHO! O €O BCEMM NpeAynpexaeH no 6es-

TH, yKa WNNIOCTY nT XapakTe-
PUCTUKAMM, NPEOCTaBNEHHbIMU BMECTe C [JaHHOW 3NeKTPUYEeCcKoi Ma-
WKHOW. HeBbiNONHEHNe BCeX NPUBEJEHHbIX HIKE yKasaHuii MoxeT
NPUBECTU K NOPAXEHUIO SNEKTPUYECKUM TOKOM U (MAIM) K TXENoMY Te-
NEecHOMY NOBPEXAEHNIO.

CoxpaHuTe BCE NPeAYNPeXAEHUs U UHCTPYKLMK ANS CIPABKM.

TepMUH «3NMeKTpUYeckasi MallMHa» UM «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpex/eHnsX 0THOCUTCS K Balueil paboTatoLLeil OT CeTH aNeKTpuye-
CKOIA MaLLWHe unu

YCNOBHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJIbI

BCEI’AB Haneaame 3allMTHbIE OYKK — 3aluLaloT rnasa
OT YacTul 1 onNuoK.

Hocute NblJie3allUTHy0 Macky - ﬂpeAOTBpau.LaeT
BAbIXaHWe 4acTul ApeBecuHbl.

HocuTe 3aluTHbIE HayWHUKM — 3alMWAIOT CAyX OT
4pe3MepHoro Wwyma.

MpoyTUTE MHCTPYKLMK

06Lee npefynpexaeHue 06 onacHocTU

COOTBETCTBME C OCHOBHbIMU CTaHAApTaMu Mo 6e30-
NacHOCTU NPUMEHUMbIX EBPONEcKinX AMPEKTUB.

EBpasuiicknit 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpanHCKil 3HaK COOTBETCTBUA

[apaHTMPOBaHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIi MOLLHOCTH.

970 yCTPOWCTBO MCMONb3yeT Nasep knacca 2 ¢ Mak-
CUManbHOM BbIXOAHOW MOLWHOCTbIO A0 5 MUAMBaTT
(MBT). W36eraiite npsMoro nonajaHus asepHOro
Nyya B [71asa, TaK Kak 3T0 MOXeT HaHecTu Bpef. He
CMOTpUTE NPSIMO Ha NyY U He UCTIONb3YiiTe ONTUYeCKue
npu6opbl ANs ero HabnofeHus. PaboTaiiTe ¢ 0CTOPOX-
HOCTbIO.

OCOBEHHbIE NPABWUJIA BE3OMACHOCTK AN
LUPKYNAPHBIX MUN

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTH MPU BbINOJHEHUU BCEX
ONEPALIMU

1. He ponyckaiite nonafaHns pyk B 30HY NUIEHUA U He NpuKacanTech
K MUAbHOMY ANCKY. [lepxuTe BTOPYIO PyKy Ha AONONHUTENbHON Y-
KOSTKE UNW Kopnyce ABUratens. YAepxaHue nunbl 06eMMu pykamm
NOMOraeT 3alWuTUTb UX OT Nopesa MubHbIM AUCKOM. anI nonapa-
HUM PYKU B 30HY NMUAEHWUA MOXHO NONYYUTb CEPbe3Hble TPaBMbl OT
BpAaLLaloLLErocs NuUAbHOMO AUCKa.

2. [lepxuTe pyKu He HUXe oGpaGaTbiBaemoii aeTanu. 3alyuTHbIi Ko-
XYX HE CMIOCOBEH 3aLUTUTb OT KOHTAKTa C MUMbHBIM JUCKOM CHU3Y
3aroTOBKM, YTO MOXET NPUBECTU K CNy4aitHOMY COMPUKOCHOBEHUIO
PYKM C IUCKOM 1 TPaBMaM.

3. Perynupyiite rny6uHy nponuna B 3aBUCUMOCTH OT TONLLMHbI 06pa-
6aTbiBaeMoii fietanu. MunbHbIA JUCK BOMKEH BbICTYnaTb U3 06-




pa6aTbiBaeMoil feTanu He Gonee YeM Ha MOJHYK BbICOTY 3y6a.
HenpaBunbHas HacTpoiika rny6uHbl MOXET MPUBECTU K 3aKNUHM-
BAHMIO AUCKA, YTO YBENIMYMBAET PUCK «OTAAUN» U MOTEPU KOHTPO-
NS Hag, NUNoNA.

4. He ypepxuBaiiTe pacnunuBaemylo fetanb B pyKax MAu Ha Kone-
HAX. 3aKkpennsiite ee Ha yCTOWYMBOW NOACTaBKe. TO BaXHO ANs
MUHAMM3ALMN PUCKA KOHTAKTA C MUNbHbIM JUCKOM M YMEHbLUEHWSA
0MacHoCTW MpU ero 3akNuHMBaHUW. HesakpenneHHas feTtanb Mo-
XeT CMEeCTUTHCSH, YTO NOBbICUT BEPOATHOCTb 3aK/NHNBAHWUA U «OT-
Aaun».

5. YpepxuBaiiTe nuny TONbKO 3a U30NMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH 3a-
XBaTa Npu BO3MOXHOM KOHTaKTe C NpoBOAKOIA. B cnyyae kacaHus
C 5N1eKTPONPOBOAKOI MeTannnyeckue YacTu Nibl MOryT OKasaTb-
CA NOA HanNpsH)XeHWeM, 4To ONacHo ANs onepaTopa, NOCKOJbKY BO3-
MOXEH YAap 9NeKTPUYECKUM TOKOM Mpu paboTe ¢ HeMCONNPOBaH-
HbIMM y4acTKaMun Ninbl.

6. Mpu npogonbHO pacnunoBke BCerfa UCNONb3yiiTe ynop uam nps-
Mylo HanpaBAsioLylo NnaHky. 9T yBENNYNBAET TOYHOCTb U CHU-
XaeT pucK 3akNMHNBaHus. OTCYTCTBUE HanpaBAstoLLeil NoBbIWaeT
PUCK 3aKNIMHUBAHUS UCKA, YTO MOXET MPUBECTY K NOTEPe KOHTPO-
NS Haf, NUANOIA.

7. Wcnonb3yite NubHbIe AUCKI NOAXOASALLEro pa3mMepa W C NpaBub-
HbIM MOCaJ04HbIM OTBEPCTMEM. HenoaxoaAlme JUCKM MOTYT BU-
6pupoBaTh U Bbi3blBaTb MOTEPIO KOHTPONS Haj NUAOi. Mcnonb3o-
BaHNe HeNOAXOAALLMX AMCKOB MPUBOAUT K GUEHNIO U HECTaBUIbHON
paboTe, YTO OMACHO MY BbICOKUX 0GOPOTaX.

8. He npuMeHsiiTe NoBpeXAeHHbIE NNU HENOAXOAALLME LWaiBbl U BUH-
Tbl NS KPENeHUs NUNbHOTO AnCKa. ITU 3NeMeHTbl paspadoTaHbl
creuuanbHo AN AaHHONM NuAbl ANs obecreyeHns 6e3onacHoCTH.
HeBepHble kpenexHble 31eMeHTbl MOTYT 0CNabuTb AUCK 1 BbI3BATb
€ro CMeLleHne, YTO NPUBEAET K HenpeABUAEHHON aBapuitHoON cu-
Tyaumun.

9. He ncnonbayiite abpasuBHble Kpyrv ¢ 310l NUnoi. Muna npefHa-
3HayYeHa TONbKO ANA PaboTbl C MUIbHBIMU AUCKAMK, @ UCMONb30-
BaHMe abpasnBHbIX KPYroB MOXET MPUBECTU K He6e30MacHbIM yc-
NOBUAM. AGpasuBHbIE KpYrt MOTYT CNOMaThCs WAW MOBANATL Ha
paboTy Nubl, 4TO MOXET NPUBECTY K TPaBMaM.

YCNOBUS BE3OMACHOW PABOTbI C HUXHUM 3ALLUTHBIM KOXKYXOM

1. Mepen ucnonb3oBaHWeM NpoBepsiiTe UCMPABHOCTb HUKHEro 3a-

LWMTHOMO KOXyXa. Y6eAUTeCh, YTO HUKHMIA KOXYX OTKpbIBAeTCA U

3aKpblBaeTcs 6e3 3aefaHnit. Hukoraa He ukcupyiiTe ero B OTKpbI-

TOM NMONOXEHWH, TaK KaK HenpaBuabHas padoTa 3alyuTHOro Koxyxa
YBESIMYMBAET PUCK KOHTAKTA C MUbHBIM UCKOM U TPaBM.

2. Mpu nageHnun nunbl KOXyX MOXeT aedopmupoBatbes. MposepbTe
€ro, UCMONb3Ys PyuKy KOXYXa, U Y6eAUTECh, YTO OH ABUraeTcs CBO-
604HO M He KacaeTcs AUcKa uiu Apyrux YacTeil nunbl. 3Ty nposep-
Ky HEO6XOAMMO NPOBOAUTD MPU KaXAO0M U3MEHEHUM yrnia u rny6u-
Hbl pe3a.

3. OTKprBaTb HWKHMIA KOXYX BPYYHYHO MOXHO TOJIbKO B WUCKIHOYU-
TeNbHbIX Cnyyaax, Hanpumep, Npu BbINOIHEHUU NOTPYXHOro UAn
CNOXHOro pesa. B atux cnyyasax HeOﬁXOﬂMMO ncnonb3oBaTb pyyky
KOXyXa 1 cpasy Xe 0TnycTuTb eé nocne TOro, Kak ANCK Ha4yHeT no-
rpyxatbca B Matepuan. anI BCEX OCTaJibHbIX BUAAX PE3KN KOXYX
AOMKEH OTKPbIBaTbCA aBTOMATUYECKU.

4. TpoBepsiiTe paboTy NPYXWHbI HIKHETO 3aLUTHOrO Koxyxa. Ecnu
KOXYX M NPYXHWHA He paboTakoT HOPMasbHO, OTNIOKUTE PaboTy U Bbl-
NOJIHUTE 06CNYXMBAHUE UHCTPYMEHTA, NOCKONbKY NOBPEXAEHHbIN
MeXaHU3M KOXyXa MOXeT 3aefiaTb W NPUBECTU K CAYYaiHOMY KOH-
TakTy C AUCKOM.

5. He ocTtaBnisiiTe nuny Ha paboyeit NOBEPXHOCTY C HE3AKPbIThIM HUX-
HUM 3aLLUTHBIM KOXYXOM. [TUNbHbI AUCK, ABUXYLLMIACA MO MHEp-
unn, MOXeT 3auennuTb NOBEPXHOCTb U NPUBECTU K HEKOHTPOIN-
pyemMoMy [BWXEHUI0 NWNbl, YTO NpefcTaBnseT OonacHOCTb AnAa
NnoNib30BaTeNa U OKpyXarLux.

AOMNONHUTENbHBIE MEPbI BE30MACHOCTH

1. He 3acoBbiBaiiTe NasbLbl WM ApYTUe YacT Tena B OTBEPCTHE ANS
BbIGPOCa CTPYXKM. CylecTBYET PUCK NONYYEHUs TPaBMbI OT Bpallja-
10LLerocs NUALHOO AUCKA.

2. He BbinonHsiiTe pe3ky MeTannoBs. Mckpbl OT pa3orpeTbix MeTann-
YECKUX 4acTuL, MOTyT NPUBECTU K BO3rOpaHuto.

3. He nopHuMmaiiTe nuny Haji ronoBoil Bo Bpems paboTbl.

4. He ncnonb3yiiTe MHCTPYMEHT B CTALMOHAPHOM MONOXEHWN, Hanpu-
Mep, NPUKPennss ero K Bepcraky.

Mp 0TAauM M Npepynp

OTpaua — 9T0 BHE3anHas peakuus, BO3HMKawWas npu 61oKupoBaHum
WU NepeKoce MULHOTO AUCKA, YTO MOXET MPUBECTH K HEKOHTPOAMpPYe-
MOMY ABUXEHUIO NMWUbI B CTOPOHY ONepaTopa. 3akuHUBaHWe AucKa unm
OrpaHUYEHNE ero XOAa MOXET BbI3BATb «OTAAYY», NPU KOTOPOW NuUna oT-
6pacbiBaeTcs Hasag. Mepekoc Unu U3ru6 NUNbHOTO AUCKA MPUBOAMT K
TOMY, YTO 3aHAS KPOMKA 3Y6beB AUCKA MOXET 3aLENUTHCSA 3a 3ar0TOBKY,
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BbI3bIBasA BbIGPOC NWSbI B CTOPOHY Oneparopa.

OTgaya — 910 C/IEACTBUE HEMPABUNBHOTO UCMOb30BaHUSA 3MEKTPOUH-
CTPYMEHTa, HO €& MOXHO W36exaTb, COBNIOAAN CReAytolLMe Mepbl Npe-
AOCTOPOXHOCTH:

1. HapexHo yaepxuBaiiTe nuny 06eMmMu pyKamu 1 HaxoguTechb B CTO-
POHE OT JINHUKN AKncKa. 370 nomoraet KOHTPO/IMpoBaTh CUJibl OTAA-
Yn U npepoTBpaLiaeT nonagaHue nuibl Ha OAHY SIMHUIO C onepaTo-
POM, TaK Kak npeHeGpexeHue 3TUM NPaBUIOM YBENMYUBAET PUCK
TpaBMbl, MOCKO/bKY MpU OTAaye onepaTop MOXET MoTepATb KOH-
TPONb Haj NUNo.

2. anI 3aKNMHUBaAHUN [UCKA HEMEA/IEHHO OTNYCTUTE KHOMKY BKOYe-
HUA U AepxuTe nuiy Ha MecTe A0 NOMHOI OCTaHOBKM Auncka. He n3-
BrieKaiiTe nuny U3 pacnuna, noka AUCK He nepecTaHeT BpallaTbCes,
NOCKOJIbKY MOMnbITKa U3BJIEYEHUA NNbI 10 OCTAHOBKMN ANCKA MOXET
NPWUBECTU K «OTAaYe» N BHE3AaNHOMY Bblﬁpocy nunbl.

3. Mepes BKIIOYEHNEM NWUAbI, HAXOASLLENCS B 3aroToBKe, y6eauTecs,
4TO 3y6bsA AMCKA HE COMPUKACcAloTCA C MaTepuanoM. B npoTusHom
Cc/yyae npu NOBTOPHOM MycKe MUAbl MOXET NPOM3ONTH «OTAAYay,
11 3TO YBENUYMBAET PUCK HEKOHTPOMPYEMOTO BbIGpOCa UMbl Npu
3anycke.

4. HBAE)KHO dJMKCMpyﬁTE TOHKUE U OJINHHbIE 3arO0TOBKKU C o6enx cTo-
POH NUHWUK pesa, YTO6bI NpeAoTBpaTUTb OTAAYY. MCHOHbSyﬁTE
onopbl, yTo6bl U3BEXATh I1p0|'|/|63 maTepuana, nockosibky Henpa-
BUNbHOE 3aKpenyieHne AJMHHbIX HETGI’IEFI MOXET MPUBECTU K UX
CMELLEHUNIO U 3aKNTMHUBAHUIO ANCKA.

5. He ucnonbayiite 3aTynneHHble UAK NOBPEXAEHHbIE MUIbHbIE AK-
CKM. VI3HOWEHHbIE UM HENPaBUNbHO 3aTOYEHHbIE 3y6bsi CO3AAKT
Upe3MepHoe TPeHHe, YTO YBENNYMBAET PUCK 3aKNUHUBAHMA AUCKA
W OTAAYM.

6. Mepep Hauanom pa6oTbl y6eauTech, YTo ry6UHA W Yron pesa Ha-
CTPOEHbI NPaBUbHO. VI3MeHeHne 3TUX NapaMeTpoB BO Bpems pa-
60Tbl MOXET NPUBECTU K 3aK/MHUBAHWIO AUCKA U PE3KOMY PbIBKY
nunbl.

7. ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU BbINOMHEHUM NOTPYXKHbIX PE30B
WK Pe3oB B MeCTax C HeBUAUMbIMU NPENSTCTBUAMU. [INCK MOXeET
HaTKHYTbCS Ha CKPbITbIE 0GBEKTHI, 4TO MPUBEAET K 3aKNHUBAHUIO
11 OTAAYE UHCTPYMEHTA.

WCTOYHUK NMUTAHUA

Y6eaunTech, 4TO MHCTPYMEHT NUTaeTca OT akkymynstopos Procraft 20 B
(4 Ay unu 8 Av). Ucnonb3oBaHue Jpyrux akkyMynsiTOpoB MOXET MOBpe-
AUTb MHCTPYMEHT W YXYAWNTb ero pa6oTy. MHCTPYMEHT npejHasHayeH
ANs paGoTbl C nepesapsXaeMbIMi NUTUI-MOHHBIMU aKKyMynaTopamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBatoT CTaGUIbHYIO U HaAEXHY0 paboTy.

NCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHKE!

Mepes YCTaHOBKOI MK CHATUEM aKceccyapoB YGepuTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, U U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAydaitHo-
r0 BK/IIOYEHUS.

CHaTHe aKKymynaTopa

YTo6bl U3BNEYL aKKYMyNaToOp, HaxmuTe KHoMKy (12) Ha nepeaHeil cTo-
POHe aKKyMYNATOPHOTO 6710Ka 1 OAHOBPEMEHHO M3B/EKUTE aKKyMyNaTop
13 MHCTPYMEHTA.

WHCTPYKLMK No 3apsiiKe akKyMynsaTopa

3apsiiHOe YCTPOICTBO MMEET fABa MHAWKATOPa: KPacHblil U 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3bIBAET, YTO MAET 3apA/Ka, a 3eeHbIA MHANKA-
TOp YKa3blBaET, 4TO 3apsA/iKa 3aBeplueHa. CaM akKyMyNsTop MOXET UMeTb
WHANKATOP 3apsfa CO CBETOAMOAAMY, NMOKa3bIBAIOLMMA YPOBEHD 3aps-
Aa. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pAfa Ha akkymynatope.

1 cBeToANOA: 3apsxeHo 25 %

2 cBeTopnopa: 3apsxeHo 50 %.

3 cBeTopmMoaa: 3apsj 3apseH 75 %.
4 CBeToAMOoAa: NOJTHOCTbIO 3apsAXeH
Mowwarosble NHCTPYKLMH:

1. ToaKntounTe 3apAAHOE YCTPOICTBO K PO3ETKE.

2. [Ins wTeKepHbIX 3apafHbIX YCTPOICTB BCTaBbTe WTeKep B NOpT
akkymynaTtopa. [ins cnaiifiepHblX 3apsifiHblX COBMeCTUTE nasbl W
BCTaBbTe akKKyMynaTop Ao ynopa.

3. VlH[lVIKaTOp 3aropuTcs KpacHbIM, MOKasblBasi, YTO 3apsiika Haya-
nachb.

4. Korpa 3apajka 3aBeplmTcs, UHAMKATOP 3aropuTcs 3eeHbiM.

5. OTKnouwTe 3apsAAHOE YCTPONCTBO OT aKKyMynATOpa v PO3eTKN Uin
M3BMEKNTE aKKyMynsTOp U3 3apsAAHOrO YCTPOIACTBA.
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6. OnumMoHanbHO: HaxmuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsifa Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETb YPOBEHD 3apsAa C NOMOLLbIO CBETOAUOA0B.

YcTaHoBKa aKKymynsatopa

CoBMeCTHTe aKKyMyNATOPHYIO 6aTapeto C NasoM Ha UHCTPYMeHTe, a 3a-
TEM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 GUKCaLyu K Wwenyka.

Cé6opka
YcTaHoBKa unm 3aMeHa nuabHoOro ANcKa
1. Y6eauTecb, 4To NuUNa OTK/KOYEHA OT NO6Or0 UCTOYHMKA MUTAHMS,
4TO6bI NPEAOTBPATUTD CyYaliHOE BK/HOYEHUE BO BPEMS COOPKM.
2. 3a6nokupyiite WNWUHAENb, HAXaB KHOMKY ®UKCALuM WNMHAENs
(21), 4T06bI NPEAOTBPATUTH €70 BPALLEHHE.

3. OcnabbTe NPUXMMHOI BUHT (5) C MOMOLLbIO CMELNabHOTO Kikoya.
TMoBepHWTE ero B Ty e CTOPOHY, YTO U HanpaBeHue BpaLyeHns Auc-
Ka, yKasaHHOe Ha KOXyXe.

4. TepeABUHbTE NOABUXHBIA KOXYX (1) TaK, YTO6bI OH MONHOCTbIO BO-
WEN B 3aLUTHBIA KOXYX (2).

5. CHUMMTE CTapblil AUCK (eCv NPOM3BOANTCA 3aMeHa) 1 YCTaHoBUTe
NPWKUMHYIO LWaiiby (4) Ha WnuHAenb.

6. YcTaHOBUTE HOBbIM NUMbHBIKA AUCK (6), Y6eAMBLUMCD, YTO HanpaB-
TIeH1e ero BpallleH1st COOTBETCTBYET CTPeNKaM Ha Kopryce nubl.

7. YcTaHOBUTE NPUXUMHYIO Waii6y (4) NoBepX HOBOTO AUCKA.

8. 3akpenuTe AWCK, 3aTAHYB NPUKUMHOI BUHT (5) C nomoLybto cneyy-
arnbHOro Kitoya. [oBepHNTE BUHT B CTOPOHY, IPOTUBOMOOXHYIO Ha-
NpaB/ieHuI0 BPaLLEHNs ANCKa, YKa3aHHOMY Ha KOXYXe.

9. [lpoBepbTe YCTOHYMBOCTb AUCKA, YTOObI YOEANTLCS, YTO OH yCTa-
HOBJIEH NPaBUIbHO U He UMeeT NtodTa nepej Hayanom pasoTl.

YcTaHoBKa napannenbHoro ynopa
1. Haligute oTBepcTMe AnA napannenbHoro ynopa (8) Ha onopHoit
nnure.

2. BcraBbTe napannesnbHblii ynop B 0TBEPCTUE, OTPETYIMPOBAB €r0 M0-
NIOXEHNE Ha HYXHYIO WUPUHY B 3aBUCUMOCTH OT PacCTOSIHUS, KOTO-
poe Bbl XOTUTE NOAAEPKUBATL OT Kpasi 06pabaTbiBaeMoit AeTanu.

3. 3adukcupyitTe napannenbHblid ynop, 3aTAHYB BUHT GUKcaLun na-
pannenbHoro ynopa (20), 4To6bl Ha/IeXHO 3aKPenuTb ero U NpefoT-
BPaTUTb CMELLEHNe BO BpEMSs pe3Ku.

HacTpoiika yrna Haknowa pesa

1. HaitguTe BUHT Qukcaumuu yrna HaknoHa (18), pacnonoxeHHblii crne-
pesu nunbl.

2. OcnabbTe BUHTbI, NOBEPHYB UX NPOTUB YacOBOW CTPENKH.

3. YcTaHoBHUTE HEOGXOAMMBIN Yron, HaKNOHMB Ny B Tpedyemoe nono-
XEHMWe, UCTIONb3Ys LWKaNy yrna HaknoHa (19) Ans TOYHOCTH.

4. 3aTaHuTe BUHTbI GUKCALNM YrNa HaKNOHa, NOBEPHYB UX N0 YacoBoit
CTpenKe, YTo6bl 3aKPENUTb AUCK MO, BbIGPAHHBIM YrOM.

5. TpoBepbTe yCTaHOBKY elle pas, YTo6bl Y6eANTLCS, YTO Yron 3aduk-
CUPOBaH 1 CTabUNeH nepej Hayanom pesku.

Hacrtpoiika rny6unbl pesa
1. HaitguTe pblyar perynupoBku rny6uHbl (13), pacnonoxeHHblit ps-
JIOM C ONOPHOI NuToiA (7).
2. OcnabbTe pblyar PerynupoBKN ry6UHbI, MOTSHYB €ro, YTo6bl pas-
610KMpOBaTb.

3. ToAHUMUTE UAK ONYCTUTE OMOPHYHK MAKTY, Y4TOGbI OTPerynupoBaTh
NYGUHY NUNBHOTO JMUCKa, YCTAHOBYUB €ro Tak, YTo6bl AUCK cnerka
BbICTYNanN 3a TONLLMHY 06paGaTbiBaeMoii AeTanu.

4. 3adukcupyiiTe pbiyar perynupoBKu rny6uHbI, BEPHYB €ro B UCX0A-
HOE NOJOXKEHME, YTO6bI 3aKPENUTL HACTPOIKY rNY6UHDI.

5. lpoBepbTe HACTPOWKY FMyGUHbI, YTOBbI Y6EAUTLCS, YTO OHA HafeX-
HO 36¢MKCMpOBaHa W AUCK BbICTYNaeT Ha HY)XXHOe paccToaHue ne-
pe/ Hayanom pesku.

Onepauml BKNOYEHHUs
/\ BHUMAHME!

Mepep vcnonb3oBaHMeM MHCTPYMEHTA BCerfa NpoBepsiiiTe UCMPaBHOCTb
BbIk/toyaTens. Mocne ero 0TNyCKaHns BbIK/loYaTeNb JOMKEH NErko BO3-
BPaLyaThCs B NONOXEHNE "BbIK/oYeHo".

1. Haxmute kHonky npegoxpaHutens (16), uto6bl pas6nokuposatb
KHOMKY BK/KOYEHUs. 3TOT Lwar npefoTBpalyaeT ciyyaiHoe BKIO-
YeHue nunbl.

2. BKnouuTe MUy, HaXaB KHOMKY BKAtoueHus (1
KHOMKY Ha)XxaToli BO BpeMs paGoTbl.

3. [ns mopenu PCA20 Bo3MOXHa perynupoBka 060poToB CUAOii Ha-
XKaTus Ha KHOMKY BK/OYEHUA.

. NS OTKNIOYEHUs NUAbI OTMYCTUTE KHOMKY BKmtouenus (17). W-
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7). YnepxuBaiite

CTPYMEHT HaYHET OCTaHABNNBATLCS, U BIK/OYATENb JONKEH aBTO-
MaTUYeCcKU BEPHYTLCS B NONOXEHNE "BbIK/OYEHO".

Wcnonb3osanue nunbi
Y6eautech, 4To paboyas 30Ha YNCTas, XOPOLLIO OCBELLEHa U He 3a-
rpOMOX/AeHa. 3akpenuTe o6paGaTbiBaeMylo AeTanb Ha yCTORYM-
BOW NMOBEPXHOCTH, YTOGbI NPEAOTBPATUTL €€ NepeMeLLeHue BO Bpe-
M5 pesku.

2. MocTaBbTe nuny Ha oﬁpaﬁaTblBaemyro AeTanb Tak, YTO6bI onopHas
nnuta (7) pacnonaranacb poBHO. COBMECTUTE NUMbHbIi ANCK C nn-
Huel pe3a.

3. llocne TOro Kak nuna pacnosoXeHa, BKIOYMUTE e€ 1 aiiTe AUCKY Ha-
6paTb MOHYK CKOPOCTb Mepes HayanoM pesa. 3T0 NOMOraet Bbl-
NONMHUTL 6ONee NNaBHbIA U TOYHBIA Pes, CHUXKas PUCK 3aefaHus
WK 3aKNUHUBAHWUS AUCKA B MaTepuane.

4. Bepute nuny no 0if NUHUK KOHTPONMpYeMbl-
MU [BIXKEHUAMY, MO3BONAR AUCKY BbINONHATL paboTy 6e3 npuno-
XKEHUS YPE3MEPHOro ycunus. [ins NPofONbHOTO pesa ycTaHoBUTe
W ucnonbayite napannenbHblit ynop (20) Ans 6onbleid TOYHOCTH
1 KOHTpONSA.

5. Mocne 3aBepluieHns pesa OTNYCTUTE KHOMKY BKOYEHNS U AOXAN-
Techb MOJHOM OCTAHOBKM AUCKa Nepef TeM, Kak NOAHATL Ny ¢ 06-
pa6aTbiBaemoii AeTanu. 36eraiite nogbema nunbl, Noka AUCK elle
BpaLaeTcs, YTo6bl NPeAoTBPATUTb PUCK OTAAUM.

6. OTKnOYNTE NUNY OT UCTOYHNKA NUTAHNSA, AaiiTe el OCTbITb PN He-
06X0AMMOCTY U1 YAanuTe ¢ AMCKa i KOMNOHEHTOB MUJbl OCTATKM My-
copa unu nbinu. MpoBepbTe HCTPYMEHT Ha MPeAMeT U3HOCA UK
Heo6XOAMMOCTI 0GCNYXMBAHNS NEPef, XpaHeHNEeM.

W 0 ynopa
1. YcrtaHoBuTe nvmy TakK, 4T0Bbl ONOPHAs NNUTA NIeXana PoBHO Ha 06-
pabaTbiBaeMoii ieTanu, u COBMEeCTUTe napannenbHblil yrop ¢ Kpa-
eM maTtepuana. Ynop noMoXeT MOAAEPXMBaTb POBHbIA U NPAMON
pes, cnefys BAONb KPOMKH.

2. Tocne ycTaHOBKM BKKOYUTE MUY 1 AaiiTe AUCKY HABPATb NONHYtO
CKOPOCTb. 3aTeM BEAUTE MUY N0 HAMEYEHHOI TMHIK, N03BONSS Na-
pannenbHoMy ynopy nopAepKuBaTb paBHOMEpPHOE PaccTosiHue oT
Kpas o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

3. [lpunaraiite MArkoe, paBHOMEpPHOe AaBNieHne B CTOPOHY napai-
NIeNbHOTO yropa, NPOABUrasch Mo MHUM pe3a. ITo MOMOXET nune
0CTaBaTbCA Ha HYXHOI# TPaeKTopuy, obecneunBasi POBHbIA U TOY-
Hblii pes.

4. Tocne 3aBeplieHNs pesa OTNYCTUTE KHOMKY BKMIOYEHUS U JOXKAM-
Tecb NO/HOI OCTAHOBKM AUCKa, MPeX/ie YeM NOAHATL NuAy ¢ o6pa-
GaTblBaeMoit ietanu.

WUcnonb3oBanue nasepa (tonbko PCA28)

YTo6bl BKNKOYMTDL N1a3ep, HAXMUTE KHOMKY Ha NasepHOM Moayne. Mome-
CTUTE MUY B HAYasbHYKO TOYKY NNAaHMPYEMOro pe3a U COBMECTUTE fa-
3epHbIil yY ¢ npeanonaraeMoi MHWen pesa. Bo Bpema pesku cneaurte,
4T06bl NyY Nazepa OCTaBANCA HA NUHUM, 0BeCneynBasn TOYHOE BeeHne
nunbl.

YXOA U O6C/TYXXMBAHUE

BCEI’AE y6eAMTer, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IHOYEH U OTKKOYEH OT UCTOYHUKA
nuTaHuA nepea BbiNOJIHEHUEM Nto6bIx npozbmnakmqec»(mx paﬁOTA

OuncTKa nuAbl

Mocne Kaxporo UCNonb3oBaHus oTK/toYaiTe nuny oT UCTOYHMKA nuTa-
HUA ” FlaﬁTE /i NONHOCTbIO OCTbITh. MCHOHbSyﬁTe MATKYH0 WeTKy unun
TKaHb, 4TO6bI yaanuTb OnuIKu, Mycop u No6ble HAKOMNEHNS C NUIbHO-
ro gucka, OI'IOpHOVI MAUTbI U BEHTUIALMOHHBIX OTBepCTMIZ, W36eraiite uc-
N0/Ib30BaHNA arpecCMBHbIX XUMUKATOB NN paCTBOpMTeﬂeﬁ, KOTOpble MO-
ryT NOBPeAUTb MHCTPYMEHT.

MpoBepka nunbHOro AucKa

PerynsipHo nposepaiiTe NWMbHBIA AUCK HAa HANWYMe MPU3HAKOB W3HO-
ca, 3aTyNAeHUs W NOBPEXAEHHUA. 3aMeHUTe AUCK, €CU Bbl 3aMeTUTe
Tyrble UM CKONOTbIE 3y6bsl, TAK KaK NOBPEXAEHHBIA AUCK MOXET YXYA-
LNTb NPOU3BOAUTENBHOCTD PE3KN U 6e30MacHOCTb.

XpaHenune

XpaHVITe nuny B CyXOM U YACTOM MeCTe, BAasN OT NPAMbIX COJIHEYHbIX N1y~
yeit u 9KCTpeMasbHbIX TeMnepartyp. o Bo3MOXHOCTH MCHOHbSyﬁTE 3a-
IJ.lVITHbIﬁ yexon unu K0p06Ky, 4TOGbI npefoTBpaTuTb HakonjaeHue nbiau
W 3alNTUTb MHCTPYMEHT OT BRaru. ﬂep)KVlTe nuany B 6e3onacHom MecTe,
BHe focAraemocTun AETGVI.

TMepuopuyeckas nposepka

PerynapHo npoBepsiiTe BCE BUHTbI, GONTbI U COEAUHEHUs, YTOGHI Y6e-
AUTbCA B UX HAiRXKHON 3aTSKKE U uKcaLuu. HennoTHble KpenneHus Mo-




ryT CHU3UTb NPOU3BOAUTENBHOCTD UHCTPYMEHTA M NOBAUATH Ha Ge3onac-
HOCTb Npu pabore.

[ns 6e30nmacHoii U HaAEXHONW paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYEcKOoe OOCNY)XMBAaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
LUTbCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx C UCMONb30BaHUEM TONb-
KO OPUrMHaNbHBIX 3aMacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

3ALMTA OKPYXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsACb 0 NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY 1 YNaKOBKY HY)XXHO CAABaTb Ha 3KONO-

TUYeCKN YUCTYlo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 31eKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKyMynsITOpHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl c6epeyb npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL WC-
NoNb30BaHHyH0 6aTapeto, B YaCTHOCTH, IMTUEBYIO. [1si NPaBUNbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYaTENbHO Pa3psauTe 6atapeto npu paboTe ¢ Npu6oOpoMm,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl U30NEHTOM, YTO6bI M3BeXaTb
KOPOTKOrO 3aMblkaHus. Henb3s BCKpbIBATh 6aTapeto U yTUAn3MpoBath
10 YacTAM. YTUAM3NPYiiTE B NPeAHAa3HAYEHHDIX A1 9TOFO MECTaX.
ﬁ 7 B COOTBETCTBMM C eBponeiickoii aupekTusoil 2012/19/
LHon 1 06 0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX W 3MEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLEMY HaLMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, a
TaKxXe B COOTBETCTBUM C eBponeickoi aupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THbIE UAM OTCAY)XMBLUNE CBOW CPOK aKKyMynsiTOpHble 6aTapeu U anek-

TPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT C60pY C LieNbio X NocneaytoLLeit 3Konoru-
yecku 6e3onacHoil nepepadoTKu.

Tpy HenpaBuWIbHOA YTUAN3ALMN 0TPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U BNIeK-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpyXKato-
Lyl CPefy ¥ 3/0POBbE YeNOBEKa U3-3a BO3MOXKHOO NPUCYTCTBUN B HUX
OMacHbIX BELecTB.

4> Tonbko ans cTpaH EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHble akkyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHstoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHMM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPy30B. AKKYMYynsTOp-
Hble 6aTapen MOTyT NepeBO3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TpaHCcNopToM 6e3 HeO6XO[MMOCTH COGNIOAEHUS AOMONHUTENBHbIX
HopM. pyu nepeBo3Ke C NPUBIEYEHNEM TPETbUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobnogatb ocobble
Tpe6oBaHUs K ynakoBKe U MapKUpPOBKe. B aToMm cnyyae npu nogrotoske
rpy3a K oTnpaBKe He06X0ANUMO yyacThe 3KCnepTa No OnacHbIM rpy3am.

OTnpaBnsiiTe akKyMynATOpHylo 6aTapelo TONbKO C HemoBpeX/AEeHHbIM
KOPNYCOM. 3aKneilTe OTKPbITble KOHTAKTbI U ynaKyiite akkyMynsiTopHyto
6GaTapelo Tak, YTOObl OHa He nepeMelanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyii-
CTa, CO6MIoAaIiTe TaKKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
LUPKYNAPHA NUNA
PCA20, PCA28, PCA32
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb PCA20 PCA28 PCA32
Tun aBuUryHa be3switkoBuit = LLliTkoBni Ss;”‘“mo'
HomiHanbHa Hanpyra (B
nocTiliHoro cTpymy) 20 20 20
%Zc’}ﬂff)b HaXonocToMy 4 g9og 4500 5200
ﬁ;eﬁxﬂr\;erp MIANBHOTO ANCKA | 145 165 165
MocapkoBwit giametp (Mm)  25.4 20 20
KinbkicTb 3y6is 40 24 24
MakcumanbHa BucoTa
s (1) 0-60 0-55 0-58.5
45° 0-45 0-39 0-45
a4 0-35 0-33 0-35

UA | YKPATHCbKA [I7)

a4 OMOPHOTIMMTA 170,300 130¢255 1313277
BHYTPiLLHiil / 30BHiWHii

AiameTp natpy6ka ans 36/41 35/40 35/40
Bi/IBE/IGHHS CTPYXKMN (MM)

MnaBHuii nyck + - +
NipciTka poGoyoi 30HM + +

Nasep - +

3HauyeHHs piBHA WYMY, BU3HaueHi BifnoBigHo Ao EN 62841-2-5:

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY
(nb(A)

BUMipAHWII piBeHb 3BYKO- Lou=78 L0147 Ly,=74.3
BOI NOTYXHOCTI (1B(A)) :Z;;SO kvi,\3=99-47 IIZVSBSB
Noxu6ka K (ab(A)) L83 L2102 Ln=89

lapaHTOBaHWiA piBeHb 3BY-

KOBOI NoTyxHocTi (aB(A))

3aranbHi 3HaueHHs BibpaLlii Ta noxu6ka K, Bu3HaueHi BignosigHo 4o
EN 62841-2-5:

PiBeHb Bi6pauil (M/c?) 2.5 2.5 53
Moxu6ka K (m/c?) 1.5 1.5 15
PiBeHb 3axucty IPX0 IPX0 1P20

Knac saxucty 1] 1] 1]
Bara EPTA (3 akymynsto-

pom 4 A-roa) (K1) 3.675 2.97 3.6
Bara iHcTpymeHTa 6e3 3.035 2335 28
akymynsTopa (kr)

Bara (BK/tOYHO 3 3.9 29 32

akcecyapamu) (Kr)
AKymynsTop (He BXOAUTD [0 KOMMNNEKTY)

HomiHanbHa Hanpyra (B 20
nocTiliHOro CTpyMy)

Tun akymynartopa Li-ion
4.0/8.0
3apsapHuii NPUCTPIii (He BXOAUTD A0 KOMMNEKTY)

EMHicTb (ATog)

BxigHa Hanpyra (B
3MIHHOrO CTpyMY)
Yacrora (M)

220-240/50

HoMmiHanbHa noTyXHicTb
45
(B1)

BuxigHa Hanpyra (B

A 20
nocTiiiHoro cTpymy)

BuxigHuii cTpym (A) 1.8
Knac 3axucty Il
Jlasep (PCA28)

[loBXMHa XBUAI (HM) - 650
MoTyxHicTb (MBT) - <5
Knac - 2

MOMNEPE[XEHHS: 3asiBneHi piHi Bi6paLlii Ta WyMy BiANOBIfaOTb OCHOB-
HWM ranyssiM 3acTocyBaHHs iHCTPYMeHTY. OHaK, SIKILO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWWX Linei, 3 iHWUMKU NpunagasmMmu abo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LyMy Ta Bi6paLliii MOXyTb Bifpi3HaTUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36iNbLWMTK PiBEHb BMIMBY MPOTATOM YCbOro poboyoro mepiogy.
PiBHi wyMmy Ta Bi6pauiit 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LbOMY iHpopMaLjiitHoMy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta Bi6payjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS A1 MOPIBHSAHHS OBHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMUM i Anst No-
nepeAHbOl OLiHKKM BNNBY. TOYHA OLiHKA HABAHTAXEHHSA TaKOX MOBUHHA
BPaxoBYBaTH 4ac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT abo NpaLiioe, arne He BUKO-
pucTOBYETbCS. Lle MoXe 3HaUHO 3HM3UTH 3aranbHe HaBaHTaXeHHs NpoTs-
roM pob0o4oro nepiogy. BusHauTte JoAaTKOBI 3aX0AM 6e3nekn ANns 3axucTy
onepatopa, Taki fik: 06CNyroByBaHHs iIHCTPYMEHTY Ta NpunagAs, sirpisau-
Hsl YK, BUKOPUCTaHHs 3aXMCTY C/yXy Ta opraHisaLisi po604oro npoecy.

PRO-CRAFT
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OMUC YACTHH (*MAJL. 1)

1. PyxoMuii 3aXMCHUIl KOXYX
2. Hepyxomuii 3aXnCHUit KOXyX

13. Puyar perynioBaHHs rmu6uHu
14. MiacBiTka po60yoi 30HM

3. Pyuka ans BiAKpUTTA pyXoMoro a. llasep

KOXYXS 15. AkymynaTop/Biacik ans
4. 3aTucKHa Waii6a nunbHoro akymynstopa

nucka

16. KHonka 3anobixHuka

17. KHonKa BBIMKHEHHS

NiBai i A 18. TBUHT perynioBaHHs kyTa
OnopHa niuta Haxuny

OTBip ans napanenbHoro ynopy 19. Lkana kyta Haxuny

9. Kopnyc aBuryHa 20. [BUHT perynioBaHHA napanenb-
10. MaTpy6ok Ans BUAANEHHS Nuny ROV

11. OcHOBHa pyKosTKa 21. Gikcatop wnuHaens

12. [lonatkoBa pykosTka 22. Llikana rauGHHM

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
1. IHCTpyKLUis KopucTyBaya

2. LiupkynsipHa nuna

3. CneuianbHuit Koy

4. MapanenbHuii ynop

*byAb Nacka, 3BePHITb yBary, Lo BMICT ynakoBKU MOXe BIAPI3HATHCS 3a-
JIeXHO Bifi KpaiHu MOKYnKku. [Jns 0TPUMaHHS KOHKPETHoI iHdopmayil npo
BMICT BaLLOI TOCTaBKY 3BEPHITLCA O MiCLEBUX AUCTPUG HOTOPIB.

AKYMynSTOpHi UMpKynsipHi nunku Procraft PCA20, PCA28 Ta PCA32 —
Lie YHIBEpCanbHi Ta HafjiiiHi iIHCTPYMEHTH, Npu3HadeHi ans ebekTMBHOrO
pO3nuNoBaHHS iepeBnHM B JoMalLHix ymoBax i DIY-npoekTax. Li nunku
3a6e3neyyloTb TOYHI Ta YUCTI PO3PisK, LLO POBUTD TX ifeanbHUMK ANs Ta-
KNX 3aBflaHb, IK BUTOTOBNIEHHS! ME6/TiB, PEMOHT Ta iHWi no6yToBi po60oTH.

3aBAsKN eProHOMiYHUM PYKiB'SIM | 3pO3yMiniii CUCTEMI perynioBaHHs KyTa
Haxuny Ta rMGMHN pisaHHs, 06MABI MoAeni 3a6e3neyyioTb 3pyyHICTb i
KOM(OPT y BUKOPUCTAHHI. AKYMYNATOPHMIT AW3aiiH MiABULLYE MOGiNb-
HICTb i 3PYYHICTb, @ PYXOMMUIl i HEPYXOMUIA 3aXUCHI KOXYXM MiABULLYIOTb
Geaneky, 3axuLLaloyn KOPUCTYBaYa Bifl MOXNUBMUX TPaBM.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

A\ OBEPEXHO! OsnaiiomTecs 3 ycima nonepejKeHHsMM Wwopao Gesne-
KM, i inocTpaui Ta TeXHi XapaKTepuCTUKaMM, Ha-
AaHMMU Pa3oM i3 L€l eNeKTPUYHOK MaLIMHO. HeBUKOHaHHS BCiX Ha-
BEAEHUX HMXKYEe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPaXXEHHS ENEKTPUYHUM
CTpyMoM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOrO YLKOMKEHHS.

36epexiThb yci nonepeXeHHs Ta iHCTPYKLT ANs AOBIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" a6o "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepea-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIOE Bif Mepexi,
a60 0 akyMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €NEKTPUYHOT MALLMHK.

3aTUCKHWIA TBUHT

CopE

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBX/An HaasranTe 3aXMCHI OKYNApU — 3aXMLLAK0Tb ONi
Bif} YaCTOK Ta TMpCHK.

Hocitb nunosaxucHy macky - 3anob6irae BAWXaHHKO
YaCTUHOK fiepeBuHU.

HociTb 3aXuCHi HaBYWHMKK - 3axuiLaloTb CAyX Bij
Ha/IMipHOTO WyMmy.

MpounTaitte iHCTPYKLT

3arasbHe MonepegXeHHs npo He6esneky

BiAnoBiAHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6eaneky, 3acTo-
COBHUM eBpoﬂeﬁCbKMM AUPEKTUBAM.

€
ERL

PRO-CRAFT

€BpagiiicbKili 3HaK BiANOBIAHOCTI.

YKpaiHCbKNil 3HaK BiNOBIAHOCTI.

lapaHTOBaHWii piBeHb 3BYKOBOI MOTY)XHOCTI

Y LbOMy NpUCTPOI BUKOPUCTOBYETHLCA Nasep Knacy 2
3 MaKCMManbHOK BUXIAHOK MOTYXHICTIO A0 5 MiniBaT
(MBT). YHuKaiiTe npAMOro NOTParnnsHHA NasepHoro
NPOMEHI0 Y Bili, OCKiNbKM Lie MOXe 3aBaTh Wwkopu. He
ZMBITHCA Ha NPOMiHb Ta He AMBITLCA HA HLOTO Yepes
oNTUYHi npunagy. MpavtoiTe 3 06epeXHiICTIo.

0COB/IMBI MPABWJIA BE3NEKW ANA LUPKYNAPHUX
nun

BKA3IBKVI 3AXO[IB BE3MEKU MPU BAKOHAHHI BCIX OMEPALYIHA
He ponyckaiiTe noTpannsHHs pyK y 30Hy MUAAHHA Ta He TopKaiiTe-
cs nunbHoro Aucka. Tpumaitte Apyry pyky Ha AOAATKOBIA PyKosT-
Lii a6o kopnyci ABUTYHA. YTPUMaHHS NUAK 060Ma pykamm p,onom-
arae 3axvCTUT IX Bif NOPI3y MUAbHAM AUCKOM. [OTPANASHHA P
B 30HY MUIAHHSA MOXe MPU3BECTU [0 Cepiio3HUX TPaBM Bifj O
TOBOTO AUCKa.

2. TpuMaiiTe pykn He HWXYe 06po6toBaHOT AeTani. 3aXUCHUI KOXYX
He 3aTHUI 3aXUCTUTH Bifj KOHTAKTY 3 MUAbHUM AUCKOM 3HU3Y 3a-
rOTOBKM, L0 MOXE NPU3BECTU A0 BUNAZKOBOrO TOPKAHHSA PyKU A0
AVCKa Ta TPaBM.

3. Perynioiie rnu6uHy nponuny BiANOBIAHO AO TOBLMHW 06pPOGAIO-
BaHOI fieTani. MnbHyi AUCK NOBUHEH BUCTYNaTM 3 06po6NioBaHOT
AeTani He 6inblue, HX Ha MOBHY BUCOTY 3y6us. HenpasunbHe Ha-
NawTyBaHHs FUBUHU MOXE NPU3BECTU A0 3aKIMHIOBAHHS AUCKA,
L0 36inblUye PU3NK «BiAAAYI» Ta BTPATU KOHTPOSIIO Hag NUAKOIO.

4. He yTpumyiite 06pobntoBaHy feTanb y pykax a6o Ha KoniHax. 3akpi-
nntoiiTe i Ha CTiiKil niacTasyi. Lie BaXMBO ANS MiHiMizawii puau-
Ky KOHTaKTY 3 MUIbHAM AUCKOM i 3MEHILIEHHS Hebeaneku npu Horo
3aKNHIOBaHHI. HesakpinneHa fetanb MoXe 3MiCTUTHUCS, WO NiaBK-
Lye iMOBIPHICTb 3aK/MHIOBAHHS Ta «BifAavi».

5. TpumaiiTe nuaky Tinbkyu 3a i30N1bOBaHi NOBEPXHi 3aXONNeHHs Npu
MOX/IMBOMY KOHTAKTi 3 NPOBOAKOI0. Y pasi TOPKaHHA A0 eNneKTpo-
NpOBOAKN MeTanesi YaCTUHU MUAKM MOXYTb OMMHUTUCS Mif Hanpy-
rolo, LU0 € HeGe3neyHM Ans onepaTopa, OCKiNbKi MOXAUBNIA yaap
€/1eKTPUYHUM CTPYMOM MpK Po6OTi 3 Hei30N1boBaHUMM YacTUHaMK
nNAKK.

6. TMpn NO3/0BXHBOMY MUNSHHI 3aBXAW BUKOPUCTOBYIiTE ynop a6o
npAMy HanpaenAYy nnaxky. Lle nigsulye TOYHICTb i 3HWKYE pu-
31K 3aKNHIOBaHHA. BiacyTHICTb HanpaBNAoYOi MiABMLIYE PU3NK
3aK/NHIOBAHHSA [UCKA, L0 MOXe NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPONIO
Haj, UKo,

7. BukopucToByiTe NUAbHI AUCKW BIANOBIAHOTO PO3Mipy Ta 3 npa-
BUNbHUM MOCafKOBUM OTBOPOM. HeBIANOBIAHI AUCKN MOXYTb
BibpyBaTM Ta NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOMIO Haj, NUAKOL. Biuko-
PUCTaHHA HeBIANOBIAHUX AWCKIB NPU3BOAUTL 0 OUTTS Ta HecTa-
6inbHOT po60TH, L0 HeGE3NEYHO NPU BUCOKMX 0BEpTaX.

8. He BMKOpMCTOBYIiTE MOLIKOAXEHI a60 HeBiAMOBIAHI Waiibu Ta reu-
HTW ANS KPINNeHHs nunbHOro aucka. Lli enemeHTw cneuianbHo
po3po6neHi Ana Uiel MUKW 3 MeTolo 3abeaneyenHs Gesneku. He-
BifMOBIZHI KPIMNEHHs1 MOXYTb MOCNa6uUTU AUCK | BUKNNKATH HOrO
3MilleHHs, Lo MOXe MPU3BECTU [0 HenepefGauyBaHoi aBapiitHol
cutyauii.

9. He BuKopucTOBYiiTe abpa3uBHi Kpyru 3 Lieto nunkot. Munka npu-
3HayeHa Tinbku AN1s PO6OTH 3 NUAbHUMM AUCKAMU, @ BAKOPUCTaHHS
abpasnBHUX KPYriB MOXe NpU3BECTH 10 Hebe3neyHux ymoB. A6pa-
3MBHI Kpyr1 MOXYTb 3f1amMaTUCA a60 BIIMHYTY Ha POBOTY MUAKMK, LLLO
MOXe NpU3BECTH 10 TPaBM.

YMOBM BE3MEYHOI POBOTU 3 HUXKHIM 3AXMCHUM KOXKYXOM
1. Mepepn BUKOPUCTAHHAM nepeBipsiiTe CNPaBHICTb HUKHBLOTO 3aXuc-
HOTO KOXyXa. [epeKoHaiiTecs, WO HWXHI KOXYX BiAKPUBAETbCS i
3aKpuBaeTbes 6e3 3aifaHb. Hikonu He dikcyiite iforo y BigKpuTo-
My NOMOXEHHI, OCKiNbKM HenpaBuabHa PoboTa 3aXMCHOTO KoXyXa
NiABMLLYE PU3NK KOHTAKTY 3 MUAbHUM AUCKOM Ta TPaBM.

2. flKuwo nunka Bnana, KOXyx Moxe aepopmysatucs. lepesipte iioro
PyX, BUKOPUCTOBYIOYM PYYKY KOXYXa, | NepeKoHaiiTecs, Lo BiH Bifb-
HO nepemMilllyeTbCs i He TOPKAETbCA AUCKA a6 IHWUX YaCTUH NuA-
Ku. Lito nepeBipKy HEO6XiAHO BUKOHYBATY Ljopasy Micns 3MiHK KyTa
a60 rnu6uHM pisy.

3. BigKpMBaTU HKHIA KOXYX BPYYHY MOXHA TiflbKM Y BUHATKOBUX
BUNAAKax, Hanpuknag, npu BUKOHaHHI 3arnn6Horo abo cknagHo-
ro pisy. Y Takux cuTyalisix BUKOPUCTOBYITE PyuKy KOXYyXa i Bigny-
CTiTb il ogpasy nicns Toro, ik AUCK NOYHE 3arnu6noBaTUCs B Ma-




Tepian. [1na BCIiX iHWMX BUAIB Pi3y KOXYX NOBUHEH BiAKpuBaTUCA
aBTOMATUYHO.

4. Tepesipsiite po60Ty NPYXUHN HUKXHLOO 3aXUCHOTO KOXYyXa. AKLLO0
KOXYX | MPYXUHa He NpaLioloTb HOPMasbHO, BiAKNaaiTb poGoTy Ta
BUKOHaiiTe 06CNyroByBaHHs iHCTPYMEHTA, OCKiNbKIM NOLIKOZAXEHN
MeXaHi3M KoXyxa MOXe 3aifaTu Ta MpU3BECTW AO BUMAafKOBOrO
KOHTaKTY 3 UCKOM.

5. He sanuwaiite nunky Ha po6ouiil NOBEPXHi 3 HE3aKPUTUM HIXKHIM
3aXMCHUM KOXYXOM. MUAbHUI AUCK, IKUl NPOAOBXYE 0bepTaTucs
3a iHepLjieto, MOXe 3a4enuTi NOBEPXHIO i NPU3BECTY [0 HEKOHTPO-
NbOBAHOTO PyXy MUAKK, WO CTAHOBUTb Hebesneky Ans KopucTysa-
4a Ta 0TOuYHYMX.

ﬂOﬂATKOBI 3AXO0AW BE3MEKU
He 3acosy#iTe nanbLi a6o iHWi YacTUHY Tina y OTBIp ANS BUKUAY
TUPCH. ICHYE PU3MK OTPUMAHHA TPaBMM Bif 06EPTOBOTO MUbHO-
ro Aucka.

2. He BuKOHyiiTe pi3aHHs MeTaniB. ICKpy Bif pO3irpiTux MeTanesux ya-
CTUHOK MOXYTb CMIPUYUHUTY 3aiiMaHHSs.

3. He nigiiimaiite nunKy Haj ronoBoo Nif Yac po6oTu.

4. He BMKOPUCTOBYWTE IHCTPYMEHT Y CTaLliOHAPHOMY MOJOXEHHI, Ha-
NpUKNag, 3aKpinniotoyu oro Ha BepcTari.

Mpuynnm BigAavi Ta nonepesXeHHs

Bigmaya — Le panToBa peaklisi, ska BUHMKAe npu 6nokyBaHHi a6o ne-
peKoci NMUIbHOTO ANCKA | MOXE MPU3BECTU [0 HEKOHTPOJIbOBAHOIO PyXy
nunku B Gik onepatopa. 3ak/NHIOBaHHs AUCKa a6o 0GMEXEHHS 0o Xoay
MOXe BUKNNKATH «BiAauy», npu AKiil NUAKy Biakupae Hasag. lepekic
260 BUTMH NUNBHOTO AUCKA NPU3BOANTD A0 TOTO, LLO 3afHA KPOMKa 3y6-
L{iB AMCKa MOXe 3a4enuTUCS 3a 3ar0TOBKY, BUKINKAOUM BiAKUAAHHS nun-
Ku B 6ik onepatopa.

1. HagiiiHo yTpumyiiTe nunky o6oma pykamu Ta nepebyBaiiTe 360Ky Bif
NiHil Aucka. Lle sgonomarae KOHTPONOBATK CUK BifAayi Ta 3ano6i-
rae nOTpanasHHIO MUKW Ha OAHY NiHito 3 onepaTtopoM. HepoTpu-
MaHHS LbOro npasuna NiABuLLYE PU3NK TPaBMU, OCKINbKN Npu Bif-
flaui onepaTtop MOXe BTPaTUTU KOHTPOAb Haf NUKOH.

2. [lpv 3aKNUHIOBaAHHI AMCKA HEraitHo BifiNYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS
Ta TpUMaiiTe NUAKY Ha MicLi 0 MOBHOI 3yNUHKK Aucka. He Buiimaii-
Te MUAKY 3 NPONUAY, OKM AUCK He MPUMUHUTL 06EPTaHHS, OCKifb-
K1 cnpoba BUAHATH MUIKY 0 3YNUHKN AUCKA MOXe NPU3BECTU A0
«Bif\Aiavi» Ta panToOBOrO BIAKUAAHHA NUKU.

3. Tepes BBIMKHEHHAM MUMKK, L0 3HAXOAUTLCS B 3aroTOBL|i, Nepeko-
HauTecs, Lo 3y6Lji AucKa He TOpKakTbCs MaTepiany. [Hakie npu no-
BTOPHOMY 3anycky MUIKM MOXe CTaTucs «BifAaya», Wo 36inblye
PU3UK HEKOHTPONbOBAHOTO BiAKUAAHHS MANKM Nig Yac 3anycky.

4. HapiitHo dikcyiiTe TOHKI Ta OBFi 3aroTOBKM 3 060X GOKIB MiHil piay,
106 3ano6irTv BipAadi. BUKOpUCTOBYiiTe OMOPMW, 06 YHUKHYTH NpoO-
TWHY MaTepiany, OCKiNbK1 HenpaBu/bHe 3aKpinneHHa JOBruX feta-
Neit MoXe NPU3BECTY 0 IXHbOTO 3MilLleHHs Ta 3aKNNHIOBAHHA AUC-
Ka.

5. He BuKOpUCTOBYiiTe 3aTynneHi a6o NOLIKOAXEHI NMUAbHI ANCKMN. 3HO-
LweHi a6o HeNpaBW/IbHO 3aTOYEHI 3y6Li CTBOPIOKTb HaAMIPHE TepTs,
L0 NiABULLYE PU3NK 3aKNUHIOBAHHS AUCKA Ta BiAAaui.

6. Mepep noyaTkoM po6OTU NepekoHaiTecs, Wo rMu6KUHa Ta KyT pisy
HanalwToBaHi NpaBUNbHO. 3MiHA LMX MapameTpiB nig yac poboTy
MOXe NPU3BECTU [0 3aKNWHIOBAHHA AUCKa Ta PisKOro puBka nus-
KH.

7. byabTe 0co6nuBO 06epexHi NpU BUKOHAHHI 3arnubHux pisi a6o
pi3iB y Micusx i3 HeBUAUMMUMM Nepelkofamu. [IMCK Moxe HaTpa-
NUTW Ha NPUXOBaHI 06'€KTH, WO CMIPUYMHUTL HOrO 3aKMHIOBAHHS
Ta Bif\jayy iHCTpyMeHTa.

AXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (4 Ar a6o 8 Ar). BUKopuCTaHHS iHLINX aKyMYNSTOPIB MOXeE MOLIKOANUTH
iHCTPYMEHT Ta NOripwuTin Horo poboTy. IHCTPYMEHT NPU3HaYeHuit Ans po-
607w 3 niTil-ioHHUMKM akymynsiTopamu Procraft 20V, o nepesapsagxaroTts-
cs, AIKi 3a6e3neyyroTb CTabiNbHY i HagiltHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBArar

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMiTb akyMynsiTop, 06 YHUKHYTU BUNaAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

Bupanexus aKymynatopa

LLlo6 BUAaNUTH akyMynaToOp, HAaTUCHITL KHOMKY GNIOKYBaHHS akyMynaTopa
(12) i BUTATHITb aKyMynATOp 3 IHCTPYMEHTY.

UA | YKPAIHCbKA [}

IHCTPYKU,l 3 3apApKKM aKymynsTopa

3apsAfHUi NPUCTPiit Mae ABa IHANKATOPU: YEPBOHHIA Ta 3enenuii. Hepso-
HUIt IHAMKATOP NoKa3ye, Wo BiAGyBaeTbCA 3apAaKa, a 3eNeHuil iHANKa-
TOp BKA3ye Ha Te, WO 3apsAKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop MoXe Marv
iHAMKaTOp 3apAAY 3i CBITNOAIOAAMY, AKi NOKasyloTb piBeHb 3apady. LLo6
nepesipuTu piBeHb 3apsAAy, HATUCHITb KHOMKY MEpPEBIPKM 3apsiay Ha aky-
MynaTopi.

1 cBiTnoAioA: 3apsfxeHo 25 %

2 citnogiopu: 3apaxeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 CBITNOAIOAM: MOBHICTIO 3apAKEHO

oKpOKOBI IHCTPYKLi:

1. MigkntoviTh 3apAAHWIA NPUCTPIit 4O PO3ETKM.

2. [Ins wrekepHUX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE LTEKEP Y NOPT aKy-
MynaTopa. [1ns cnaifiepHux 3apagHuX NpuUCTpoiB CyMICTiTb nasu i
BCTaBTe aKyMynATOp 0 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropuTbCS YEPBOHMM, NOKA3ylouH, ILO 3apsfKa poano-
yanacs.

4. Konu 3apsiaka 3aBepLINTbCA, iIHAMKATOP 3aropUTbCs 3eNEHNM.

5. BUMKHIiTb 3apsiiHuil MpUCTPiil Bif akymynsitopa Ta po3eTku a6o
BUAMITb aKyMyNATOp i3 3apAAHOrO NPUCTPOLO.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynartopi,
1406 N06auMTH piBeHb 3apsily 3a AOMNOMOTOK CBITNOAIOAIB.

BcTaHOBNEHHS aKyMynsiTopa

CyMICTiTb akyMynAToOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe HOro Ha
Micue Ao dikcaLii i xapaKTepHOro KnawaHHs.

36ipka
Ber a60 3aMmiHa 0 AuCKa

1. TMepekoHaiiTecs, WO nUnKa BifKMloYeHa Bif 6yAb-AKOro /xepe-
Na XWUBNEHHS, W06 3anobirTn BUNAaAKOBOMY BBIMKHEHHIO Mif Yac
36ipku.

2. 3a6nokyiiTe WNMHAGNb, HATUCHYBLUN KHOMKY dikcauii wnuHAens
(21), wo6 3anoGirTy ioro o6epTaHHIo.

3. OcnabTe NpUTUCKHWIA rBUHT (5) 3a LOMOMOTOI0 CMELianbHOro Kilo-
ya. MoBEPHITb 10ro B TOMY X HanpsiMKy, Wo i 06epTaHHA AucKa,
BKa3aHe Ha KOXYCi.

4. TepeMicTiTb pyxomuit koxyx (1) Tak, o6 BiH NOBHICTIO YBIliLIOB ¥
3aXMCHUIA KOXYX (2)

5. 3HIMiTb CTapuii AUCK (AKILO NPOBOAMUTBLCSA 3aMiHa) | BCTaHOBITb Npu-
TUCKHY Waitby (4) Ha WNUHAEeNb.

6. BCTaHOBiTb HOBMIl MUNbHWIA AUCK (6), MepeKOHaBLLKC, WO Hanps-
MOK if0ro 06epTaHHs BiAMOBIAae CTPiNKam Ha Kopnyci MuaKu.

7. BcTaHOBITb NPUTUCKHY LWaiiby (4) noBepx HOBOTO AuCKa.

8. 3aKpiniTb AWCK, 3aTATHYBLUM NPUTUCKHWIA TBUHT (5) 3a AonoMoroto
crnewianbHOro Kntoya. MoBepHiTb TBUHT Y HaNpPsiMKY, MPOTUEXHOMY
06epTaHHI0 ANCKa, BKa3aHOMY Ha KOXYCi.

9. MepeBipTe CTIiKiCTb AMCKA, LLO6 NEePeKOHATHUCS, WO BiH BCTaHOBIe-
HUIA NPaBUIbHO | He Mae NiodTa nepes NOYaTKOM pPoBoTH.

BcTaHoBNeHHs napanenbHoro ynopa
1. 3HaWgiTb OTBIip AN NapanenbHoro ynopa (8) Ha onopHii nauTi.
2. BcTaBTe napanenbHuit ynop B OTBIip, BiAperynioBaBLun #Oro nono-
XXEHHS Ha NOTPIGHY WHPUHY 3anexHo Bif BiACTaHi, AKy B XoueTe
niATPUMYBATK Bifi Kpato 06po6ioBaHol AeTani.

3. 3adikcyitTe napanenbHuii ynop, 3aTArHyBLW rBUHT dikcaLii napa-
nenbHoro ynopa (20), o6 HagiitHo 3aKpinuTK ioro i 3ano6irti ami-
LEHHIO Nif, Yac pi3aHHA.

HanawTyBaHHs KyTa Haxuny pisy

1. 3Haigitb rBuHT dikcauil kyta Haxuny (18), po3TawoBaHuii cnepe-
AY NMUNKKA.

2. OcnabTe rBUHTM, NOBEPHYBLUM IX MPOTH FOAUHHUKOBOI CTPINKM.

3. BcTaHOBITb HEOOXiAHWIA KYT, HAXUAUBLLM NUNKY B MOTPiGHe nono-
XEHHS,, BUKOPUCTOBYIOUM LKAy KyTa Haxuny (19) ANns TOYHOCTI.

4. 3aTArHiTb rBUHTKM dikcauii KyTa Haxuny, MOBEPHYBLUM 1X 33 rOAMH-
HUKOBOK CTPINKOI0, W06 3adikcyBaTh AUCK Mify BUGPAHUM KYTOM.

5. MMepeBipTe HanawTyBaHHs Le pas, W06 nepekoHaTucs, WO KyT
3a(iKCOBaHO i BiH CTaGiNbHUIA Nepes, NOYaTKOM pi3aHHA.
HanawTyBaHHs ru6uHu pisy

1. 3HaWaiTb BaXinb peryntoBanHs rubunm (13), postaosaxuii nopyy
3 onopHoto nautoto (7).

2. OcnabTe Baxinb PerynoBaHHS FMWGUHM, MOTATHYBLN WOTO, W06
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3. MipHIMiTb @60 ONYCTITb ONOPHY NANTY, OO BiAPEryntoBaTH rn6UHY
NUNBHOTO AMUCKA, BCTAHOBMBLUM #OTO TaK, W06 AUCK TPOXM BUCTY-
naB 3a TOBLUMHY 06p06NtOBaHOT AeTani.

4. 3aoikcyiiTe Baxinb perynioBaHHs ru6nHU, NOBEPHYBLLY Or0 B Mo-
4aTKOBE MOMOXEHHS, 106 3aKPINUTI HanalTyBaHHs MUOUHN.

5. MepeBipTe HanawTyBaHHA FMUGHHY, WOG NEPEKOHATUCS, WO BOHO
HapiHo 3adikcoBaHe i AUCK BUCTYNae Ha NOTPIBHY BifCTaHb nepes
NoYaTKOM pi3aHHS.

Onepauisi BBiMKHEHHs
A\ yBarar

lepes BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMEHTa 3aBX AW NepesipsiiTe CNpaBHICTb BU-
MuKaya. Micns ioro BiANYCKaHHs BUMUKAY NOBUHEH Nerko noBepraTucs
B MONOXeEHHS "BUMKHEHO".

1. HaTucHiTb KHOMKy 3ano6ixHuka (16), Wo6 po36nokyBaTH KHOMKY
BBiMKHeHHsl. Lleii Kpok 3anobirae BUNagkoBoMy BBIMKHEHHIO M-
KH.

2. YBIMKHITb MUAKY, HATUCHYBLUM KHOMKY BBIMKHEHHs (17). YTpumyiite
KHOMKY HAaTUCHYTOO Nifi Yac po6oTH.

3. [Ona mogeni PCA20 MOXNWBO perynioBaHHA 06epTiB CUIOK0 Ha-
TUCKAHHS Ha KHOMKY BBIMKHEHHS.

4. [Inf BUMKHEHHSA MUK BIANYCTITb KHOMKY BBIMKHEHHS (17). IncTpy-
MEHT MOYHE 3YNUHATUCS, | BUMUKAY NOBUHEH aBTOMATUYHO NoBep-
HYTUCA B NONOXEHHS "BUMKHEHO'".

BukopucTaHHA nuAKK
1. MepekoHaiiTecs, Wo po6oya 30Ha YnCTa, AOGPE OCBITNEHA Ta He 3a-
XapalueHa. 3akpinitb 06pobntoBaHy AeTanb Ha CTilikiil NOBepXHi,
1406 3ano6irTv il NepeMilLeHHHo Mig yac pisaHHa.

2. BcTaHOBITb NUNKY Ha 06POGIOBaHY AeTanb Tak, Wob ONopHa nauTa
(7) nexxana piBHo. CyMICTiTb NUAbHUA AUCK 3 iHIEIO Pi3y.

3. Micna BCTaHOBNEHHA NUIKM YBIMKHITD il Ta faliTe Aucky Habpatu
NOBHY WBKAKICTb Nepe/ NOYaTKOM pisaHHs. Lie Aonomarae BUKOHa-
TV NNABHWIA | TOYHWIA Pi3, 3HIKYIOUYM PUSNK 3aiAaHHS a60 3aKTUHIO-
BaHHA Aucka B Matepiani.

4. BepiTb nunky no it ninii KOHTPOJbO! py-
XaMu, ,03BONSAOUM AUCKY BUKOHYBATH POBOTY 6e3 HafMipHOro 3y-
cunns. [ins no3f0BXHLOrO Pidy BCTAHOBITh | BAKOPUCTOBYNTE Napa-
nenbHuit ynop (20) Ans 6inbLuOT TOYHOCTI Ta KOHTPOJIHO.

5. [Micns 3aBepLieHHs pi3y BiANYCTITb KHOMKY BBIMKHEHHSA Ta fl0yeKaii-
Tecs MOBHOI 3yMUHKM AUCKa Nepes TUM, SIK NiAHATM MUKy 3 06po-
6ntoBaHol fieTani. YHUKaiTe nigHiMaHHs MUKK, NOKM AUCK Lie 06ep-
TaeTbCH, W06 3an06irTv pusmKy BifAavi.

6. BWMKHITb NUNKY Bif [Kepena XuBNeHHs, faiTe il 0XONoHyTH 3a no-
Tpe6u Ta OYUCTITb AUCK | KOMMOHEHTU NUIKMN Bif 3aNUWKIB CMITTS
a6o nuny. MepeBipTe iHCTPYMEHT Ha NPeMeT 3HOLEHHA a6o Heo6-
XiJHOCTi 06CNYroByBaHHs nepep 36epiraHHAM.

BuKOpHCTaHHSA NapanenbHoro ynopa

1. BCTaHOBITb NUAKY TakK, W06 ONopHa NinTa Nnexana piBHO Ha 06po-
6ntoBaHiit AeTani, Ta CyMICTiTb napanenbHuii ynop 3 Kpaem matepia-
ny. Ynop fonoMoxe NifTPUMYBATH PiBHWIA | NPSAMUIA i3, cnigytoun
B3/J0BX KPOMKH.

2. TicnA BCTaHOBNEHHs! YBIMKHITb MUAKY Ta AaiiTte AMCKY Habpary
MOBHY WIBUAKICTb. I10TIM BEAITb MUAKY N0 HAMiYeHilt Nikil, B03BONS-
104N NapanenbHOMy ynopy niATpUMYyBaTH PIBHOMIPHY BiACTaHb Bif
Kpato 06pobntoBaHoi AeTani.

3. Mpuknapaiite M'sKuii, pIBHOMIPHUIi TUCK Y 6iK NapanenbHoro ynopa,
npocyBsatounch no MiHii pisy. Lle gonomoxe nuaui 3anuwarucs Ha
noTpi6Hiil TpaekTopil, 3a6e3neyytoun piBHUM i TOYHMI pi3.

4. Micna 3aBepLIeHHS i3y BiANYCTITb KHOMKY BBIMKHEHHS Ta fjo4eKail-
Tecsi NOBHOI 3yMUHKYM UCKa, MepLu HiX MIAHATY NUAKY 3 06po6to-
BaHoI AeTani.

BukopucTaHHs nasepa (Tinbku gns PCA28)

LLlo6 yBiMKHYTU Nnasep, HATUCHITb KHOMKY Ha NasepHOMY Mopyni. PoaTa-
LyiATe NUNY B NOYATKOBIN TOYL 3anaaHOBaHOrO Pi3y Ta NoeAHaiTe na-
3epHNi NPOMiHb i3 Nepe6ayyBaHoto NiHieto piay. Mig yac pisaHHs cTexTe,
o6 NpoMiHb Nasepa 3anuWaBCs Ha NiHii, 3a6e3neuyioun TOUHe BefieH-
HSt MUK,

Aornan 1 06CNyroByBAHHA

3aBX/AN NepeKoHYNTeCh, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHWA Ta BifKNOYEHN
Bif, [KEPena XWUBNEeHHs Nepes BUKOHAHHAM 6yab-skux npodinakTMyHmx
po6iT.

OuMLLeHHS MUIKK

Micns KOXHOr0 BUKOPUCTAHHS BUMMKaliTe MUNKY Bif, AXXepena XuBNeH-
Hsl Ta fjaiiTe il MOBHICTIO OXONMOHYTU. BUKOPUCTOBYITE M'AIKY LWiTKY a60
TKaHWHY, W06 BUAANUTY TUPCY, CMITTS Ta GYAb-AKi HAKOMUYEHHS 3 NUNb-

PRO-CRAFT

HOFO AWCKa, ONOPHOI NANTU Ta BEHTUAALIAHUX OTBOPIB. YHUKalTe BUKO-
PUCTaHHA arpecuBHMUX XiMikaTiB a0 PO3YMHHUKIB, SIKi MOXYTb NOLWKOAM-
TH IHCTPYMEHT.

MepeBipka NMUAbHOrO AUCKa

PerynsipHo nepeBipsiiTe NUAbHMIA ANCK Ha HAsBHICTb 03HAK 3HOCY, 3aTy-
NNEHHs a60 NOLIKOAXEHb. 3aMiHiTb AUCK, SIKLLO BU NOMITUTE TyNi abo CKO-
NeHi 3y6Li, OCKiNbKM MOWKOAXKEHMIA AUCK MOXe 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTD
pi3aHHsi Ta Geaneky.

36epiraHus

36epiraiiTe NuKy B CyXOMY i 4UCTOMY MicLi, NOAANI Bifi NPAMUX COHAYHUX
NPOMEHIB Ta eKCTpeMasbHUX Temnepatyp. Mo MOXANBOCTi BUKOPUCTO-
BYiiTe 3aXUCHUI Yoxon abo KOPOGKY, 06 3ano6irTh HaKoOMMYeHHIO nuy
Ta 3aXUCTUTH IHCTPYMEHT Bifl BOSIOrW. TpuMaiiTe NUKy B 6e3neyHomy Mic-
Ui, N03a JOCSKHICTIO AiTeid.

MepioauyHa nepesipka

PerynsipHo nepesipsiiTe BCi rBUHTM, 6ONTH Ta 3'€jHAHHS, 06 NepeKoHa-
TUCS B iX HajiNHOMY 3aTaryBaHHi Ta dikcauil. HennoTHi KpinneHHs Mo-
XYTb 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BIMHYTK Ha 6e3neky nif
yac po6otu.

[ins 6e3neyHol Ta HagiliHOT PO6OTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiiTe, L0 PEMOHT,
TeXHi4He 06CNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH Yy aB-
TOPU30BAHUX CEPBICHMUX LiEHTPax 3 BUKOPUCTAHHSAM TiflbK1 OPUriHANBHNX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPE[JOBULLA

[l6atoum Npo Npupopy, enekTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunaaas Ta ynakoBKy NOTPi6HO 3faBaTi Ha €KONOTIYHO Yu-

CTy NepepobKy. He BUKMAAITE eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NobyTOBE CMITTS!

LLlo6 36epertn npupoAy, HEOGXiAHO MPaBMAbHO YTURI3yBaTU BUKOPY-
CTaHy 6aTapeto, 30kpeMa, niTiey. [ns npaBuibHOI yTUNi3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTOI0, L0G YHUKHYTU KOPOTKOro 3aMUKaHHs. He
MOXHa pPO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y
cnewianbHO BU3HAYEHNX MiCLsIX.

¢ Tinbkn ang kpain €C:

K 7‘(9 BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusn 2012/19/UE
tHen 0o BignpauboBaHi eNekTPUYHI Ta eneKTPOHHI Mpunagm
Ta BifNOBIJHUX HALiOHANbHUX NPAaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiAMNOBIAHO A0
eBponelicbkoi AupekTnn 2006/66/EC, AedekTHi abo Taki, siKi BifCnyXM-
T CBiil TepMiH aKyMynsATOpHi 6aTapel Ta eneKTPOHHI Mpunagn nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAANbLIOT €KONOriYHO 6e3neyHol NepepodKy.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNI3aLil BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eNeKTPoH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTy WKiAANBHIA BB HA HABKOMUILHE CepefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepes MOXINBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynsTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGEe3NeYHUX BaHTaXiB. AKYMyNATOpHi 6aTapei MOXyTb NepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 A0Tpu-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. [pu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TPeTix ocib
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM EKCMIEAUTOPOM) HEOBXIZHO AOTPUMY-
BaTMCb 0COGNMBUX BUMOT [0 YNaKOBKW Ta MapkKyBaHHs. Y LbOMy BUNaj-
Ky NpY NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKyM NOTpi6Ha yyacTb ekcnepTa 3 He-
6Ge3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaBnsiiTe akyMynsTop nuile 3 HeyWKOAXKeHUM KopnycoM. 3akneiite
Bi;KpUTi KOHTaKT! Ta 3anakyiTe akyMynaTopHy 6aTapeto Tak, o6 BoHa
He nepemillanacs BcepeAuHi ynakosku. byab nacka, AOTpuMyiiTech Ta-
KOX MOXNUBUX A0AATKOBUX HaL[iOHam:HMX npunmcia.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless circular saw

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

# Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Okruzni pila

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Okruzova pila

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent os$wiadczamy, ze Akumulatorowa pilarka
tarczowa

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS! JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopeH LMpKynspeH
TPUOH

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

CbrnacHo AA3LEHOTO TEXHNMYECKO onucaHue oTroBapsA Ha BCUYKU NMPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
CnefHuTe AUPEKTUBU U XapMOHWU3NPaHU CTaHAapTyH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

TexHuuecka pokymentauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepus: [p. boxypuuwe, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NPaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE fla CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTALUS

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Fierdstrdu circular

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros korfiirész

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
npoM3BOANTEND 3asBASEM, 4To LIMpKynapHas nuna

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CNEAYIOWUMU CTaHAapTaMu1 UK CTaHAapTU3NPOBAHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JokyMeHTauus npegocTasnsetcs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, LLawxait, KHP.MPOW3BELEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPMC‘IOB&HHI}IVI npeacTaBuTeNb, cnoco6Hbii NpeaocTaB1Tb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALNIO

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHWK 3asiBNSIEMO, L0 LiupkynsapHas nuna

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiAMOBIAHO [0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa pAoKymeHTauis Hapaetbcs Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpU30BaHWii NPeACTaBHUK, AKUA 3[aTHNI HAfaTH TEXHIYHY JOKYMEHTaLLi0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik
Vi

EGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
110 00 Prague,
Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 6!

2841-2-5:2014 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 30.06.2025
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EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 63000:2018




