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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad pévodného nédvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoz Ha OPUrMHANHUTE UHCTPYKLIMK 33 ynoTpeda
Traducere manual de utilizare

Az eredeti haszndlati utasités forditdsa

TepeBop, OPUrMHANbHOI MHCTPYKLMK MO SKCMyaTaLum
Mepeknag opuriHanbHOT iIHCTPYKLT 3 ekcnnyaTawii
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG I BaxHo!

W3KniounTenHo BaxHo e Aa npoyeTeTe MHCTPYKLUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NpeAn Aa NpeMUHeTe KbM
crno6sBaHxe, NOAAPbLXKA UK PaGoTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartésa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitdsokat.

RU | BHumanue!

HEOGXOAMMO npoynTaTh MHCTPYKLUW B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepea C60|JKOﬁ, 06Cl'|y)KVIBaHVIEM n 3Kcnnya1auue|7|
AAHHOTO u3aenusa.

UA | YBara!

[lye BaxnuBo, W06 BY NpoYMTany iHCTPYKLIi B LibOMY KEpPIBHULTBI Nepes cKNafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MallnHu.
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EN|ENGLISH

ANGLE GRINDER
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PW1550 PW2200
Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 850 1100
No-load speed (min") 0-11000 0-11000
Max disc size (mm) 125
Spindle thread M14
Soft-start . .
Speed adjustment . .
Constant speed control . .

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level

Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
Sound power level _ "
Lwalk (dB(A)) 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN |EC
62841-2-3:

I 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibration level (m/s?) K15 K15
Protection class ]

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs 1,6 1,65
Weight (incl.

accessories), kgs 197 202
Model PW2350 PW2700
Input voltage (V AC) 220-240

Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 1300 1700
No-load speed (min™) 0-11000 0-11000
Max disc size (mm) 125

Spindle thread M14

Soft-start . .
Speed adjustment . .
Constant speed control . .

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level
Lpalk (dB(A))

Sound power level
Lwalk (dB(A))
Vibration total values and uncertainty K determined according to EN IEC
62841-2-3:

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

I 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibration level (m/s?) K=15 K15
Protection class Il
Protection category 1P20

EIEEE] -

Weight EPTA, kgs 1,7 1,75
Zvceclggéélr?ecsl) kgs 21 215
Model PW2450

Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 1300

No-load speed (min™) 0-11000

Max disc size (mm) 125

Spindle thread M14

Soft-start .

Speed adjustment .

Constant speed control .

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:
Sound pressure level
Lpalk (dB(A))

Sound power level
Lwalk (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN IEC 62841-2-3:

86, Kpa=3

97, Kwa=3

Vibration level (m/s?) aKh=—15';55
Protection class 1]
Protection category 1P20
Weight EPTA, kgs 15
Weight (incl. 2

accessories), kgs

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Protective housing 8. ON/OFF switch

2. Housing tightening hex screw 9. Main handle
3. Gearbox housing neck 10. Power supply cord
4. Gearbox housing 11. Spindle
5. Spindle lock pin (spindle 12. Outer flange
retainer) 13. Inner flange
6. Side grip 14. Speed adjustment control
7. Airvents
ACCESSORIES

1. Operating manual

2. Angle grinder

3. Wrench for flanges

4. Protective housing (cover)

PRODUCT DESIGNATION, APPLICATION AREA

Angle grinder PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700 TM PROCRAFT
(further - “machine, tool”) is used to work on metal, stone, brick, concrete,
granite, as well as for cutting ceramic tiles. Please note that this tool is
not designed for heavy and professional work. Using the tool for other
purposes is grounds for denial of warranty repair.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS
Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing or cutting-off

ope
[

rations:

This power tool is intended to function as a grinder, sander, wire brush,
hole cutter or cut-off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power tool. Failure
to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Operations such as polishing are not to be performer with this power
tool. Operations for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

Do not convert this power tool to operate in a way which is not
specifically designed and specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may result in a loss of control and cause serious personal
injury.

Do not use accessories which are not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

The dimensions of the accessory mounting must fit the dimensions
of the mounting hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks, backing pad
for cracks, tear or excess wear, wire brush for loose or cracked wires.
If power tool or accessory is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

Wear personal protective equipment. Depending on application, use
face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by various
applications. The dust mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by the particular application. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring. Contact with a "live" wire will also make exposed metal parts
of the power tool "live" and could give the operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose control,
the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could snag your clothing, pulling
the accessory into your body.

Regularly clean the power tool's air vents. The motor’s fan will draw
the dust inside the housing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks could
ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

KICKBACK AND RELATED WARNINGS
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,

bacl
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king pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging causes
d stalling of the rotating accessory which in turn causes the uncontrolled

power tool to be forced in the direction opposite of the accessory's rotation
at the point of the binding.

For
the

P

example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into the
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surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The wheel
may either jump toward or away from the operator, depending on direction
of the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

0

Maintain a firm grip on the power tool and position your body and arm
to allow you to resist kickback forces. Always use auxiliary handle,
if provided, for maximum control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will move if
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel's movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented diamond
wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or toothed saw blade.
Such blades create frequent kickback and loss of control.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR GRINDING AND CUTTING-OFF
OPERATIONS

[

Use only wheel types that are specified for your power tool and the
specific guard designed for the selected wheel. Wheels for which the
powefr tool was not designed cannot be adequate ly guarded and are
unsafe.

The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted
below the plane of the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be adequately
protected.

The guard must be securely attached to the power tool and positioned
for maximum safety, so the least amount of wheel is exposed towards
the operator. The guard helps to protect the operator from broken
wheel fragments, accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

Wheels must be used only for specified applications. For example: do
not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied to these wheels
may cause them to shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the
wheel thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for
cut-off wheels may be different from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from Iar(];er power tools. A wheel
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

When using dual purpose wheels always use the correct guard for
the application being performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which could lead to serious
injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and behind the rotating wheel.
When the wheel, at the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

When the wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold it motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel
reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under the workpiece near
tﬂe Iir;]e olf cut and near the edge of the workpiece on both sides of
the wheel.




O Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

¢ Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage,
which can lead to serious injury.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR SANDING OPERATIONS

O Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending too far beyond the sanding pad presents a
EcElrjati?(n hazard and may cause snagging, tearing of the disc or
ickback.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR WIRE BRUSHING OPERATIONS

0 Be aware that wire bristles are thrown by the brush even during
ordinary operation. Do not overstress the wires by applying
excessive load to the brush The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

O If the use of a guard is specified for wire brushing, do not allow any
interference of the wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load and centrifugal
forces.

ADDITIONAL SAFETY WARNING

Always wear protective goggles

Do not use the guard for cutting-off operations. When
working with cut-off wheels, always use the parting safety
guard for safety reasons

Always operate the power tool with two hands
Wear ear protectors

Wear a dust mask
¢ Hold the power tool firmly during operation

0 When using work tools with internal threads, such as brushes and
core drill bits, check the maximum allowable spindle thread length.
The spindle tip must not protrude or touch the bottom of the working
tool.

0 Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

0 Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

0 Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

¢ Do not touch working tools immediately after finishing work, allow
them to cool down.

0 Switch off the power tool immediately if the working tool becomes
jammed.

0 Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

BEFORE STARTING WORK

/A NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.
/\ NOTE! Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

OPERATING INSTRUCTIONS

Guard adjustment (1)
For work with grinding or cutting discs, the wheel guard must be mounted.

Wheel Guard for Grinding
1. Toinstall the protective wheel guard (1) put the tool on a flat
surface with a spindle (11) up.

2. Install the protective wheel guard (1) on the neck of the gearbox
housing (3?and tighten the tightening screw for housing (2), using a

screwdriver required size.

3. To adjust the position of the guard (1), loosen the screw (2), put the
wheel guard (1) in the desired position. The closed side of the wheel
guard must always point to the operator.

Wheel Guard for cutting

For cutting metal, always work with the wheel guard for cutting. The wheel
guard for cutting is mounted in the same manner as the wheel guard for
grinding.

Removing the guard

Never remove your guard for any other working conditions.

1. Toremove, first take off the disc and both flanges.

2. To detach the cover (1) loosen the tightening crew (2) and remove
it.

Adjustable auxiliary handle (6)

You have the option of two working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The handle can be screwed
clockwise into either hole on the sides of the gear case.

/A NOTE! This handle should be used at all times to maintain complete
control of the tool. Always hold your angle grinder firmly with both hands
when operating.

Disc fitting

The inner flange (13) is located over the spindle (11) and on the two spindle
flats. Locate the disc onto the inner flange (13) and then place the outer
flange (12) onto the spindle. Press the spindle lock button (5) and rotate
the spindle until it locks, then firmly tighten the outer flange (12) with
the supplied spanner. Check if the disc can rotate freely and is securely
clamped. Make a no-load test run for 20 seconds to check disc vibration and
disc run out. To remove a disc, reverse these instructions.

Spindle lock button (5)

The spindle lock button must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

outer flange clamping (12)

The outer flange (12) should be adjusted to suit different disc thickness. For
thinner cutting or diamond discs the raised part of the outer flange is fitted
facing away from the disc. For thicker grinding discs the raised part of the
outer flange is fitted facing the disc to provide improved support for the disc
hole. Always ensure your disc is securely clamped.

WORK

/\ NOTE! Before connecting to power supply network, make sure that the
network meets the requirements listed in this manual and on the power tool.

Slide ON/OF switch (8)
To start the power tool, first press the back of on/off switch, then
push the on/off switch forward.

To lock the on/off switch, press the on/off switch down at the front until
it engages.

To switch off the power tool briefly press down the back of the on/off switch
and then release it.

Speed adjustments (14)

In some models, there is speed control device 514). Its appointment basis -
to promote quality and quick processing of different types of material. For
wood requires a lower rate of revolutions per minute than for concrete.

USE THE GRINDER

/N ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the disc is in contact with the workpiece.
Allow the disc to reach full speed before starting grinding.

Hold your angle grinder with one hand on the main handle and other hand
firmly around the auxiliary handle.

Always position the guard so that as much of the exposed disc as possible
is pointing away from you.
Be prepared for a stream of sparks when the disc touches the metal.

For best tool control, material removal and minimum overloading, keep an
angle between the disc and the workpiece surface at approximately 15° to
30° when grinding. Use cautiously when working into corners as contacting
with the intersecting surface may cause the grinder to jump or twist.

When grinding is complete, allow the workpiece to cool. Do not touch the
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Overload

Overloading will cause damage to the motor of your angle grinder. This can
happen if your angle grinder is subjected to heavy use for prolonged periods
of time. Never attempt to exert too much pressure on your angle grinder to
speed up your work.

The abrasive discs operate more efficiently when light pressure is exerted,
thus avoiding a drop in the speed of your angle grinder. If your angle grinder
becomes too hot, run it no load for 2-3 minutes until it has cooled to normal
operation temperature.

WORKING HINTS FOR YOUR ANGLE GRINDER
Always start at no load to achieve maximum speed then start working.

Do not force the disc to work faster, reducing the disc’s moving speed means
longer working time.

Always work with a 15° to 30° angle between disc and work-piece. Larger
angles will cut ridges into the work-piece and affect the surface finish.
Move the angle grinder across and back and forth over the workpiece.
When using a cutting disc never change the cutting angle otherwise you
will stall the disc and angle grinder motor or break the disc. When cutting,
only cut in the opposite direction to the disc rotation. If you cut in the same
direction as the disc rotation the disc may push itself out of the cut slot.
When cutting very hard material best results can be achieved with a
diamond disc.

When using a diamond disc, it will become very hot. If this happens, you will
see a full ring of sparks around the rotating disc. Stop cutting and allow to
cool at no load speed for 2-3 minutes.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent movement.

MAINTENANCE

Keep the grinder ventilation slots clean and free from obstructions. If
available, blow compressed air into the vents to clear any internal dust
(safety goggles must be worn when undertaking this process%.

Keep the outer case of the grinder clean and free from grease. Do not wash
with water or use solvents or abrasive. Use only mild soap and damp cloth
to clean the tool. Never let any liquid get inside the tool. Never immerse any
part of the tool into a liquid.

Your angle grinder requires no additional lubrication.

Always store your power tool in a dry place.

TROUBLESHOOTING

Although your new angle grinder is really very simple to operate, if you do
experience problems, please check the following:

If your grinder disc wobbles or vibrates, check if the outer flange is tightened
or if the disc is correctly located on the flange plate.

Do not use the damaged disc as it may disintegrate. Remove it and replace
with a new disc. Dispose of old disc sensibly.

If working on aluminum or a similar soft alloy, the disc will soon become
clogged and will not grind effectively.

SERVICE TIME

This product is in compliance with all the requirements specified in this
manual should serve at least 3 years, and with care and careful handling and
a much longer period of time.

The manufacturer reserves the right to make design and component
changes without impairing the performance of the product.

/N ATTENTION! When buying a product require checking the full complex
and working state, as well as the correct filling warranty card.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.
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CZ|CESKY
UHLOVA BRUSKA
PW1550, PW2200, PW235’0, PW2450, PW2700
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PW1550 PW2200
.(J\nl‘nzgz))vité napéti 290-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 850 1100
gr';‘iﬁﬂg"’“é otacky 0-11000 0-11000
Priimér kotouce (mm) 125
Zavit na vietenu M14
Mekky start . .
Regulace otacek . .
Stabilizace otacek . .

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického

tlaku Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
Hodnota akus-tického " "
vykonu Lwalk (dB(A)) 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:
) ) ah=5,677 ah=5,677
Vibrace (m/s?) K=1,5 K15
Stupen kryti Il
Kategorie ochrany 1P20
Hmotnost EPTA, kg 1,6 1,65
Hmotnost (véetné
prislusenstvi) (kg) 197 2,02
Model PW2350 PW2700
Jmenovité napéti (V y
AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 1300 1700
Jmenovité otacky g g
min- 0-11000 0-11000
Priimér kotouce (mm) 125
Z&vit na vietenu M14
Mekky start . .
Regulace otacek . .
Stabilizace otacek . .

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN |EC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického

tlaku Lpalk (dB(A) 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
Hodnota akus-tického _ -
vykonu Lwalk (dB(A)) 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:
" 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibrace (m/s?) K=15 K=15

Stupen kryti Il




Kategorie ochrany 1P20

Hmotnost EPTA, kg 1,7 1,75
Hmotnost (vcetné

prislusenstvi) (kg) 21 215
Model PW2450
Jmenovité napéti ’

(VAC) 220-240
Frekvence (Hz) 50

Jmenovity vykon (W) 1300

Jmenovité otacky

(min") 0-11000

Prdmeér kotouce (mm) 125

Zavit na vietenu M14

Mékky start .

Regulace otacek .

Stabilizace otacek .

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického _
tlaku Lpalk (dB(A)) 86, Kpa=3
Hodnota akus-tického 97, Kwa=3

vykonu Lwalk (dB(A))
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:

) 2 ah=5,5
Vibrace (m/s?) K=15
Stupen kryti 1]
Kategorie ochrany P20
Hmotnost EPTA, kg 15
Hmotnost (vcetné 9
prislusenstvi) (kg)

POPIS (Vykres 1)*

1. Ochranny kryt 8. Spinat

2. Upeviovaci Sroub krytu 9. Hlavni rukojet
3. Krk pouzdra prevodovky 10. Napéjeci kabel
4. Téleso prevodovky 11. Vieteno

5. Zajisténi vietena 12. Vnéjsi pfiruba
6. Pfidavna rukojet 13. Vnitni pfiruba
7. Vétraci otvory 14. Nastaveni atdcek
PRISLUSENSTVI

1. Navod k obsluze
2. Uhlovabruska
3. Kliénapfirubu
4. Ochrannykryt

0ZNACENi VYROBKU, OBLAST VYUZITi

Uhlové bruska PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (dale - ,stroj, naradi“) pro praci s kovem, kamenem, cihlou,
betonem, zulou a pro fezani keramickych dlazdic. Vezméte na védomi, ze

toto néradi neni navrzeno pro narocné a profesionalni pouziti. Pouzivani

tohoto néstroje pro jiné Gcely vede k zaniku zaruky.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARADI

/N VYSTRAHA! | Juj b ¢ i vystrahy, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto eleklrlckemu naradi.

Nedodrzovéni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek traz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.
V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se vztahuje na elektrické
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néfadi napdjené ze sité (se sifovym kabelem) a na elektrické nafadi
napéjené akumulatorem (bez sitového kabelu).

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostni pokyny spolecné pro brouseni, piskovani, dratkovani nebo
déleni:

4

Toto elektrické naradi slouzi jako bruska, dratény kartac, dérovka ¢i
délici pila. Prostudujte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi. Nedodrzovéni
vsech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek traz elektrickym
proudem, poZar a/nebo tézké poranéni.

Toto elektrické naradi neni uréeno na lesténi. Operace, pro které
nebylo elektrické naradi uréeno, mohou pfedstavovat riziko a
zplsobit zranéni.

Neupravuijte toto elektrické néfadi tak, aby fungovalo zpisobem, pro
ktery ho vyrobce nevyrobil a ke kterému neni urceno. Takova iprava
miize vést ke ztraté kontroly a zplisobit vazné osobni zranéni.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni specidlné urceno a
doporuéeno vyrobcem néfadi. Pislusenstvi, které Ize k elektrickému
néradi pfipojit, jesté nezarucuje bezpecnou operaci.

Jmenovité otacky pfisluSenstvi se musi minimédlné rovnat
maximalnim otackam uvedenym na elektrickém nafadi. Pfislusenstvi
pouzivané pro vy$si nez jejich jmenovité otacky mize prasknout a
rozpadnout se.

Vnéjsi primér a tloustka pfislusenstvi musi byt v mezich dimenzovéni
elektrického nafadi. Nespravné dimenzované pfislusenstvi nelze
spravné chrénit nebo kontrolovat.

Rozméry upinacich prvki pfislusenstvi musi odpovidat rozmérim
upeviiovaciho mechanismu elektrického nafadi. Prislusenstvi, které
neodpovidd upeviiovacimu mechanismu elektrického naradi, rotuje
nevyvazené, nadmérné vibruje a mize vést ke ztraté kontroly.
Nepouzivejte poskozené pfislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte prisluSenstvi, napf. trhliny a praskliny na brusnych
kotoucich, praskliny, trhliny nebo nadmérné opotfebeni opérnych
kotouci, wolnéni ¢i popraskani dratk( na draténych Kartacich.
Pokud elektrické néradi ¢i prislusenstvi spadne na zem, zkontrolujte
poskozeni nebo instalujte neposkozené prislusenstvi. Po kontrole
a instalaci pfislusenstvi stljte vy i ostatni osoby mimo rovinu
rotujiciho pfislusenstvi a spustte elektrické nafadi na jednu minutu
s maximélnimi otackami bez zatizeni. Béhem této zkusebni doby se
poskozené piislusenstvi obvykle rozpadne.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky. Podle druhu pouziti
pouil’vsgte oblicejovy ochranny stit, bezpecnostni kuklu nebo bryle.
V piipadé potfeby pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, které vés ochrani pred zlomky vzniklymi
brougenim nebo jinym obrabénim. Ochrana zraku musi byt schopna
chranit pred odletujicimi Glomky vzniklymi pfi riznych aplikacich.
Protiprachovd maska nebo respirdtor musi filtrovat ¢stice vzniklé
pfi dané aplikaci. Dlouhodobé piisobeni vysoce intenzivniho hluku
miize vést ke ztraté sluchu.

Dbejte na to, aby ostatni osoby byly v bezpetné vzdélenosti od
pracovisté. Osoby, které vstupuji na pracovisté, musi pouzivat osobni
ochranné prostfedky. Ulomky obrobku nebo zlomené prislusenstvi
mohou vyletét a zplsobit zranéni mimo pfislusnou pracovni oblast.

Provadite-li operaci, pfi které se mize obrabéci pfislusenstvi
dostat do kontaktu se skrytou elektroinstalaci, drite elektrické
naradi za izolované uchopovaci plochy. Obrébéci pfislusenstvi,
které se dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, mize svymi
nﬁcrrﬁnénymi kovovymi Castmi vést elektricky proud a zplsobit draz
obsluhy.

Sitovy kabel umistéte v dostatetné vzddlenosti od rotujiciho
prisluenstvi. Ztratite-li kontrolu, kabel se miize pfefiznout nebo
zadrhnout a vase ruka Ci paze mlZe byt zatazena do rotujiciho
pfislusenstvi.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se pfislusenstvi tplné
nezastavi. Rotujici pfislusenstvi se miize zaseknout do povrchu a
nekontrolované vymrstit elektrické naradi.

Nespoustéjte elektrické néfadi, kdyz je nesete po boku. Néhodny
kontakt s rotujicim pnslusenstwm mize zachytit vas odév a
pritdhnout prislusenstvi k vasemu télu.

Pravidelné Cistéte vzduchovou ventilaci elektrického néfadi.
Ventildtor motoru vtahuje prach do krytu a nadmérmé nahromadéni
kovového prachu mize zplsobit nebezpeti razu elektrickym
proudem.

Nespoustéjte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry
mohou tyto materialy zapdlit.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které vyzaduje kapalnd chladiva. Pouziti
vody ¢i jinych kapalnych chladiv mize zpisobit zabiti nebo Graz

elektrickym proudem.
PRO-CRAFT
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ZPETNY RAZ SOUVISEJiCi POKYNY

Zpétny raz je nahld reakce zaseknutého nebo zachyceného rotujiciho
kotouce, opérného kotouce, kartace nebo jiného pfislusenstvi. Zaseknuti
nebo zachyceni zplisobi rychlé zastaveni rotujiciho pfislusenstvi, které tak
vyvold nekontrolované vymrsténi elektrické nafadi ve sméru opacném vici
sméru rotace prisluSenstvi v bodé zastaveni.

Pokud se napfiklad brusny kotout zasekne nebo zachyti v obrobku, hrana
kotoue, kterd vstupuje do bodu zastaveni, se miize zaseknout do povrchu
materilu a zplisobit vytaZeni nebo vymrsténi kotouce. Kotout také mize
vyskocit smérem k obsluze nebo od obsluhy v zvislosti na sméru pohybu
kotouce v bodu zastaveni. Brusné kotouce také mohou za téchto podminek
prasknout.

Zpétny réz je vysledkem $patnych a/nebo nespravnych pracovnich postupi
a podminek pfi pouziti elektrického naradi a [ze mu zabranit dodrzovénim
pfislunych nize uvedenych opatfeni.

O Dbejte na pevné uchopeni elektrického naradi obéma rukama a
télo a paze udrzujte v poloze, kteréd vam umoziuje reagovat na sily
zpétného rézu. Vzdy pouzivejte pfipadné pomocné rukojeti, abyste
méli maximdlni kontrolu nad zpetnym razem nebo reakei tocivého
momentu pii spusténi. Obsluha mize zvlddat reakce tocivého
momentu nebo sily zpétného rézu, pokud dodrzuje nalezita opatfeni.

0 Nikdy nepfriblizujte ruku k rotujicimu pfislusenstvi. Pdsobenim
zpétného razu se mize pislusenstvi vymrstit k vasi ruce.

0 Nestljte v prostoru, kam bude sméfovat elektrické nafadi pfi
zpétném razu. Zpétny raz vymrsti nafadi ve sméru opacném k
pohybu kotouce v bodu zastaveni.

0 Zvlast opatrné postupujte pfi praci v rozich, na ostrych hranach
atd. Zabrante poskakovéni a zachycovani pfislusenstvi. Zejména
v rozich, na ostrych hranach nebo pfi poskakovani mize dojit k
zachyceni rotujiciho pfislusenstvi a ke ztraté kontroly ¢i zpétnému
rézu.

¢ Nemontujte fetéz pily, hoblovaci niz, segmentovany diamantovy
kotou¢ s obvodovou mezerou vyssi jak 10 mm nebo pilovy ozubeny
kotou¢. Tyto kotouce zvysuji riziko zpétného rézu a ztraty kontroly
nad naradim.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPERACE BROUSEN A DELEN{

0 Pouzivejte pouze typy kotoucd, které jsou pro elektrické nafadi
urcené, a specialni kryty urcené pro zvoleny kotou¢. Kotouce, pro
které nebylo elektrické naradi navrzeno, nemohou byt dostatecné
chréanény a jsou nebezpecné.

O Brusny povrch stfedové vyklenutych kotoucd musi byt orientovan
pod rovinu hrany krytu. Nespravné namontovany kotou¢, ktery
presahuje rovinu hrany krytu, nelze fadné chranit.

O Kryt musi byt bezpe¢né pfipevnén k elektrickému naradi a nastaven
do maximalné bezpecné polohy, aby nezakrytd ¢ést kotouce
sméfujici k obsluze byla co nejmensi. Kryt pomaha chranit obsluhu
pred uvolnénymi Glomky kotouce, nahodnym kontaktem s kotoucem
a jiskrami, které mohou zapélit odév.

0 Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporucené operace. Napfiklad:
boéni stranu fezného kotouce nepouzivejte k brouseni. Brusné délici
kotouce jsou urceny pro obvodové brouseni, bocni sily pisobici na
tyto kotouce je mohou rozlomit.

O Pouzivejte vzdy neposkozené kotoucové priruby, které maji spravnou
velikost a tvar pro vybrany kotou¢. Spravné kotoucové pfiruby kotou¢
podporuji a snizuji riziko jeho prasknuti. Priruby pro oddélovaci
kotouce se mohou lisit od prirub pro brusné kotouce.

0 NepouZivejte opotiebované kotouce z vétsiho elektrického nafadi.
Kotou¢ urceny pro vétsi elektrické nafadi neni vhodny pro vyssi
otadcky mensiho nafadi a mize prasknout.

O PFi pouzivani vicedcelovych kotoucd vzdy pouzijte spréavny kryt pro
provédénou aplikaci. Nevhodny kryt nemusi poskytovat kyzenou
troven ochrany, coz miize vést k vaznému zraneni.

DODATECNA BEZPECNOSTNI POKYNY PRI REZANI BRUSNYM
KOTOUCEM
0 Zabrante zkfiveni rozbrusovaciho kotouce v fezu nebo pouziti
nadmérmého tlaku. Nepokousejte se dosahnout nadmérné hloubky
fezu. Nadmérné namahani kotouce zvysSuje jeho zatéz a nachylnost
ke zkrouceni nebo zaseknuti v fezu a moznost zpétného razu nebo
prasknuti kotouce.

0 Nestdjte ve sméru rotujiciho kotouce a za nim. Pohybuje-li se kotou¢
v misté operace smérem od vaseho téla, pfipadny zpétny raz mize
vymrstit rotujici kotou¢ a elektronéradi pfimo na vas.

O Pokud se kotout blokuje nebo z jakéhokoli divodu prerusite fezani,
elektrické naradi vypnéte a drzte je bez pohybu, dokud se kotou¢ zcela
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout rozbrusovaci kotouc¢ z fezu,
dokud se pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému rézu. Zjistéte divod
blokovani kotouce a piijméte opatreni, aby k nému nedochézelo.

0 Nezacinejte nové fezani v obrobku. Nechte kotou¢ doséhnout pinych

PRO-CRAFT

otdcek a opatrné jej vloZte do fezu. Pfi spusténi elektrondfadi v
obrobku se miZe kotou¢ zablokovat, pohybovat se ven nebo zptisobit
zpétny raz.

O Panely nebo jiné vétsi obrobky podepfete, abyste minimalizovali
nebezpeti zablokovéni a zpétného razu kotouce. Velké obrobky
se prohybaji vlastni hmotnosti. Podpora musi byt umisténa pod
obrobkem v blizkosti linie fezu a na okrajich obrobku po obou
stranéch kotouce.

¢ Obzvlast opatrné postupujte pfi kapsovych fezech do stén nebo jinych
zaslepenych ploch. Vycnivajici kotouc mize prefiznout plynovodni
nebo vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo predméty, které
mohou zplisobit zpétny raz.

0 Nepokousejte se provddét zaoblené fezy. Nadmémé naméhani
kotoute zvySuje jeho z&téz a néchylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti
v fezu a moznost zpétného razu nebo prasknuti kotouce, coz mize
vést k vaznému zranéni.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO BROUSENI BRUSNYM PAPIREM

O Pouzivejte vhodnou velikost brusného papiru. Pfi vybéru brusného
papiru dodrZujte doporuceni vyrobce. Vétsi brusné papiry prili§
presahujici brusny kotou¢ mohou zplsobit trzné poranéni nebo
zablokovani, roztrzeni kotouce ¢i zpétny raz.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO OPRACOVAN{ DRATENE KARTACOVANI
0 Nezapominejte, Ze kartd¢ vyhazuje draténé Stétinky i pfi béznych
operacich. Nepfetézujte dratky pisobenim nadmérné sily na kartac

Draténé stétinky mohou snadno proniknout lehkym odévem a/nebo
kazi.

O Je-li pro brouseni draténym karta¢em urceno pouziti krytu, zabraite
styku draténého kotouce nebo kartace s krytem. Pisobenim zatéze
nebo odstiedivych sil se mize primér draténého kotouce nebo
kartace zvétsit.

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Vzdy noste ochranné bryle

Pfi fezani nepouzivejte ochranny kryt urCeny k brouseni. Z
bezpecnostnich diivodi je nutné pfi fezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradi vzdy ovladejte obéma rukama
Pouzivejte ochranu sluchu

. Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku
0 Béhem préce drzte elektrické naradi pevné

O Pfi pouziti nastroji s vnitinim zdvitem, jako jsou kartace a vrtaky,
zkontrolujte maximalni pfipustnou délku zavitu vietena. Spicka
vietena nesmi vynivat nebo se dotykat dna pracovniho néstroje.

¢ Obrobek fadné upevnéte. Upinani obrobku do pipravku nebo svéraku

0 Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodnl’ho potrubi, elektrickych
kabeld a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

0 Pred odloZenim elektrického naradi pockejte, az se vSechny pohyblivé
Cdsti zcela zastavi. Elektrické naradi se mize zaseknout a vy mizete
ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykejte se pracovnich nastroj ihned po skonceni prace, nechte
je vychladnout.

O Pokud se naradi zasekne, okamzité jej vypnéte.
¢ Pracovni nastroj musi byt skladovan a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.
PRED ZAPOCETiM PRACE
/N POZNAMKA! Pred pouZitim brusky se peclivé seznamte s piiruckou.
/\ POZNAMKA! Pred jakymikoli ¢innosti na nastroji vytahnéte zastrcku.

NAVOD K POUZITi

Sefizeni krytu (1)
Pfi praci s fezacimi nebo brusnymi kotouci musi byt upevnén kryt kotouce.




Kryt brusného kotouce

1. Priinstalacii ochranného krytu (1) poloZte nastroj na rovnd plochu s
vretenom (11) hore.

2. Namontujte ochranny kdyt (12| na krk skrine prevodovky (3) a pomocou
vhodného skrutkovaca dotiahnite skrutku zaistujticu kryt (2).

3. Ak cheete upravit polohu puzdra (1), povolte skrutku (2) a presuiite
puzdro (1) do pozadovanej polohy. Zatahnéte upinaci packu pro
upevnéni krytu kotouce. Uzaviena strana krytu kotouce musi vzdy
sméfovat k operétoru.

Kryt fezaciho kotouce

Pro fezani kovu vzdy pracujte s krytem fezaciho kotouce. Kryt fezaciho
kotouce se montuje stejné jako kryt brusného kotouce.

Sejmuti krytu
Nikdy kryt nesnimejte pro jiné pracovni podminky.
1. Pro sejmuti nejdfive sejméte kotou¢ a obé pfiruby.
2. Pre vybratie krytu (1) povolte upeviiovaciu skrutku (2) a vyberte ju.

Sefiditelnd pomocna rukojet (6)

Na vybér jsou dvé pracovni polohy umozfiujici nejbezpecnéjsi a
nejpohodinéjsi ovladani Ghlové brusky. Rukojet Ize pfisroubovat do obou
otvord po stranach krytu pohonu.

A POZNAMKA! Tato rukojet slouzi k nepretrzité Gplné kontrole nad
nastrojem. Uhlovou brusku pfi praci drzte pevné obéma rukama.

Nasazeni kotouce

Vnitini pfiruba (13) se nachazi na vieteni (11) a jedné ze dvou podlozek
piiruby. Kotou¢ nasadte na vnitini pfirubu (13) a pak na vieteno nasadte
vnéjsi pfirubu (12). Stisknéte jistici tlacitko vietena (5) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, ndsledné jemné utéhnéte vngjsi pfirubu (12) pfilozenym
montaznim klicem. Ovéfte, zda se kotou¢ volné otaci a je bezpecné
zajistén. Nechte jej 20 sekund bézet naprazdno, abyste vyloucili vibrace
kotouce a jeho uvolnéni. Vyjmuti kotouce provedte vykondnim krokd v
opacném poradi.

Jistici tlacitko vietene (5)

Jistici tlacitko vietene je nutné pouzit pouze pri vyméné kotouce. Nikdy jej
nemackejte, pokud se kotou¢ otéci!

Sefiditelna svorka vnéjsi pfirubu (12)

Vnéjsi piirubu (12) je nutné pro kotoute s riznou tloustkou sefidit. U
tencich fezacich nebo diamantovych kotoucl je vyvySend Cést vnéjsi
piiruby upevnéna smérem od kotouce. U tlustsich brusnych kotouci je
vyvy$end ¢ést vnéjsi priruby upevnéna smérem ke kotouci, aby tak poskytla
Iep§{(podporu pro otvor kotouce. Vzdy se ujistéte, Ze kotou¢ je zajistén
svorkou.

PRACE

fed pfipojenim elektrického néfadi k elektrické siti se
/\ POZNAMKA! Pied piipoj lektrického nafadi k elektrické
ujistéte, Ze nastaveni napéjeni odpovidé pozadavkiim uvedenym v této
prirucce a na elektrickém nastroji.

Posuvny spinaé ZAP/VYP (8)

Pro zapnuti néstroje nejdfive stisknéte spinaC napdjeni, nasledné spinaé¢
napajeni zatlacte vpred.

Zajisténi spinace napajeni provedte stiskem pfedni ¢asti spinace napajeni,
dokud nezapadne.

Vypnuti nastroje provedte kratkym stiskem zadni Casti spinac napajeni a
uvolnéte jej.

Vybér rozsahu rychlosti otacek (14)

Nekteré modely maji zafizeni pro regulaci rychlosti (14). Jeho hlavnim
Gcelem je podpora vysoce kvalitniho a rychlého zpracovani riznych druhid
materialt. Dfevo potrebuje nizsi otacky nez beton.

POUZITi BRUSKY

A\ pozor!
Brusku nezapinejte, pokud je kotou¢ v kontaktu s obrobkem. Pfed
brousenim nechte kotou¢ dosahnout pinych otacek.

Uhlovou brusku drzte jednou rukou za hlavni rukojet a druhou pevné za
pomocnou rukojet.

Kryt sméfujte tak, aby co nejvice obnazeného kotouce smérovalo od vas.
Pripravte se na proud jisker, aZ se kotou¢ dotkne kovu.

Pro nejlepsi ovladani nastroje, odstranovani materidlu a minimum pfetizeni
udrzujte pfi brouseni dhel mezi kotoucem a povrchem obrobku asi 15° az

EIE

30°. Pfi préci v rozich budte opatrni, protoze kontakt s protinajicim se
povrchem miiZe zpdsobit, Ze bruska vyskoci nebo se zkrouti.

Po dokonceni brouseni nechte obrobek vychladnout. Horkého povrchu se
nedotykejte.

Pretizeni

PretéZovani povede k poskozeni motoru hlové brusky. To nastane, kdyz je
Uhlova bruska vystavovana velké zatézi nebo pracuije pili$ dlouho. Nikdy k
urychleni préce na brusku nevyvijejte pfili§ mnoho tlaku.

Abrazivni kotouce jsou mnohem efektivnéjsi pfi vyvijeni lehkého tlaku, ¢imz
se zabrani poklesu rychlosti Ghlové brusky. Pokud se thlova bruska prilis
zahfivd, nechte ji na 2-3 minuty bézet na prézdno, dokud nevychladne na
béznou provozni teplotu.

TIPY PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

Vzdy zaCnéte bez zatéze, abyste dosahli maximalni rychlosti, nasledné
zacnéte s praci.

Nenutte kotout pracovat rychleji, omezent jeho otatek prodlouzi pracovni
cas.

Vzdy pracujte za zachovéni Ghlu 15° az 30° mezi kotoucem a obrobkem.
VEtsi thly zplisobi zafezy v obrobku a ovlivni konecny vzhled povrchu.
Pohybujte Ghlovou bruskou napfi¢ a tam a zpét pres obrobek.

Pfi pouziti fezaciho kotouce nikdy nemérte thel fezu, jinak zablokujete
kotou¢ a motor thlové brusky nebo kotou¢ rozhbijete. Pfi fezéni fezejte
pouze v opacném sméru, nez je rotace kotouce. Pokud budete fezat ve
stejném sméru jako je otaceni kotouce, mize se kotout z fezané stérbiny
sém vytlacit.

Pii fezani velmi tvrdého materidlu Ize nejlepsich vysledkd dosahnout
diamantovym kotoucem.

Diamantovy kotou¢ se pfi pouzivéni silné zahfiva. V takovém pfipadé
uvidite kolem rotujiciho kotouce Uplny kruh jisker. Preruste fezani a behem
na prazdno po dobu 2-3 minut ho nechte vychladnout.

Aby se zabranilo pohybu obrobku, vzdy se ujistéte, Ze je pevné upevnén
nebo pfisvorkovan.

UDRZBA
Ventilaéni otvory brusky nezakryvejte. Je-li to mozné, profouknéte

ventilaéni otvory stlagenym vzduchem, abyste odstranili prach uvnitf (pfi
tomto procesu méjte ochranné bryle)

Vnéjsi kryt bruskﬁ udrzujte Cisty a bez mastnoty. Nemyjte vodou,
rozpoustédly ani abrazivy. K ¢isténi pouzijte pouze slabé mydlo a mékky
hadfik. Zabrarite vniknuti kapaliny dovnitf néstroje. Nikdy zadnou cast
néstroje neponofujte do kapaliny.

Uhlova bruska nevyzaduje dalsi mazéni.

Vzdy jej uchovévejte na suchém misté.

RESENi PROBLEMU

| kdyZ se nova thlova bruska velmi snadno pouzivd, mohou se vyskytnout
problémy, viz nasledujici:

Pokud se brusny kotou¢ klepe nebo vibruje, zkontrolujte, zda je vnéjsi
priruba utazena nebo zda je kotou¢ spravné umistén na prirubové desticce.

Poskozeny kotou¢ nepouzivejte, mohl by se rozpadnout. Odstrarite jej a
nahrad'te novym. Stary kotou¢ opatrné zlikvidujte.

Pfi préci na hlinikové nebo podobné mékké slitiné se kotou¢ brzy zanese a
nebude Géinné brousit.

DOBA SLUZBY

Tento produkt, s vyhradou vSech pozadavki uvedenych v této prirucce,
by mél vydrzet nejméné 3 roky a pfi pobfeznim a peclivém zachazeni a
mnohem del$i dobu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provédét zmény v konstrukci a konfiguraci,
které neovlivauji vykonnost vyrobku.

A\ pozor!
Pfi ndkupu produktu vyzadujte kontrolu dplnosti a pouzitelnosti, jakoz i
spravné vypInéni zéruéniho listu.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
K Elektrické naradi, pfislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany

zplsobem Setrnym k zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

PRO-CRAFT




T o sovas

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smémici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovany za icelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY

UHLOVA BRUSKA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PW1550 PW2200
Menovité napétie (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Menovity vykon (W) 850 1100
Menovité otacky (min) 0-11000 0-11000
Priemer kotti¢a (mm) 125

Zavit vretena M14

Makky Start . .
Reguldcia otacok . .
Stabilizacia otacok . .
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického _ -
tlaku Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
Hodnota akustického 974, Kwa=3 97,4, Kwa=3

vykonu Lwalk (dB(A))
Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

- . ah=5,677 ah=5,677
Vibracie (m/s?) K=1,5 K=15
Stupen krytia ]

Kategéria ochrany 1P20

Véha EPTA, kg 1,6 1,65
\I{;iha (ve. prislusenstvo) 197 202
Model PW2350 PW2700
Menovité napétie (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Menovity vykon (W) 1300 1700
Menovité otacky (min') 0-11000 0-11000
Priemer kotti¢a (mm) 125

Zavit vretena M14

Makky Start . .
Reguldcia otacok . .
Stabilizacia otacok . .
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Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického
tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akustického
vykonu Lwalk (dB(A))

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Vibracie (m/s?) ah}:j'ﬁ? al:(==51,f5577
Stupen krytia 1]

Kategéria ochrany P20

Véha EPTA, kg 1,7 1,75
Xgha (ve. prislusenstvo) 21 215
Model PW2450

zﬂg)novité napatie (V 290-240
Frekvencia (Hz) 50

Menovity vykon (W) 1300

Menovité otacky (min™') 0-11000

Priemer kotti¢a (mm) 125

Zavit vretena M14

Makky Start . .
Reguldcia otacok . .
Stabilizacia otacok . .

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického
tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akustického
vykonu Lwalk (dB(A))

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

86, Kpa=3

97, Kwa=3

. 2 ah=5,5
Vibracie (m/s?) K=15
Stupen krytia 1]
Kategdria ochrany 1P20
Vaha EPTA, kg 15
Vaha (v¢. prisluenstvo) 2
kg
POPIS ZARIADENIA (Kreslenie 1)*

1. Ochranny kryt 8. Spina¢

2. Upeviovacia skrutka krytu 9. Hlavna rukovat

3. Krk puzdra prevodovky 10. Napédjaci kabel

4. Teleso prevodovky 11. Vreteno

5. Zaistenie vretena 12. Vonkajsia priruba
6. Pridavna rukovat 13. Vndtorna priruba
7. Vetracie otvory 14. Nastavenie otacok
PRISLUSENSTVO

1. Névod na obsluhu
2. Uhlovabriska
3. Klténaprirubu
4. Ochrannykryt

OZNACENIE VYROBKU, OBLAST VYUZITIA

Uhlova briska PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (dalej - ,stroj, naradie) na pracu s kovom, kameriom,
tehlou, beténom, Zulou a na rezanie keramickych dlazdic. Vezmite na




vedomie, Ze toto ndradie nie je navrhnuté pre naroéné a profesionaine
pouzitie. Pouzivanie tohto néstroja pre iné icely vedie k zaniku zaruky.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
ELEKTRICKE NARADIE

/N VYSTRAHA! Precitajte si vSetky bezpeénostné vystrahy a vSetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky nastroj" vo varovaniach oznacuje néstroj napajany z
elektrickej siete (drotovy) alebo nastroj napajany z batérii (bezdrotovy).

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE UHLOVU BRUSKU
Bezpeénostné vystrahy pre obrusovanie, brisenie, kefovanie alebo rezanie:

0 Toto elektrické ndradie je urcené na pouzivanie ako naradie na
brisenie alebo rozbrusovanie. Precitajte si vetky vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a Specifikdcie dodané k tomuto elektrickému ndstroju.
NedodrZanie vystrah a pokynov moze viest k zasiahnutiu elektrickym
pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

0 S tymto elektrickym naradim sa nesmu vykonavat také operacie, ako
napriklad lestenie. Vykonavanie prevadzky, na ktort nebolo elektrické
naradie urcené moze predstavovat nebezpecenstvo a moze sposobit
poranenie 0sdb.

0 Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nebolo Specidine navrhnuté a
odpord¢ané vyrobcom ndradia. Takdto zmena mdZe mat za ndsledok
stratu kontroly a moze sposobit véazne osobné poranenie.

O Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyhradne navrhnuté a
uvadzané vyrobcom néradia. To, Ze prislusenstvo sa da nasadit na
vés elektricky néstroj, eSte neznamend, Ze bude pri tom zaistend
bezpeénd prevédzka.

¢ Menovitd rychlost prisluSenstva musi byt minimalne rovnaka, ako je
maximalna rychlost oznacend na elektrickom néradi. Prlslusenstvo
ktoré sa otaca rychlejsie, ako st jeho menovité otacky, sa moze zlomit
arozletief.

0 Vonkajsi priemer a hribka vasho prislusenstva musia zodpovedaf
priemeru vretena elektrického ndradia. Prisluenstvo, ktoré nemd
spravnu velkost nemoze byt dostatocne chranené a ovladané.

¢ Rozmery montovaného prislusenstva musia vyhovovat rozmerom
prostriedkov na namontovanie na elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré nie je zhodné s montaznym mechanizmom elektrického néradia,
nie ]edyyvéiené, nadmerne vibruje a moze spdsobit stratu kontroly nad
naradim.

¢ Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prislusenstvo, ako napriklad brdsne kotdce na odstiepenia
a praskliny, nadmerné opotrebovanie, drétend kefu na uvolnenie alebo
popraskané kable. Ak elektrické naradie alebo prisluSenstvo spadnd,
skontrolujte pripadné poskodenie alebo namontujte neposkodené
prisluSenstvo. Po skontrolovani a namontovani prislusenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny rotujtceho prislusenstva a
na jednu mindtu spustite elektricky naradie na maximalnu rychlost
bez zétaze. Poskodené prislusenstvo sa pocas tejto skisky obycajne
rozpadne.

0 Pouzivajte osobné ochranné pracovné pomdcky. V zavislosti od
pouzitia pouZivajte chrani¢ na tvar, ochranné alebo bezpecnostné
okuliare. Podra potreby pouzivajte protiprachovi masku, chranice
sluchu, rukavice a pracovni zdsteru schopni zachytit malé Glomky
brusiva alebo obrobku. Ochrana zraku musi zastavit letiace tGlomky,
ktoré sa tvoria pri roznych aplikacidch. Protipradnd maska alebo
respirator musi byt schopné filtrovat Ciastocky, ktoré sa tvoria pocas
vasej préce. DIhsie vystavenie vysokému intenzivnemu hluku moze
sposobit stratu sluchu.

¢ Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od pracoviska,
Kazdy, kto vstipi do pracovnej oblasti musi mat na sebe osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
prislusenstvo moze odletief a spdsobit poranenie aj mimo
bezprostredného miesta préce.

0 Elektrické ndradie drzte len za izolované povrchy na uchopenie, ak
vykonavate Cinnosti, kedy sa moze dostat rezné prislusenstvo do
kontaktu so skrytou kabeldzou alebo vlastnym kablom. Pri kontakte s
vedenim pod napatim sa odhalené kovové casti ndradia dostand pod
napatie a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pridom.

0 Umiestnite napdjaci kébel mimo rotujiceho prisluSenstva. Ak stratite
kontrolu, kabel sa moze prerezat alebo zachytit a vasa ruka alebo
rameno sa moze vtiahnut do rotujiceho prislusenstva.

0 Nikdy elektricky ndstroj neodkladajte, kjm sa prislusenstvo dpine
nezastavilo. Rotujlce prisludenstvo sa moZe zachytit o povrch a
vymknit sa spod vasej kontroly.

0 Nikdy nespustajte elektrické naradie, ked ho nosite na boku. Nahodny

Cscisovasei [

kontakt s otacajicim sa prislusenstvom by mohlo zachytit' vase
oblegenie, ¢o bude viest k jeho zarezaniu do vasho tela.

¢ Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora vtahuje prach dovnitra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu mdze sposobit ohrozenie elektrickym pradom.

0 S elektrickym naradim nepracuijte v blizkosti horlavych materialov.
Iskry mozu zapélit tieto materidly.

0 Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladiva. Pri
pouziti vody alebo iného tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo Uderu elektrickym pradom.

SPATNY NARAZ A PRISLUSNE VAROVANIA

Spatny raz je nahla reakcia zaseknutého alebo zachyteného rotujiceho
kotica, brisneho taniera, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie
alebo zachytenie sposobuHe rychle zastavenie rotujiceho prisluSenstva,
vysledkom Coho je vystrelenie nekontrolovaného elektrického naradia v
smere proti pohybu prislusenstva v mieste kontaktu.

Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlaci rozbrusovaci kotdc, okraj kotica
vstupujiiceho do bodu priskrtenia moze sposobit jeho vrytie do povrchu
materialu, Co spdsobi vytiahnutie alebo vykopnutie kotica. Koti¢ méze
bud vyskocn dopredu alebo dozadu od obsluhujicej osoby, v zavislosti od
smeru pohybu koti¢a v momente priSkrtenia. Za tychto podmienok mozu
tiez prasknut abrazivne kotuce.

Spdtny néraz je vysledok nespravneho pouzitia a/alebo nesprévneho
prevédzkového postupu alebo podmienok a mézete sa mu vyhnit, ak budete
dodrziavat niz$ie uvedené bezpecnostné opatrenia.

O Elektrické naradie pevne drzte obomi rukami a telo a ruky umiestnite
tak, aby ste dokazali odolat silam sposobenym spétnym narazom.
Vzdy pouzivajte aj pomocnd rukovdt, ak je namontovand, aby
ste dosiahli maximalnu kontrolu nad spatnym nérazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spatného ndrazu alebo
momentovych reakcii moze obsluhujica osoba ovladnut, ak vykond
prislusné protiopatrenia.

0 Nikdy neumiestiiujte svoju ruku do blizkosti otacajuceho sa
prislusenstva. Prislusenstvo by sa mohlo prerezat cez vasu ruku
spatnym nérazom.

O NepribliZujte sa telom do oblasti, kam sa pohne elektrické néradie,
ked nastane spatny naraz. Spatny néraz odhodi naradie opacnym
smerom od smeru pohybu koti¢a v momente priskrtenia.

O Pri praci v rohoch, na ostrych hranach atd. Pracujte s mimoriadnou
opatmostou Zabréfite odskakovaniu a zadrhévaniu prisluSenstva.
Rohy, ostré okraje_alebo odskakovanie maji tendenciu zachytif
otacajlce sa prislusenstvo a sposobit stratu kontroly alebo spatny
naraz.

0 Nepripéjajte rezbérsky list refazovej pily, kotd¢ na drevorezbu a
segmentovy diamantovy kotu¢ s obvodovou medzerou vac$ou nez 10
mm ani ozubeny pilovy kotdc. Takéto kotlce Casto sposobujd spatny
raz a stratu kontroly.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY SPECIFICKE PRE BRUSENIE A
ROZBRUSOVANIE
O Pouzivajte len také druhy kottcov, ktoré st uvedené pre vase elektrické
naradie, a $pecificky chranic navrhnuty pre vybrany kotuc. Kotdce,
pre ktoré nebolo elektrické naradie urcené, nemdzu byt' dostatocne
chrénené a st nebezpecné.

¢ Brisna plocha kottcov s vypuklym stredom musi byt umiestnena pod
rovinou obruby krytu. Nespravne namontovany kotdg, ktory vycnieva
cez rovinu obruby ochranného krytu, nie je mozné primerane chrénit.

0 Kryt musi byt pevne pripojeny k elektrickému néradiu a umiestneny
tak, aby poskytoval maximalnu bezpe¢nost t ak, aby bolo smerom k
operatorovi nechranenych ¢o najmenej koticov. Kryt poméha chranit
pouzivatela pred odletujicimi Glomkami zlomeného kotdca, ndhodnym
dotykom s kotic¢om a iskrami, ktoré by mohli zapalit odev.

0 Kottite samdzu pouzivat len na uvedené aplikacie. Napriklad, nebriste
s botnou stranou rozbrusovacieho kottica. Abrazivne rozbrusovacie
kottice su urcené pre periférne brdsenie, inak by boéné sily aplikované
na tieto kottce mohli zapricinit ich rozlomenie.

0 Vidy pouzivajte neposkodené priruby so sprdvnym priemerom a
velkost'ou pre vybrany kotdc. Sprévne priruby podopieraju kotice
a tym znizuji moznost zlomenia kotiica. Priruby pre rozbrusovacie
kottce sa mozu lisit od prirub pre brisne kotice.

0 Nepouzivajte opotrebované kotice z vécsich elektrickjch néradi.

rychlosti mensieho néradia a mozu prasknit.

0 Pri pouzivani dvoj-ucelovych koticov vzdy pouzite spravny chrani¢ pre
vykondvani aplikdciu. Ak nepouzijete spravny ochranny kryt, nemusi
byt dosiahnuté pozadovana troven ochrany, ¢o by mohlo viest k
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DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE ROZBRUSOVANIE
¢ Dbajte na to, aby nedoslo k ,zaseknutiu” rozbrusovacieho kotuca ani
nan nevyvijajte nadmerny tlak. Nevykonavajte rezy nadmernej hlbky
Nadmerné naméhanie kotica zvysuje zatazenie a nachylnost ku
kriteniu alebo ohybu kotica v reze a moznost spétného razu alebo
roztrhnutia kotdca.

O Nepriblizujte sa telom do linie a za otacajuci sa koti¢. Ak sa kotic
v bode prevadzky pohybuje od vasho tela, mozny spétny naraz moze
popohnat otd¢ajuci sa kotuc a elektrické naradie priamo na vas.

0 Ak sa kotuc zasekne alebo ak z akéhokolvek dovodu prerusite rezanie,
vypnite elektrické néradie a elektrické naradie drzte bez pohnutia,
az kym sa kott¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytahovat
rozbrusovaci kotuc z rezu, pokym sa kotdc pohybuije, pretoze by mohlo
dajst k spatnému razu. Zistite pri¢inu zaseknutia kotiéa a prijmite
vhodné napravné opatrenia, aby k nemu nedochadzalo.

0 Nespustajte znova rezanie v obrobku. Pockajte, kym kotd¢ dosiahne
maximalnu rychlost a potom znova vojdite do rezu. Ak kotd¢ spustite v
obrobku, moze sa zaseknut, vyskoCit alebo sposobit spatny raz.

0 Panely Ci iné nadmerné obrobky podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia kotdca a spatného ndrazu. Velké obrobky sa zvykni v
dosledku vlastnej hmotnosti prehybat. Podpery sa musia umiestnit
pod obrobok v blizkosti linie rezania a v blizkosti okraja obrobku na
oboch stranéch kotica.

0 Pri vykondvani ,vreckového rezu” do existujicich stien €i inych
neprehladnych povrchov Zahlbujlici sa kotG¢ moze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrickd intaldciu alebo narazit na
objekty, ktoré sposobia spatny raz.

0 Nepokusajte_sa robit zakrivené rezy. Nadmemé naméhanie kotica
2vy3uje zatazenie a nachylnost ku krteniu alebo ohybu kotica v reze
a moznost spétného razu alebo roztrhnutia kotica, ¢o moze viest k
vaznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY TYKAJUCE SA BRUSENIA
O Pouzite brisny papier spravnej velkosti. Pri vybere brdsneho papiera
sa riadte odpordcaniami vyrobcu. Velky brdsny papier, ktory prilis
presahuje brisny kotd¢, moze sposoblt poranenia, ako aj zaseknutie,
roztrhnutie kottica aleho spatny raz.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE PRACU S BRUSNYMI
KEFAMI

0 Pamatajte, ze kusky drotu sa oddelujd od kefy aj pocas bezného
pouzivania. Nepretazudte drét vyvijanim nadmernej sily na_kefu.
Stetiny drotu mozu lahko prepichnut tenky odev a/alebo pokozku.

0 Ak sa ma na kefovanie pouzit ochranny kryt, koleso alebo kefa sa
nesmie dostat do kontaktu s ochrannym krytom. Drotené koleso
alebo kefa moze pod vplyvom zatazenia a odstredivych sil zvacsit
svoj priemer.

BEZPECNOSTNE POKYNY
Vzdy noste ochranné okuliare

Pri rezani nepouzivajte ochranny kryt urceny na brdsenie. Z
bezpe¢nostnych dévodov je nutné pri rezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradie vzdy ovlddajte oboma rukami
Pouzivajte ochranu sluchu

Odporuca sa pouzivat protiprachovii masku

©
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0 Pocas prace drzte elektrické naradie pevne

0 Pri pouziti nastrojov s vndtornym zdyitom, ako si kefy a yrtaky,
skontrolujte maximélnu pripustnd dizku zavitu vretena. Spicka
vretena nesmie vycnievat alebo sa dotykat dna pracovného néstroja.

¢ Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zveraka je bezpecnejsie ako drzanie obrobku rukou.

0 Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych murov. Pouzivajte vhodné detektory.

0 Pred odlozenim elektrického néradia pockajte, az sa vsetky
pohyblivé ¢asti Uplne zastavia. Elektrické naradie sa moze zasekntt
a vy mozete stratit kontrolu nad elektrickym néradim.

PRO-CRAFT

0 Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned po skonceni préce,
nechajte ich vychladndt.

O Pokial sa naradie zasekne, okamzite ho vypnite.

¢ Pracovny néstroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stlade s pokynmi vyrobcu.

PRED ZAGATIM PRACE

/N POZNAMKA! Pred pouzitim brdsky sa starostlivo zoznamte s priruckou.

/\ POZNAMKA! Pred akymikolvek cinnostami na nastroji vytiahnite
zastreku.

NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie krytu (1)
Pri préci s rezacimi alebo brisnymi kotémi musi byt upevneny kryt kotica.

Kryt brisneho kotica

1. Piinstalaci ochranného krytu (1) poloZte nastroj na rovnou plochu
s vietenem (11) nahoru.

2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skfiné prevodovky( ) a pomoci
vhodného sroubovaku utédhnéte sroub zajistujici kryt (2).

3. Chcete-li upravit polohu pouzdra (1), povolte $roub (2) a piesuite
pouzdro (1 gdo pozadované polohy. Uzatvorend strana krytu kotdca
musi vzdy smerovat k operatorovi.

Kryt rezacieho kotiica

Pri rezani kovu vzdy pracujte s krytom rezacieho kotica. Kryt rezacieho
kotdca sa montuje rovnako ako kryt brisneho kotdca.

Zlozenie krytu
Nikdy kryt nesnimajte pre iné pracovné podmienky.
1. Na zloZenie najskor zloZte kotd¢ a obe priruby.
2. Pro vyjmuti krytu (1) povolte upeviiovaci $roub (2) a vyjméte ho.

Nastavitelna pomocna rukovit (6)

Na vyber su dve pracovné polohy umoziujice najbezpecnejsie a
najpohodinejsie ovladanie uhlovej brdsky. Rukovat mozno priskrutkovat do
oboch otvorov po stranach krytu pohonu.

/N POZNAMKA! Tato rukovat slizi na nepretrZitd Gplnd kontrolu nad
néstrojom. Uhlova brisku pri praci drzte pevne oboma rukami.

Nasadenie kotica

Vnitornd priruba (13) sa nachddza na vretene (11), a jednej z dvoch
podloziek priruby. Koti¢ nasadte na vndtornd prirubu (13) a potom na
vreteno nasadte vonkajsiu prirubu (12). Stlacte istiace tlacidlo vretena (5)
a otacajte vretenom, dokial sa nezaisti, nasledne jemne utiahnite vonkajsiu
prirubu (12) prilozenym montaznym klicom. Overte, Ci sa kotu¢ volne
otéca a je bezpecne zaisteny. Nechajte ho 20 sekind bezat naprézdno,
aby ste vylucili vibracie kotdca a jeho uvolnenie. Vybratie kotica urobte
vykonanim krokov v opacnom poradi.

Istiace tlacidlo vretena (5)

Istiace tlacidlo vretena je nutné pouzit iba pri vymene kotuca. Nikdy ho
nestlacajte, pokial sa kotd¢ otaca!

Nastavitelna svorka vonkajsej priruby (12)

Vonkajsiu prirubu (12) je nutné pre kotice s roznou hrdbkou nastavit.
Pritensich rezacich alebo diamantovych kotucoch je vyvysend Cast
vonkajsej priruby upevnena smerom od kotdca. Pri hrubsich rezacich
kotcoch je vyvySena Cast vonkaj$ej priruby upevnend smerom ku kotuéu,
aby tak poskytla lepsiu podporu pre otvor kotica. Vzdy sa uistite, ze kotdé
je zaisteny svorkou.

PRACA

/\ POZNAMKA! Pred pripojenim elektrického néradia k elektrickej sieti sa
) )

uistite, Ze nastavenie napéjania zodpoveda poziadavkam uvedenym v tejto

prirucke a na elektrickom nastroji.

Posuvny spina¢ ZAP/VYP (8)

Pre zapnutie néstroja najskor stlacte spina¢ napdjania, nésledne spina¢
napéjania zatlacte vpred.

Zaistenie spinaca napdjania urobte stlacenim prednej casti spinaca
napéjania, dokial nezapadne.

Vypnutie nastroja urobte kratkym stlacenim zadnej casti spinaca napéjania
a uvolnite ho.




Vyber rozsahu rychlosti otacok (14)

Niektoré modely maju zariadenie na regulaciu rychlosti (14). Jeho hlavnym
ciefom je podpora vysoko kvalitného a rychleho spracovania roéznych
druhov materidlov. Drevo potrebuje nizsie otacky ako betdn.

POUZITIE BRUSKY

/A pozor!

Brisku nezapinajte, pokial je kotuc v kontakte s obrobkom. Pred brusenim
nechajte kotu¢ dosiahnut plné otacky.

Uhlovt brisku drzte jednou rukou za hlavni rukovit a druhd pevne za
pomocnu rukovat.

Kryt smerujte tak, aby ¢o najviac obnazeného koti¢a smerovalo od vés.
Pripravte sa na prud iskier, az sa kot¢ dotkne kovu.

Pre najlepSie ovladanie néstroja, odstrafovanie materidlu a minimum
pretazenia udrZujte pri bruseni uhol medzi koti¢om a povrchom obrobku
asi 15° az 30°. Pri praci v rohoch budte opatrni, pretoze kontakt s
plr(etlnajumm sa povrchom modze sposobif, ze briska vyskoCi alebo sa
skrati

Po dokongeni brdsenia nechajte obrobok vychladnut. Hordceho povrchu
sa nedotykajte.

Pretazenie

Pretazovanie povedie k poskodeniu motora uhlovej brisky. To nastane,
ked je uhlova briska vystavovana velkej zatazi alebo pracuje prili$ dlho.
Nikdy k urychleniu prace na brisku nevyvijajte prili§ mnoho tlaku.

Abrazivne kotice su ovel'a efektivnejsie pri vyvijani lahkého tlaku, ¢im sa
zabréni poklesu rychlosti uhlovej brusky. Pokial' sa uhlova briska prilis
zahrieva, nechajte ju na 2 - 3 minuty bezat na prazdno, dokial nevychladne
na bezni prevadzkovu teplotu.

TIPY RE PRACU S UHLOVOU BRUSKOU

Vzdy zacnite bez zataze, aby ste dosiahli maximélnu rychlost, nasledne
zacnite s pracou.

Neniitte kotié pracovat rychlejsie, obmedzenie jeho otacok predizi
pracovny ¢as.

Vzdy pracujte zachovanim uhla 15° az 30° medzi koti¢om a obrobkom.
Vicsie uhly sposobia zarezy v obrobku a ovplyvnia koneény vzhlad
povrchu.

Pohybujte uhlovou briskou naprie¢ a tam a spat cez obrobok.

Pri pouziti rezacieho kotdca nikdy nemerite uhol rezu, inak zablokujete
kot a motor uhlovej brisky alebo kotté rozbijete. Pri rezani rezte iba v
opacnom smere, nez je rotacia kotuca. Pokial budete rezat v rovnakom
smere ako je otacanie kotica, moze sa kotdc z rezanej §trbiny sam vytlacit.
Pri rezani velmi tvrdého materidlu mozno najlepsie vysledky dosiahnut
diamantovym kott¢om.

Diamantovy kotd¢ sa pri pouzivani silne zahrieva. V takom pripade uvidite
okolo rotujuceho kotuca uplny kruh iskier. Preruste rezanie a behom na
prazdno po dobu 2 - 3 mintt ho nechajte vychladnut.

Aby sa zabranilo pohybu obrobku, vzdy sa uistite, Ze je pevne upevneny
alebo prisvorkovany.

UDRZBA
Ventilatné otvory brisky nezakryvajte. Ak je to mozné, prefiknite

ventilaéné otvory stlaenym vzduchom, aby ste odstranili prach vo vnutri
(pri tomto procese majte ochranné okuIiare{

Vonkajsi kryt brisky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Neumyvajte vodou,
rozpdstadlami ani abrazivami. Na Cistenie pouZite iba slabé mydlo a makku
handricku. Zabrante vniknutiu kvapaliny dovnitra nastroja. Nikdy Ziadnu
Cast ndstroja nepondrajte do kvapaliny.

Uhlova briska nevyzaduje d'alSie mazanie.

Vzdy ju uchovévaijte na suchom mieste.

RIESENIE PROBLEMOV

Aj ked sa nové uhlova braska velmi lahko pouziva, mozu sa vyskytnit
problémy, vid' nasledujice: Pokial' sa brisny kotu¢ klepe alebo vibruje,
skontrolujte, ¢i je vonkajsia priruba utiahnuta, alebo Ci je koti¢ spravne
umiestneny na prirubovej dosticke.

Poskodeny kotd¢ nepouzivajte, mohol by sa rozpadndt. Odstréfite ho a
nahradte novym. Stary kotti¢ opatrne zlikvidujte.

Pri prdci na hlinikovej alebo podobne makkej zliatine sa koti¢ ¢oskoro
zanesie a nebude Gcinne brasit.

LEHOTA ZIVOTNOSTI

Tento produkt, s vyhradou vSetkych poZiadaviek uvedenych v tejto
prirucke, by mal vydrzat najmenej 3 roky a pri pobreznim a starostlivom

PL | POLSKI [S%F!
zaobchédzani aj ovela dlhsi ¢as.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykondvat zmeny v konstrukcii a konfiguracii,
ktoré neovplyviiujd vykonnost vyrobku.

/\ pozor!

Pri nédkupe produktu vyzadujte kontrolu Uplnosti a pouzitelnosti, ako aj
spravne vyplnenie zarucného listu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

elektrickjch a elektronickych  zariadeniach a prisluSnymi
vnitro§tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
SZLIFIERKA KATOWA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PW1550 PW2200
Napiecie znamionowe g
(VAG) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 850 1100
Predkosc¢ bez
obciazenia (min™) 0-11000 0-11000
Maks. srednica tarcz
(mm) y 125
Gwint wrzeciona M14
Soft-start . .
Regulacja predkosci o .
obrotowej
Stabilizacja obrotow . .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN |EC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego Lpalk 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
(dB(a)

Poziom mocy akustycznej _ "
Lwalk (dB(A)g 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

Poziom wibracji (m/s?) ahK==51,f3577 ar;<==51,?577
Klasa ochrony Il

Kategoria ochrony P20

Waga EPTA, kg 16 1,65
Waga (wraz z 1,07 2,02

akcesoriami), kg

PRO-CRAFT
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Model PW2350 PW2700
Napiecie znamionowe g

(VAG) 220-240
Czestotliwosc (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 1300 1700
Predkosc¢ bez . R
obcigzenia (min”) 0-11000 0-11000
Maks. $rednica tarczy

(mm) 125

Gwint wrzeciona M14

Soft-start . .
Regulacja predkosci o o
obrotowej

Stabilizacja obrotow . .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN [EC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego Lpalk 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
(45(4)

Poziom mocy akustycznej _ _
Lwalk (dB(A)g 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

. . " 2 ah=5,677 ah=5,677
Poziom wibracji (m/s?) K=15 K=15
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony 1P20
Waga EPTA, kg 1,7 1,75
Waga (wraz z
akcesoriami), kg 21 215
Model PW2450
Napiecie znamionowe g
(VAG) 220-240
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 1300
Predkos¢ bez R
obcigzenia (min™) 0-11000
Maks. $rednica tarczy
(mm) 125
Gwint wrzeciona M14
Soft-start .

Regulacja predkosci .
obrotowej
Stabilizacja obrotow .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego Lpalk 86, Kpa=3
d ()

Poziom mocy

akustycznej Lwalk 97, Kwa=3
)

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

Poziom wibracji (m/s?) aKh==15’,55
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony 1P20
Waga EPTA, kg 1,5

PRO-CRAFT

Waga (wraz z 2

akcesoriami), kg

OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Ostona tarczy 8. Wiacznik

2. Gwint ostony tarczy 9. Uchwyt gtéwny

3. Kotnierz obudowy przektadni 10. Przewdd zasilajacy

4. Obudowa przektadni 11. Wrzeciono

5. Blokada wrzeciona 12. Zewnetrzna tarcza mocujaca
6. Rekojes¢ dodatkowa 13. Wewnetrzna tarcza mocujaca
7. Otwory wentelacyjne 14. Regulacja obrotéw

WYPOSAZENIE
1. Instrukcja obstugi
2. Szlifierka katowa
3. Klucz specjalny
4. Ostona tarczy

NAZWA PRODUKTU, OBSZAR ZASTOSOWANIA

Szlifierka katowa PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (zwana dalej ,narzedziem, urzgdzeniem, maszyna,
szlifierkg katowg”) stuzy do ofnrébki metalu, kamienia, cegly, betonu,
granitu, a takze do ciecia ceramicznych plytek oktadzinowych. Nalezy
pamigtac, ze to narzedzie nie jest przeznaczone do cigzkiej i profesjonalnej
pracy. Uzycie narzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem jest podstawg
do odmowy wykonania naprawy gwarancyjnej.

0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
wskazéwkami  dotyczacymi bezpi 1 uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,
aby moc skorzysta¢ z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

Wskazowki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
sciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania sciernica:

0 Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania $ciernicg, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazowek
bezpieczenstwa, instrukciji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z
elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecer moze
stwarzac niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich
obrazen ciata.

0 Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyng zagrozen
i obrazen.

0 Nie wolno dokonywa¢ przerdbek elektronarzedzia w sposob, ktéry
umozliwi wykonanie prac, do ktérych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktére nie zostaly okreslone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerobki moga skutkowa¢ utrata
kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

0 Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowac do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

¢ Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace
sie z wigkszg niz dopuszczalna predkosé, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

0 Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach mogg by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.




0 Narzedzia robocze z wktadka gwintowang musza doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza, srednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie s3 dokfadnie osadzone na elektronarzedziu,
obracaja sie nieréwnomiernie, wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

0 W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutow. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly sie poza strefg obracajacego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamig sie i ulegaja zniszczeniu w
czasie probnym.

0 Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowac ochrong twarzy i ochrone oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkoéw ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego
przed malymi czastkami scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstalymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drdg
oddechowych muszg filtrowaé powstajacy podczas pracy pyf.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, moze doprowadzi¢
do utraty stuchu.

0 Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej
odleglosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi stosowac srodki
ochrony osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze mogg odpryskiwac i spowodowac obrazenia
rowniez poza bezposrednig strefg zasiegu.

0 Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowana
rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdg sie
rowniez pod napieciem i mogg spowodowac porazenie pradem
osoby obstugiwanej.

O Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z daleka od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
elektronarzedziem, przewéd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciagniety, a dfon lub cata reka moga dostac sie do obracajacego
sie narzedzia roboczego.

¢ Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest odiozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

¢ Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowac ich wciggniecie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujacej.

0 Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

0 Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

0 Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagaja ptynnych Srodkéw
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chiodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pragdem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub zaczepienie
obracajgcego sie narzedzia, takiego jak $ciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze zablokowaé i spowodowac
jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunki ruchu sciernicy w miejscu
zablokowania. Oprdcz tego $ciernice moga sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

O Elektronarzedzie nalezy mocno trzymaé¢, a ciato i ramie ustawi¢
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad
wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy
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jej zawsze uzywaé, aby mie¢ jak najwieksza kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba obstugujaca
urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez
zastosowanie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Nie nalezy nigdy trzyma¢ rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.
Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktdrej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na  skutek odrzuty,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
sciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegodlnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia robocze zostaly odbite lub by
sie one zablokowaly. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katéw, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

Nie wolno uzywa¢ pit oraz tarcz farcuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA |
PRZECINANIA SCIERNICA

0

Nalezy uzywa¢ wytacznie Scienicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej sciernicy.
Niewtasciwe Sciernice moga by¢ niewystarczajaco ostonigte i nie s3
bezpieczne.

Tarcze szlifierskie z obnizonym $rodkiem nalezy mocowac w taki
sposob, aby ich powierzchnia szlifujgca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza
krawedz ostony nie bedzie wystarczajaco ostonieta.

Ostona musi byé dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwiekszy stopien
bezpieczenstwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ $ciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze $ciernica.

Uzywac $ciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy np.
nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy tarczowej do ciecia.
Tarczowe Sciernice trace przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te Sciernice moze je ztamac.

Do mocowania $ciernicy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidiowej wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie
tarcze mocujace podpierajg $ciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Tarcze mocujace do $ciernic
tnacych moga rézni¢ sie od tarcz mocujacych przeznaczonych do
innych $ciernic.

Nie nalezy uzywa¢ zuzytych Sciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie sa zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w mniejszych
elektronarzedziach i dlatego moga sig ztamac.

Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednig dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS CIECIA TARCZA
SCIERNA

0

Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywaé niedopuszczalnie glebokie ciecia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatnosc
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub peknigcia tarczy.

Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca si¢ w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajacg sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

Przy zaklinowaniu sie tarczy lub wstrzymaniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczK.
Zabrania si¢ wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopoki
tarcza obraca sie, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podja¢ stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy tarcza znajduje sie w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiggnie petng predkos¢ obrotowa
mozna jg ostroznie wtozy¢ w nacieta szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sie, wyskoczy¢ z

materiatu lub spowodowac odrzut.
PRO-CRAFT
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O Duze piyty oraz dtugie elementy nalezy odpowiednio podeprze¢, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz dtugie elementy moga uginac sie pod wtasnym cigzarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii ciecia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

0 Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas wykonywania
cie¢ we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca
tarcza moze przecia¢ rury z gazem lub woda, przewody elektryczne
lub obiekty, co moze spowodowac odrzut.

0 Nie wolno dokonywac ciecia w linii krzywej. Przecigzona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub peknigcia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA
PAPIEREM SCIERNYM
0 Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéw Sciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru Sciernego, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier Scierny moze
spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH
0 Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutow ze szczotki. Nie nalezy przecigzac drutow
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutow moga z tatwoscig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skore.
¢ Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwiekszyé
przez site nacisku i sity od$rodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
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0 Nalezy mocno trzyma¢ elektronarzedzie podczas pracy
[

W przypadku korzystania z narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i koronki wiertnicze nalezy
sprawdzi¢ maksymalna dopuszczalng dtugo$¢ gwintu wrzeciona.
Koncéwka wrzeciona nie moze wystawac lub dotyka¢ dolnej czesci
narzedzia roboczego.

0 Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

0 Nalezy unika¢ uszkodzer rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i $cian nosnych. Uzyj odpowiednich detektoréw.

0 Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczeka¢, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowa¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotyka¢ narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

0 W razie zablokowania si¢ narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wytgczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ si¢ z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

/\ UWAGA! Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

!\ UWAGA! Odtacz zasilanie od elektronarzedzia przed wykonaniem
Y
jakiejkolwiek operacji.

PRO-CRAFT

Nalezy nosi¢ okulary ochronne

Podczas ciecia nie wolno uzywac ostony tarczy
przeznaczonej do szlifowania. Ze wzgledéw
bezpieczeristwa do ciecia nalezy uzywac ostony do
przecinania.

Elektronarzedzie nalezy obstugiwa¢ zawsze obiema rekami

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu

Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej

PRZYGOTOWANIE URZEDZENIA

Ustawienie ostony tarczy (1)
Do wszystkich prac z tarczami nalezy zainstalowac ostong ochronna.

Ostona ochronna tarczy przy szlifowaniu

1. Aby zamontowac ostone (1), umie$¢ narzedzie na ptaskiej
powierzchni, wrzecionem (11) skierowanym do géry.

2. Zamontowac ostone ochronng (1) na szyjce obudowy przektadni
(3) i dokreci¢ srube mocujaca pokrywe (2) za pomoca $rubokreta o
odpowiednim rozmiarze.

3. Aby wyregulowac potozenie obudowy (1), poluzuj $rube (2), przesun
obudowe (1) do zadanej pozycji. Zamknieta strona ostony ochronnej
musi by¢ zawsze skierowana do operatora.

Ostona ochronna tarczy przy cieciu

Podczas ciecia zawsze uzywaj ostony ochronnej do ciecia. Ostone do ciecia
montuje sie w taki sam sposob jak ostone do szlifowania opisang wyzej.
Zdej ie ostony och j

Nigdy nie zdejmuj ostony ochronnej podczas pracy.

1. Najpierw zdejmij tarcze oraz podktadke z nakretka mocujaca.

2. Aby zdja¢ ostone ochronng (1), nalezy poluzowa¢ $rube mocujaca
(2)i zdjac ostone.

Uchwyt dodatkowy (6)

Istnieje mozliwos¢ ustawienia uchwytu w dwéch pozycjach dla komfortowej
i bezpiecznej pracy. Uchwyt montuje sie wkrecajac go zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara do jednego z dwdch otworow znajdujacych sie w
obudowie przektadni.

/N UWAGA! Zawsze nalezy uzywac¢ uchwyt dodatkowy, aby zachowac petna
kontrole nad narzedziem. Podczas pracy zawsze trzymaj urzadzenie mocno
obiema rekami.

Montaz oraz demontaz narzedzi roboczych

Podktadka mocujaca (13) znajduje sie w gdrnej czesci wrzeciona (11),
nakretka mocujaca znajduije sie na dolnej czesci wrzeciona. Umies¢ tarcz
na podktadce mocujacej (13), a nastepnie umies¢ nakretke mocujacg (1 23
na wrzecionie. Naci$nij przycisk blokady wrzeciona (5) i obr¢ wrzeciono,
az nastapi jego zablokowanie. Nastepnie dokre¢ mocno nakretke mocujgca
(12) za pomoca dostarczonego klucza. Tarcza powinna swobodnie obracac
sie i by¢ dobrze dokrecona. Uruchom narzedzie i na biegu jatowym przez
20 sekund sprawdz, czy nie wystepuja wibracje. Aby zdjac tarcze, wykonaj
wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Przycisk blokady wrzeciona (5)

Przycisk blokady wrzeciona nalezy uzywac tylko podczas wymiany narzedzi
roboczych. Nigdy nie wciskaj przycisku blokady, kiedy wrzeciono sig obraca!

kreth jaca (12)
Nakretke mocujacg (12) nalezy zamontowac wtasciwg strong w zaleznosci
od grubosci tarcz. W przypadku cienkich tarcz, takich jak diamentowe,
zewnetrzna czes$¢ nakretki jest ustawiona w pozycji na zewnatrz od tarczy.
W przypadku grubszych tarcz zewnetrzng czes¢ nakretki nalezy skierowac
go wEwnqtrz, czyli w kierunku tarczy. Nalezy zawsze sprawdzac site
ocisku.

PRACA

/\ uwAGA! Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie zrodta
zasilania musi by¢ zgodne z danymi niniejszej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

Wylacznik suwakowy WL/WYL (8)

Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij tylng cze$¢ przesuwki wigcznika, a
nastepnie przesun przesuwke do przodu.

Aby zablokowa¢ wtgcznik, nacisnij przednig czes¢ przesuwki wytacznika.
Aby wytaczy¢ narzedzie, nacisnij krotko tylng czes¢ przesuwki wytacznika i
ustaw go w pierwotnej pozycji.

Zmiana predkosci obrotowej (14)

Wybrane modele posiadajg opcje zmiany predkosci obrotowej. Jej
gtéwnym zadaniem jest zapewnienie wysokiej jakosci oraz szybkiej
obrébki réznego rodzaju materiatow. Przyktadowo do drewna nalezy uzy¢
nizszych obrotéw niz do betonu.




PRACA Z URZADZENIEM

/\ UWAGA!

Nie wigczaj urzadzenia, dopdki narzedzie robocze dotyka obrabianego
przedmiotu. Nalezy pozwoli¢ na osiggniecie maksymalnej predkosci
obrotowej na biegu jatowym przed rozpoczeciem pracy.

Trzymaj szlifierke katowa jedng reka za gtéwny uchwyt, a drugg za
dodatkowy uchwyt. Zawsze trzymaj szlifierke katowa tarcza skierowang
od siebie.

Nalezy by¢ przygotowanym do snopu iskier, gdy narzedzie robocze
dotknie metalu. Aby uzyska¢ najlepszg wydajnos¢ narzedzia i minimalne
przecigzenie, podczas pracy trzymaj szlifierke katowa z tarcza pod katem
15° - 30°. Pracuj ostroznie w naroznikach, poniewaz szlifierka katowa
moze odbijac sie od nieréwnych powierzchni i obracaé sie. Po skoriczonej
pracy odstaw narzedzie. Nie dotykaj gorgcych powierzchni.

Przecigzenie

Przecigzenie spowoduje uszkodzenie silnika maszyny. Dzieje sie tak przy
ciezkiej pracy narzedzia przez dtugi czas. Nigdy nie nalezy wywierac zbyt
duzego nacisku na szlifierke katowa podczas pracy.

Lepiej jest pracowac z tarcza $cierng pod lekkim rownomiernym naciskiem,
unikajac spadkéw predkosci obrotowej. Jesli narzedzie bardzo sie
nagrzeje, pozwél mu pracowac przez 2-3 minuty na biegu jatowym.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z URZADZENIA

Zawsze zaczynaj od pracy bez obcigzenia, aby uzyska¢ maksymalng
predkosé.

Nie probuj zwigksza¢ wydajnos¢ narzedzi roboczych poprzez mocniejszy
docisk, zmniejszenie predkosci obrotowej narzedzi roboczych wydtuzy
czas pracy.

Kat nachylenia narzedzia roboczego do obrabianej powierzchni powinien
wynosic, jak na rys. 11., 15° - 30°. Duze katy prowadza do powstawania
glebokich rys na obrabianej powierzchni i spowalniajg prace.

Przesuwaj maszyne tam i z powrotem po obrabianej powierzchni.

Podczas korzystania z tarczy do ciecia nigdy nie zmieniaj kata ciecia, w
przeciwnym razie tarcza utknie, silnik zatrzyma sie lub tarcza sie ztamie.

Tnij tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. Podczas cigcia
w kierunku obrotu tarczy, tarcza moze odbic ze szczeliny.

Do ciecia bardzo twardego materiatu najlepiej uzy¢ tarczy diamentowej.
Podczas uzywania tarcza diamentowa mocno nagrzewa sie. W przypadku
mocnego przegrzania, wokét tarczy mozna bedzie dostrzec pierscien
iskier. Nalezy natychmiast przerwa¢ ciecie i pozwoli¢ jej ostygnac¢ przez
2-3 minuty.

Obrabiany materiat zawsze musi by¢ odpowiednio zamocowany.

O0BSLUGA

Otwory wentylacyjne urzadzenia musza byé zawsze wolne od
zanieczyszczen. Jesli to mozliwe, przedmuchaj otwory sprezonym
powietrzem i usur kurz w $rodku (zatéz okulary ochronne podczas
wykonywania danej czynnosci).

Zewnetrzna obudowa szlifierki katowej musi by¢ czysta i wolna od ttuszczu.
Nie myj obudowy woda, Srodkami Sciernymi czy rozpuszczalnikami.
Dopuszczalne jest uzycie tagodnego mydta i wilgotnej $cierki. Nigdy nie
dopuszczaj do przedostania sie ciecz do wnetrza szlifierki katowej. Nie
zanurzaj zadnej czesci maszyny w plynie.

Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania, zawsze przechowuj
narzedzie w suchym miejscu.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mimo, ze szlifierka katowa jest bardzo tatwa w uzyciu, wykonaj ponizsze
czynnosci, aby rozwigza¢ ewentualne problemy.

Jesli tarcza tngca wibruje lub porusza sie, sprawdz, czy nakretka mocujaca
jest dokrecona i czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na podktadce
mocujacej.

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy, moze ona pekna¢. Zdemontuj ja i wymien
na nowa. Whasciwie utylizuj zuzyte lub uszkodzone tarcze.

Podczas pracy z aluminium lub podobnym miekkim metalem nalezy
pamietac, ze do tarczy moga przyklejac sie zanieczyszczenia. Taka tarcza
nie bedzie dobrze cigc.

OKRES UZYTKOWANIA

Przestrzegajac wszystkich wskazoéwek oraz wymagan okreslonych w ni-
niejszej instrukcji, produkt ten powinien stuzy¢ przez co najmniej 3 lata.
Przy starannym i ostroznym obchodzeniu sig okres ten moze byc nawet
dtuzszy.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukeyjnych i
komponentéw bez pogorszenia wydajnosci produktu.

/A uwAGA! Przy zakupie produktu wymagane jest sprawdzenie
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kompletnosci zestawu oraz poprawnosci dziatania, a takze zada¢ od
sprzedawcy prawidtowego wypetnienia karty gwarancyjnej.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢c do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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broWIN®0BbYHA MALUIMHA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700
PBHKOBOJCTBO 3A EKCNJIOATALMA

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKKN

Mopen PW1550 PW2200

HomuHanHo
HanpexeHue (V AC)

YecroTa (Hz) 50

220-240

HomMuHanHa mowHocT
1
W) 850 00

CKOpOCT Ha BbpTEHE Ha

npaseH xog (min”) 0-11000

0-11000

Makc. AuameTbp Ha
Anck (mm) 125

Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupaHe . .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

Crabunuaupate Ha cko-

POCTTa Ha BbpTeHe ° °

CTOHOCTHTE Ha LWYMOBMUTE eMUCUN ca onpefenenu cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO
Hansraxe Lpalk (dB(A))

HuBo Ha 3ByKOBa
mouHocT Lwalk (dB(A))

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

06LuTe CTORHOCTY Ha BUOPALMUTE U HecurypHocTTa K ca onpepenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

2 ah=5,677 ah=5,677
Bu6pauus (m/s?) ket 5 o
Knac Ha 3awmta I
HuBo Ha 3awmTa P20
Terno EPTA, kr 16 1,65
Terno (Bkn.
akcecoapu), kI 197 2,02
Mogen PW2350 PW2700
HomuHanHo
HanpexeHue (V AC) 220-240
Yecrota (Hz) 50

PRO-CRAFT
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HomuHanka MowHocT

1300 1700
(W)
CKOPOCT Ha BbpTEHE Ha g !
npaseH xog (min”) 0-11000 0-11000
Makc. AnameTsbp Ha
Auck (mm 125
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupane . .
PerynupaHe Ha . .
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
CrabunuaupaHe Ha cKo- . .

pocTTa Ha BbpTeHe

CTO/HOCTHUTE Ha LYMOBUTE EMUCUV Ca ONPeJieNleH CbINacHo
EN IEC 62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO
Hansraxe Lpalk (dB(A))

HuBo Ha 3ByKoBa
mouHoct Lwalk (dB(A))

061wMTe CTOMHOCTYU Ha BUGPaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenexn
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

2 ah=5,677 ah=5,677
Bu6pauus (m/s?) Ke15 o
Knac Ha 3awura I
HuBo Ha 3awuTa P20
Terno EPTA, kr 17 175
Terno (Bkn.
akcecoapu), Kr 21 2,15
LEDEL PW2450
HomuHanHo
Hanpexenue (V AC) 220-240
Yecrota (Hz) 50
HomuHanta mowHocT
W 1300
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha g
npaseH xof (min’) 0-11000
Makc. guameTbp Ha
Auck (mm) 125
Pe36a Ha Bana M14
Meko cTapTupate .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

CrabunuaupaHe Ha cKo-
pocTTa Ha BbpTeHe

CTOIHOCTHTE Ha LWYMOBUTE eMUCUN ca onpegenenu cbrnacHo EN [EC
62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO
Hansraxe Lpalk (dB(A))

HuBo Ha 3ByKoBa
mouHoct Lwalk (dB(A))
06LuTe CTORHOCTY Ha BUOPALMUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

86, Kpa=3

97, Kwa=3

Bu6pauus (m/s?) aKh==15’,55
Knac Ha 3awuta 1]
HuBo Ha 3awmTa 1P20
Terno EPTA, kr 1,5
Terno (Bk. 2

akcecoapw), K&

OMUCAHME HA YACTHUTE (PUC. 1)*

1. 3awuTeH kanak
2. Oukcupaly Kanaka BUHT

PRO-CRAFT

3. T'bpno Ha Kopnyca Ha
peaykTopa
4. Kopnyc Ha pepykTopa

5. ®ukcatop Ha WwnuHaena 10. 3axpaHBaLy kaben

6. [lonbiHNUTeNHaA ApbXKa 11. Wnuugen

7. BeHTUNaLMOHHN OTBOPK 12. BbHweH dnatel

8. [MpeBknioyBaten 13. Bopewwen dnaxey

9. OcHOBHa pbXKa 14. PerynupoBka Ha o6opoTute
KOMMNEKT 3A JOCTABKA

1. PbKOBO/CTBO 3a eKcnoaraums
2. brnownaiid

3. TaeveH kntoy 3a naHey

4. 3awuTeH Kanak

NMPEAHA3HAYEHUE HA MPOAYKTA, OBJIACT HA
NPUJIOXKEHUE

‘brnownaitg PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (0TTyK HaTaTbK - UHCTPYMEHT, yCTPONCTBO, MaLLUHa) Ce U3-
non3Ba 3a pa6ota ¢ MeTa, KaMbK, TyXNa, GETOH, FPaHHT, KaKTo 1 3a psi3a-
He Ha KepaMU4HV NNOYKK. Monsi, 06bpHETe BHUMAHME, Ye TO3U UHCTPYMEHT
He e NpefjHa3HaYeH 3a Texka v npodecvoHanHa pabota. 13non3saHeTo Ha
MHCTPYMEHTA 3a APYIY LeNy e 0CHOBATa 3a 0TKa3 OT rapaHLMOHEH PEMOHT.

OB6LLU NPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMACHOCT MPU
N3NO0N3BAHE HA ENIEKTPUYECKU UHCTPYMEHTHU
BCHYKM

/N NPEAYNPEXIEHNE! Mp penynpexaenus 3a Ges-
OMacHOCT MHCTPYKLUWM, UNIOCTPaLun U CHEI{W‘)MKBI{MM, npeAocTaBeHu C
TO3W eNeKTPUYeCKU UHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha VHCTPyKLUUTE U npeg-
ynpexzpeHnuaTa MOXe fa fjoBefe A0 eNeKTPUYECKU yaap, noxap Vl/VIJ'IVI ce-
PUO3HW HapaHABaHUA.

CbXpaHsiBaiiTe BCHYKI NPEAYNPEXAEHNS 1 MHCTPYKLMN 33 GbAeLLYM CpaBKK.

TepMUHBT ,eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHTI'", N3M0N3BaH B NpeAynpexaeHuaTa
3a 6e30nacHoCT, ce 0THacs! /10 eNeKTPo 3axpaHBaHU (C kaben) oT Mpexa-
Ta, NN 3aXPaHBaHV Ha GaTepun (6e3KNYHN) eNeKTPUYECKM UHCTPYMEHTH.

NMPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMACHOCT NPU PABOTA C
brNOWNAUDA

061um ykasaHus 3a 6e30nacHOCT Npy WNNGoBaHe, LWKYPEHE, NOYUCTBAHE C
TENEHU YETKKN UK psA3aHe:

0 To3u eneKTpUYecKU MHCTPYMEHT e NpeaHasHaueH Aa GyHKUMOHMpa
KaTo wiadmalumHa Um UHCTPYMEHT 3a psidaHe. TpoyeTeTe BCHYKH
npeaynpexaenus 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLMK, UIKOCTPALMK U Criew-
NGMKaLMK, NPESOCTABEHM C TO3U eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHT. Hecna-
3BAHETO Ha UHCTPYKLMUTE, U3BPOEHU MO-FONy, MOXe Aa foBede A0
€NeKTPUYECKN YAaP, NOXaP U/MIN TEXKN GU3NYECKN TPaBMU.

0 He ce npenopbyBa C TO3! eNEKTPUYECKU MHCTPYMEHT Aa Ce U3BbP-
LBAT OMepaLyy KaTo nonupate. OnepaLum, 3a KOUTO eneKTPUYEcKus
MHCTPYMEHT He e NPOEKTUPaH MOXe Aa Cb3AaAaT PUCKOBE U Aa Npy-
YMHSAT HapaHsABaHWS.

0 He npeoGpasyBaiiTe T0O31 eNneKTPUYECKM UHCTPYMEHT, 3a Aia paboTn
10 HaYH, KOUTO He e CrieLuanHo MPOeKTUPaH U MOCOYEH OT MPOU3BO-
ANTENA Ha MHCTpYMeHTa. TakoBa Npeobpa3yBaHe Moxe Aa AoBeAe A0
3ary6a Ha ynpaBnieHue 1 fia NPUYNHN CepUO3HO HapaHsBaHe.

¢ He usnonagaiite NPUHALNEXHOCTH, KOUTO HE Ca KOHKPETHO npen-
Ha3HayeHn U NoCoYeHu OT NPOU3BOAUTENA HA WHCTPYMEHTa. Camo
TOBa, Y€ akcecoapbT MOXe fa NoCTaBeH Ha BalluA eneKkTpuyvecku
WHCTPYMEHT, He 03Ha4yaBa, Ye MOXeTe fa ro usnosspare 6e3onacHo.

0 HomuHanHata ckopocT Ha akcecoapa TpsbBa Aa e noHe paBHa Ha
MaKcuMmasHata CKOpPOCT, 03Ha4YeHa BbpXy eneKTPUYECKUs MHCTpy-
MEHT. AkcecoapuTe, pa6oTelLy no-6bp3o 0T HOMUHANHA CU CTORHOCT
MOXe Aa Cce CYynAT U fa U3NeTar.

0 BbHWHKAT AUAMETbP U Ae6enuHaTa Ha paboTHUA HCTPYMEHT TpAbBa
fa 6bAaT B rpaHULUTE, 3@ KOUTO eNEKTPOUHCTPYMEHTBT € NpoeKTU-
paH. AKcecoapy ¢ HenpaBuseH pasMep He MoraT fia 6baar 3aluTeHu
A,eKBaTHO WM KOHTPONMPAHHU.

0 Pa3MepuTe Ha NPUCBEANHUTENHUTE eNIEMEHTY Ha akcecoapa Tpabsa
[a OTroBapsAT Ha pasMepuTe Ha MPUCHEANHUTENHUTE eNEMEHTH Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTA. AKCECoapH, KOUTO He CbBNaAaT ¢ MOHTAXHU-
Te NPUCTIOCOBEHNS HA eNEKTPUYECKHS MHCTPYMEHT, HAMa Aa 6baat
6anaHcupaw, e BUGPUPAT NpeKaneHo MHOro U MoXe Aa AoBefat
[0 3ary6a Ha KOHTPON.

¢ He n3nonasaiiTe akcecoap, ako e nopepeH. Mpeau BCAKO U3non3sa-
He npoBepsABaiiTe akcecoapa, Hanpumep abpasuBHUTE AUCKOBE - 3a
NYKHATUHW 1 CTPYXKK, NOAABPXKALLATA NOANOKKA — 33 NYKHATUHM,
Pa3kbCBaHe MM NPEKOMEPHO U3HOCBaHe, TeNleHaTa YeTka 3a pasxna-
GeHu Unu npeyyneHn Tenyeta. AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTHT UK paGoT-
HUAT MHCTPYMEHT GbAaT U3NYCHaTH, T NPpoBepsBaiiTe 3a NBpefa v




nonasaiite Apyru. Ceg kato cTe NPOBEPUAN U MOHTUPANY PaBOTHUSA
WHCTPYMEHT OCTaBETE eNeKTPOUHCTPYMEHTa Aa PaboTit B MPOAb-
JKEHUe Ha eHAa MUHYTA C MaKCUMasHa CKOPOCT Ha BbpTEHE, KaTo
AbpXuTE Ce6e CU U HaMUPaLLK ce HAaBU30 NULA U3BBH PaBHUHATA
Ha BbpTeHe Ha PaBOTHUA MHCTPYMEHT. OBMKHOBEHO MoBpeseHuTe
aKCecoapw LLe Ce CYyNAT Npes To3u TeCTOB Nep1og.

0 Hocete nMYHM NpeANasHi CPeACcTBaA. B 3aBUCUMOCT OT MPUIOKEHH-
€T0 U3NON3BaiTe Macka 3a NULe WM nNpeanastu oyuna. Korato e
NOAXOAALLO, HOCETE NPOTMBONPAX0Ba MAcka, 3alyuTa 3a CiyXa, pbka-
BUUY M paBoTHO 0671eKN0, KOETO MOXeE Aa Crpe MankuTe YacTuuy ot
a6pa3uBy UK YacTy OT 3aroToBKarta. MpeanasHuTe ounna Tpsi6Ba Aa
ca B CbCTOSIHME Jla CNpaT XBbpYalLM AETAiW, 06pasyBaHi Npu pas-
NMYHUTE NPUNOXKeHus. NpoTUBONpaxoBaTa Macka U pecnupaTopsT
Tpsi6Ba Ala ca B CbCTOAHWE AA GUATPUPAT YacTULMTE, 06pasyBaHm
NP1 CbOTBETHOTO MPUNOXKEHNE. AKO MPOABIKUTENHO BPEMe CTe U3-
NIOXEHM Ha Bb3/AGNHCTBUETO HA CUMEH LUYM, MOXETe Aa MpeTbpnuTe
YaCcTUYHa 3ary6a Ha chyx.

0 [IpbXTe OKONHUTE Ha 6e30MacHo pascTosiHue OT paoTHaTa o6racT.
BCeKM, KOWTO HaBnu3a B paﬁOTHaTa 30Ha, TpﬂﬁBa Aa HOCU NIUYHK
npeanasHu cpeacTea. ®pa|’MeHTVI oT paﬁOTHMH matepuan unm otT-
YyneHun enemMeHTu OT akcecoap Morat fia U3XBbpyaT U fia NPUYNHAT
HapaHsiBaHe U3BbH HEMOCPeACTBEHaTa PaboTHa 30Ha.

0 [lpbXTe eneKTPUYECKNA UHCTPYMEHT CaMo 3a U30/IMPaHNTE MOBBPX-
HOCTM 3a XBalljaHe, KOraTo U3BbpLUBATE ONepaLys, Mpyu KOSTO pexe-
LMSAT aKCecoap MOXe Aa BNie3e B KOHTAKT CbC CKPUTH MPOBOAHNLM.
Mpy KOHTaKT C NPOBOAHUK MOA HAMpPeXeHWe Mo MeTanHuTe YacTu
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA MOXE fa CE MOABU HanpexeHue 1 ToBa Aa
npeau3BuKa TOKOB yAap.

0 [pbXTe 3axpaHBaluus Kaben Ha 6e30nacHO PascTOsHUE OT BbPTALM
ce eNemMeHTU. AKO 3ary6ute KOHTPON Haf eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Ka-
6enbT MOXe fja Gbe paspsA3aH Unu Aa 6bje yBNeYeH U pbkata Bu
MOXe /13 6bjle HapaHeHa OT BbPTALLMA Ce PaBOTEH MHCTPYMEHT.

0 HuKora He ocTaBsiiiTe €NeKTPOMHCTPYMEHTA Npeau BbPTEHETO Aa e
CNPANO HaMb/HO. BLPTALMAT Ce aKCECoap MOXE Aa 3aXBaHe NoBbpX-
HOCTTa U fia U3BELE NEKTPUYECKMUS UHCTPYMEHT U3BbH KOHTPOAIA BY.

O He nyckaiiTe eneKTpUYECKNAT UHCTPYMEHT AOKATO ro HOCKUTE OTCTpa-
HW. CnyyaitHOTO BNIU3aHe B KOHTAKT C BBPTALLMA Ce aKcecoap Moxe
Nl 0Befie 10 3axBalllaHe Ha 06/1eK0TO BI, NP KOETO aKcecoapbT
ia ce A06nUXKM A0 TANOTO BU.

[ PEI’yﬂﬂpHO noyucTBaiTe BEHTUIAUMOHHWUTE OTBOPU Ha enekTpuye-
CKMA WHCTPYMEHT. BeHTMﬂaTOp'bT Ha enekTpoaBuratena 3acMmykBsa
npax, a oTnaraHeTo Ha MeTaneH npax rno BbTPeWHOCTTa Ha Kopnyca
MOXe Aa npefj3BuKa OnacHoOCT OT TOKOB yAap.

0 He |J660TET€ C €NeKTpUYecKn UHCTPYMEHT B 6nu3oct A0 Bb3Nname-
HUMKU MaTepuanu. MCKpM MOraT ja Bb3Mn/IaMeHAT Te3n MaTepuani.

¢ He nsnonspaiite akcecoapu, KOMTO U3NCKBAT TeyeH oxnaputen. Us-
0/13BaHETO Ha BOZLA UM APYr TEYEH OXnafuTen MoXe fja AoBeae o
TOKOB yfap.

OTKAT U CBbP3AHM C TOBA NMPEAYNPEXAEHUA

OTKaTbT € BHe3anHa peakuusi Mpyu CTAraHe Win 3axsallaHe Ha BbpTALY ce
ZMCK, MoAAbPXaLLa NOANOXKKA, YeTKa UM ApYr akcecoap. 3aKnMHBaHETO
UNM 6NIOKMPaHETO NPeAM3BUKBA BHE3AMHO CIIMPaHe Ha BbPTALLMA ce pabo-
TEH MHCTPYMEHT, KOETO OT CBOSI CTPaHa NpeAN3BIUKBA HEKOHTPONNPAHO Ps3-
KO YCKOpsIBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa B MOCOKa, 06paTHa Ha BbpTEHETO
Ha paGoTHUS MHCTPYMEHT B TouKaTa Ha 6nokupaxe.

Hanpumep, ako a6pasvBHOTO Koneno 6bjie 3aXxBaHAToO UK 3aKUHU OT 3a-
roTOBKaTa, Pb6bT Ha KONENoTo, KOWTO HaBNKU3a B TOUYKATa Ha 3akNUHBaHe
MOXe ia 3aZiepe B MOBbPXHOCTTA Ha MaTepuana, NpuynHaBainku nsbusaqe
Harope unu oTkat. [IMCKbT MOXe Aa 0TCKOYM B NOCOKA KbM MW BCTPaHM OT
onepaTtopa B 3aBUCMMOCT OT NOCOKaTa Ha ABWXEHWE Ha ICKa B TOYKaTa Ha
3axBallaHe. AGpasvBHUTE AMCKOBE MOTaT 1 Jja Ce CYYNSIT NPy Te3u YCNoBUS.

OTKaTbT € pesynTar OT HempaBuiHaTa paboTa Ha eNeKTPUYECKUN WH-
CTPYMEHT /MW HenpaBuIHM PaBoTHU MPOLEAYPU WU YCNOBHUS U MOXeE
fAa 6bAe 36erHat ypea NOAXOAALM NPeANnasHu MepKM, KakTo e onucaHo
no-gony.

¢ TMopabpxaiiTe NNbTeH 3axBaT Ha €NEKTPUYECKNUA MHCTPYMEHT U pas-
NONI0XeTe TANOTO U pPbKaTa C1 Taka, Ye fja MOXeTe Aa yCTOUTE Ha Cu-
NWTe Ha OTKaTa. BuHaru usnonsgaiite cnomaratenHara pPbKOXBaTKa,
aKo MMa TakaBa, 3a MaKCUManeH KOHTPOJ1 BbpXy OTKaTa Win peak-
LMATa Ha BbPTALLMSA MOMEHT N0 Bpeme Ha cTapTupaHe. OnepatopbT
MOXe fja KOHTPONUpa peakuyunTe Ha BbpTALLUSA MOMEHT UK MOMEHT
WKW CUNUTE Ha 0TKaTa, ako ca B3ETU NOAXOAALLM NPeAnasHU MEPKU.

0 Hukora He nocTaBsiiTe pbkara cit B 61130CT A0 BbPTALL CE aKCeco-
ap. Mpyu oTKaT paBOTHUAT MHCTPYMEHT MOXeE Aa By HapaHu.

0 He nocraBsiiTe TANOTO CK B y4acTbKa, KbAETO 6u ce npemecTun
eNeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT B CyYaii Ha oTkaT. OTKaTbT LLe 3aBbp-
TW MHCTPYMEHTA B NOCOKA, NMPOTUBOMOJIOXHA HA [ABMXEHWETO Ha
ANCKA B TOYKaTa Ha 3axBallaHe.

O bbhete 0co6eHO BHUMATENHM, KOTaTo paboTUTe MO bIAU, OCTPU
pb6oBe U Ap.n. U3barsaiite ps3koTo BpAi3BaHe Ha AuCKa. briute,
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0CTpUTe pbGOBE MK OTCKAYaHeTO MMAT CBOICTBOTO Aa 3axBalyat
npucTaBKaTa v BOASAT A0 3ary6a Ha KOHTPON UK OTKaT.

He nocrassiite pexelya Bepura, ocTpue 3a pe3ba Ha AbpPBO, CerMeH-
TUPaHW ANAMAHTEHW AUCKOBE C No-ronemin ot 10 mm nepudepHn
Npopesyn W LMPKYNSPHU AUCKOBE. TakuBa OCTPUETA YECTO Ch3fa-
BaT OTKAT M 3ary6a Ha KOHTPON.

MPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CMIELUOUYHN 3A JEAHOCTH
M0 LWIKOOBAHE U ABPASUBHO PA3AHE

0

M3non3Baiite caMo AuUCKOBE, KOWTO Ce MpenopbyBaT 3a Bals
€NeKTPUYECKU WHCTPYMEHT U cneuyunduyHuTe npeanasuteny, npo-
eKTUpaH 3a 36bpaHus AuCK. [LUCKOBETE, 33 KOUTO €NEKTPUYECKHUS
MHCTPYMEHT He e NPOeKTUPaH He MoraT fja 6bjaT afjeKkBaTHO 3aluy-
TEHU 1 Ca OMacHU.

LUnudpoBbYHATa NOBBPXHOCT HA BANbOHATUTE AUCKOBe TpsGBa Aa
6bfie nop paBHUHATa Ha pb6a Ha npeanasutens. HenpasBunHO MOH-
TUPaH AMUCK, KOITO MWHaBa Npe3 paBHUHATa Ha pbba Ha npeanasu-
Tens, He Moxe fja 6bjie NpaBUIHO 06e30MaceH.

MpeanasuTenar Tpa6ea Aa 6bAe NOCTaBeH U 34paBo 3aKpeneH 3a
€NeKTPUYECKU MHCTPYMEHT 33 MaKcMManHa 6e30macHoCT, Taka
4e Bb3MOXHO Hall Majka 4acT OT AucKa Aa Gbje M3NoXeHa KbM
onepatopa. [peAnasuTensT sawuTasa onepartopa ot cuyneny ppar-
MEHTH OT AUCKa, Cy4aeH KOHTAKT C AUCKA WU UCKPH, KOUTO MoraT
/a 3ananst 06nexnoTo.

[luckoBete TpsbBa fa ce Non3ear caMo 3a LieNUTe, 3a KOUTO ca
npefHasHayeHn. Hanpumep: He wnaiiaiite cbC cTpaHaTa Ha
AMCK 33 psisaHe. AGpasuBHUTE PeXelyn AUCKOBE ca NpejHasHa-
YeHU 3a nepudepHO 3aTouBaHe, CTPAHUYHUTE CUAW, MPUNOXKEHM
KbM Te3|u [UCKOBE, MOraT ja AOBeAaT [0 pasTpoOliaBaHeTO WM.
BuHaru nsnonagaiite 3apaBu $naHum 3a [UCKOBE, KOUTO Ca C npa-
BUIHUA pa3Mep U GopMa 3a u36paHus oT Bac Auck. MoAxoAswWuTe
(hnaHuu yKpenBaT AMCKa ¥ Taka HaMansBaT ONacHOCTTa OT CYynBa-
HeTo My. PnaHuuTe 3a IMCKOBE 3a PA3aHe MOXE Aa Ca PasNnyHu OT
Tesun 3a AMCKOBe 3a Lnaiihaxe.

He u3nonsBaiite nsHocexu AUCKOBE OT MO-roONeMu enekTpuyecku
WHCTPYMEHTHU. ﬂMCKOBETe, npefHa3HayeHn 3a no-rosieMu enekTpo-
WHCTPYMEHTH, He ca NOAXOAALLN 3a NMO-BUCOKWUTE CKOPOCTU Ha BbP-
TeHe Ha MankuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTU 1 MoraT Aia ce paspyluar.

Korato u3nonasare AUCKOBE C ABOIHO NPEAHA3HAYEHNE, BUHATY U3~
NoN3BaiiTe NPaBUAHNA NPEANA3NTEN 3a KOHKPETHOTO MPUNOKEHME.
AKO He Ce U3M0M13Ba NpaBUIHATa NPErpasa, MOXe Aa He Ce 0CUrypu
XENaHOTO HUBO Ha NpefnasBaHe, KOETO MOXeE Aa AOBEAE A0 CEpU-
03HO HapaHsiBaHe.

AOMBbJHUTENHU NPESYNPEXAEHNUA 3A BE30OMACHOCT,
CMELMOUYHM 3A OMEPALIMMTE 3A PA3AHE

0

BHumaBaiiTe pexewmnaTr ANCK Aa He 3acefjHe U He npvmaral?lTe npe-
KOMepeH HaTuck. He ce onuTBaiiTe npasuTe paspes ¢ npekaneHo
A'bﬂﬁollMHa. I'IpeTosapaaHeTo Ha pexeLmnsa AUCK yBennyaBa CK/IOH-
HOCTT@ My KbM U3MATaHe Unn 6I'IOKVIpa He U C ToBa ONacHOCTTa OT
OTKaT Wnu cyynBaHe Ha 36p63MBHMﬂ AUCK.

He paanonaraﬁre TANOTO CM YyCMOPEHO UNU 3aA BbPTALLNA Ce AUCK.
Korato AUCKDT, B TOYKaTa Ha DGGOTB, Ce ABWXW OT TANOTO BY, Bb3-
MOXHMAT OTKAT MOXe Aa NoBAUrHe BbPTALWMA CU AUCK U Ja Hacoumn
€NeKTPUYECKUA NHCTPYMEHT AUPEKTHO KbM Bac.

Korato AMCKbT e 3aKnelleH unu fajeH paspes e NpekbeHaT nopaam
HsKaKBa NPUYMHA, U3KNKOYETE ENEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT U 10 33-
APBKTE HEMOABUKEH, OKATO AUCKBT CNPe HaMb/HO. Hukora He ce
OMNUTBaiTe @ OTCTPaHWTE AUCK 3a Psi3aHe OT paspesa, 0KaTo ANC-
KbT € B ABUXEHWE, B IPOTUBEH C/yyail MOXE Aa CE CTUTHE A0 OTKaT.
HanpaseTe npoBepka 1 NpeAnpuemMeTe KOpUrMpaluy AeicTBus, 3a
/Aa OTCTPaHTe NPUYMHATA 3a 3aKNelyBaHe Ha AUCKa.

He BKntOYBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHT, ako TOil e olle B feTaiina.
Heka AUCKDBT Aa AOCTUTHE MbJiHA CKOPOCT W BHUMATENIHO M0 BKa-
paiiTe 0THOBO B pa3pe3a. [JUCKBLT MOXE a Ce CKpHe, N3Ne3e Harope
WAW Ja Cce MONyyu OTKAT, ako eneKTPUYECKUS UHCTPYMEHT Oble
pecTapTupaH B AeTaiina.

Onpete CTPaHUYHO UK BCAKAKBYU 3aroTOBKM C roONEeMI pasmepH, 3a
fia MMHUMU3MpaTe pUCKa OT 3axBallaHe Ha AUCKa u oTkat. fonemu-
Te paboTHY AeTainNM Morar Aia Ce OrbHaT OT COBCTBEHATA CU TEXECT.
[leTaiinbT TpA6Ba Aa 6bae MOANPAH OT ABETE CTPaHW Ha Cpesa,
KaKTo B 67M30CT [0 CPe3a, TaKa 1 B AaneyHus Kpail.

Bbjete 0C06eHO BHUMATeNHK, KOrato npasuTe ,koC paspes”’ B Ha-
NMYHW CTEHU UM APYTY CTPAHY y4acTbLy. MoKa3BaLMAT CU AUCK
MOXE /i@ OTPeXe ra3oBu WM BOAHU TPBOW, ENEKTPUYECKU NPOBO-
AHULM UIW NPEAMETH, KOETO MOXeE Aa l0BeAE A0 OTKaT.

He onutBaiite JAa pexete C U3BUBKU. I'IpeTOBapBaHeTo Ha pexewusa
AWUCK yBeN4YaBa CKIOHHOCTTa My KbM U3MATaHe Uin 6J'IOKVIpaHe n
C TOBa OMacHOCTTa OT OTKAT WK CYynBaHe Ha aﬁpaSVIBHMﬂ AUCK,
KOETO MOXe fia A0BefE [0 CEPUO3HO HapaHsBaHe.

PRO-CRAFT
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MPEAYNPEX/EHWA 3A BE30MACHOCT, CMELIU®UYHN MPU LUKYPEHE

¢ W3nonagaiiTe npaBMNHO Opa3mMepeH AUCK LKypKa. Korato nsbuparte

WKYPKa, CnefBaiiTe MHCTPYKLMUTE HA NPOM3BOANTENS. AKO LIKYPKa-

Ta Ce NojaBa TBbP/Ae MHOTO U3BBH NOANOXEHUA AUCK, ChllecTByBa

0MacHOCT OT Pa3KbCBAHETO ¥, 3aXBallaHe Ha NapyeTa OT Hesi U CKb-
CBaHe Ha ANCKa Unu oTKar.

NPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMNACHOCT, CNELIU®GUYHIN NPU PABOTA C
TEJIEHN YETKKU
0 06bpHETe BHUMaHWE, Ye AOPU NpU HOpManHa ynoTpeba, TeneHara
YeTKa Le u3Bagu kabenute. He nognaraiite Ha NpeKOMepHO Hato-
BapBaHe TeaTa Ha yeTkara Tenta MOXe IECHO Aia MPOHUKHE Mpes3
NeKU Apexv /unv npes Koxara.

Ako npv pa6oTa C TeneHa YeTka ce NocoyBa NON3BaHETO Ha Npef-
naseH KOXyX, TefleHaTa yeTka He Tps6Ba Aa AOnupa npegnasHus
KOXYyX. BcneAcTBue Ha cunuTe Ha NPUTUCKAHE UK LIEHTPOGEXHUTE
CU/IM AWaMeTbPbT Ha TeJleHaTa YeTka MOXe fja Ce yBenudu no spe-
Me Ha paboTa.

<

AONBJIHUTENHN YKA3AHUA 3A BE30ONACHOCT

BuHaru HoceTe npeanasHu ounna

He u3nonsgaiite npegnasuTens, npejHasHayeH 3a
wnaiidaHe, korato pexete. OT cbobpaxeHus 3a
6e30MacHOCT Npu psizaHe Tps6Ba fa ce U3non3sa
npeanasuTens 3a pssae

BuHarv pa6oTeTe ¢ eneKTpUYECKN MHCTPYMEHTH C AiBe

& -
®

HoceTe 3awura 3a cnyxa

MpenopbynUTeNHO e ja Ce HOCK NPOTUBONPaxoBa Macka

[lpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3ApaBo No Bpeme Ha pa6oTa

0 KoraTo usnonaeare paGoTHU MHCTPYMEHTH C BbTPELLHa pe3ba, KaTo
YeTKM ¥ KOPOHKM, MpoBepeTe MakCUManHo AONyCTMMaTa AbMKUHA
Ha pes6aTa Ha WNNHAENa. BbpXbT Ha WnuHAena He TpsiGBa Aia CTbp-
4n UK Aa AOKOCBA ABHOTO HA PaGOTHUA MHCTPYMEHT.

O Oukcupaiite npaBUnHO AeTaiina. 3aTAraHeTo Ha feTaitna B npu-
Croco6neHre KaTo MeHreMe e no-6e3onacHo oT 3afbpXaHeTo Ha
JieTaiina c pbKka.

0 WsbsarsaiiTe noBpea Ha ra3oBy1 1 BOZONPOBOAHM TPBEK, ENEKTpUYe-
CKM Kabenu v Hocelwm cTeHn. ManonseaiTe NoAXOAALM AETEKTOPU.

0 W3vakaiiTe, JOKATO BCUYKM ABWKELYM Ce YacTv CMpaT HambiHo,
npean Aa 0CTaBuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA. PaBOTHUAT UHCTPYMEHT
MOXe Jla 3aApbCTU U BUE Le 3ary6ute KOHTPON Haj eneKTpouH-
CTPyMeHTa.

0 He pokocBaiiTe paboTHUTE MHCTPYMEHTH BeAHara cief NpuKoyBa-
He Ha pa6oTa, 0CTaBeTe rv a U3CTUHAT.

O Ako PaBOTHUAT MHCTPYMEHT e 3acefHan, He3abaBHO W3KiloYeTe
€IeKTPONHCTPYMEHTA.

0 PaBOTHUAT MHCTPYMEHT TPABBa Aa Ce CbXpaHsiBa M NON3BaA B CbOT-
BETCTBUE C UHCTPYKLUUTE Ha MPOU3BOAUTENS.

NMPEAU PABOTA

/N BHUMAHUE! lpoyeTeTe BHUMATENHO WHCTPYKLWUTE, Npeau Aa u3non-
3BaTe ypeaa.

/\ BHUIMAHME! Wzkniouere VHCTPYMEHTa, NpeAn Aa U3BbPLINTE KaKBaTO
¥ Aa e onepavuus.

HACTPOWKA HA MPUBOPA

Perynupane Ha npegna3sutens (3auyuthus kanak) (1)
3a Beska pa6oTa ¢ Aucka Tps6ea Aa e MOHTUPaH NpeAnasuTensT.

Sau.wn'eu npeanasuTen npu oTHeMaHe Ha MaTepuan

1. 3a ja vHcTanupare 3alwuTHuA Kanak (1), noctaseTe MHCTpYMeHTa
BbPXY paBHa MOBBPXHOCT € wnuugena (11) otrope.

2. MoHTupaiiTe 3aWwmuTHUA Kanak (1) Ha FbPOTO Ha Kopryca Ha pe-
ZykTopa (3) v 3aTerHeTe BUHTA, 3aKpenBaLy kanaka (2) ¢ nopxoas-
1 0TBepTKa.

3a fia perynupare nonoxeHneTo Ha kanaka (1), pasxna6ete BUH-

PRO CRAFT

a (2), npemecteTe kanaka (1) B enaHoTo NoNoXeHue. 3aTBOpeHa-
Ta CTPaHa Ha 3alMTHIA Kanak BUHary Tps6Ba Aa e 06bpHaTa KbM
oneparopa.

3awuTeH npeanasuTen npu pssave

BuHaru uanonasaiite npeanasuTens 3a pasaHe Ha MeTasl. KanakbT ce MOH-
TUPa MO ChLLYst HAYMH, KAKTO OMUCAHUAT No-Tope 3a rpy6a 06paboTka.

CsansHe Ha 3alLUTHUA Kanak
Hukora He cBansiite 3alyMTHUA Kanak, KkoraTo ussbplusarte pa6o‘raA

1. OTcTpaHeTe MbpBO AMCKa M ABaTa GnaHua.

2. 3a pja oThenute kanaka (1), pasxna6ete hpukcupaius BUHT (2) 1 ro
n3BageTe.

[onbnHuTenHa apbxKa (6)

WMaTe Bb3MOXHOCT Aia 3a;afeTe /iBe PaboTHN NO3MLMK 33 YA06Ha 1 6e30-
nacHa pa6ota. [lpbxkara ce ABWXM N0 NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTPesKa
KbM BCEKW OT OTBOpUTE B KOpMyca.

/\ BHUIMAHME! Tazu [pbXKa Tpsi6Ba Aa ce U3NoN3Ba 3a MbEH KOHTPON
Ha WHCTPyMeHTa. BuHarn fpbxTe MHCTPYMEHTa 3ApaBo C AiBe pble, Kora-
TO paboTuTe.

WHcTanupane Ha guck

BbTpewHusT Gnatey (13) e pasnonoxeH Hag wnuxgena (11) Ha ABe dnax-
LoBM Nnoyu. locTaseTe Avcka BbPXY BbTPewwHus dnawel (13), cnep Tosa
noctaBeTe BbHWHMUA GnaHel (12) BbPXy WnKHAena. HaTucHeTe GyToHa 3a
3aKntoyBaHe Ha WnuHAena (5) 1 3aBbpTeTe WNMHAENA, AOKATO LWPaKHe Ha
MSCTOTO cu. Cnep, ToBa 3aTerHeTe 3ApaBo BbHWHMA GnaHel (12) ¢ npepo-
CTaBeHUs KMtoy. [JUCKLT TPpsiGBa A Ce BbPTU CBOBOAHO M A lpakHe Ha
msacToTO cu. CTapTupaiiTe MHCTPYMEHTA M Ha npaseH XoA 3a 20 cekyHau,
HabniopaBaiiTe fJanu uma BuGpauuu. 3a Aa u3BapuTe AUCKa, HanpaseTe
BCUYKM CTBIKY B 06paTeH pep.

ByToH 3a 6nokupaHe Ha wnuHpena (5)

ByTOHBT 3a 6n0KMpaHe Ha WNUHAEeNa ce M3Non3ea caMmo Npu CMsHa Ha Auc-
Ka. Hukora He HaTucKaliTe, ;OKaTO ANCKBT ce BbpTH!

Perynupyem BbHIeH pnaney (12)

BbHWHUAT natey (12) Tpsi6Ba Aa ce perynupa 3a pasnuyHa febenuHa Ha
JAMCKa. 3a TbHKI AUCKOBE, KAaTO AUaMaHTEHM, BbHLIHATA NOABMXHA YacT Ha
(naHeua e HaCTpPOEHa Ha NO3ULMS Aaney OT Aucka. 3a no-febenu auckose
MOABMXHATA YaCT Ha BBHLIHUA (QNaHel| e B NONOXEHUe KbM AUCKa. BuHaru
npoBepsiBaiiTe 34paBUHaTa Ha 3aKpenBaHe.

PABOTA

/N BHUMAHME! lMpean aa cBbpXKETe MHCTPYMEHTa KbM eneKkTpuyeckara
Mpexa, yBepeTe Ce, Ye NapaMeTpuUTe Ha 3axpaHBaHETO OTFOBaPAT Ha U3NC-
KBaHUATa, NOCOYEH! B TOBA PbKOBOACTBO U Ha CaMUs MHCTPYMEHT.

Mnbaraw, ce knioy 3a BKJ1./U3KJL. (8)

3a fla CTapTUpaTe MHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe rbp6a Ha 6yToHa, Cnes Toa Nib-
3HeTe NPEBK/IIoYBaTENS Hanpes. 3a Aa GuKcupaTe NPEBKIOYBATENS, HATUC-
HeTe NPefHaTa YacT Ha NPeBKYBATENS, JOKATO Ce PUKCHpa.

3a fia U3KNKYNTE YCTPOICTBOTO, HATUCHETE 3a KPaTKO rbpGa Ha NpeBKIto-
4BaTens v ro BbpHeTe B MbPBOHAYANHOTO MY MOMOXEHUE.

ByTo BKIL/U3KN. (8)

3a fla CTapTupare MHCTPYMeHTa, NpemecTeTe npeskioysarens (8), kato us-
6yTare npegHara My 4acT B NI0COKaA Ha KOpyca Ha pedykTopa (4

3a fia hUKcMpaTe NONOXKEHUETO Ha NPEBKNI0YBATENs (8) BbB BKIOYEHO NO-
NIOXEHWE, HAaTUCHETE T, KATO HaTUCHETE NPeAHaTa YyacT B N0COKa Ha Kopny-
ca Ha peaykTopa (4) pokpaii.

3a ;@ U3KNIYMTE eNEKTPOMHCTPYMEHTA, IPOCTO 0CBOGOAETE KNtoya (8). Ako
npeBKAtoYBaTENsT (8) € GUKCUPaH, HaTUCHETE 3a KPATKO 3ajHaTa My YacT.

WU360p Ha Anana3oHa Ha o6opotuTe (14)

Hsikou Mogenu umar ycTpoiicTBo 3a perynupate Ha o6opotute (14). OcHos-
HaTa My Len e [ia nognoMara 3a BUCOKOKayecTBeHa 1 6bpaa 06paboTka Ha
pasnuyHyM BUAOBE MaTepuani. [lbpBecuHaTa ce HyxAaae oT no-HUcku 06o-
poTH OT BETOHA.

PABOTA C NPMBOPA

/N BHUMAHME!

He BkntoyBaiiTe ypesa, JOKATO AUCKBT AOKOCBA AeTaiina. [locTUrHeTe MaK-
CMMaHa CKOPOCT Ha NpaseH XOf NPy 3anoyBaHe Ha pa6oTa.

ﬂ,p‘b)KTe MallnHaTa C efjHaTa pbKa 3a OCHOBHaTa ApbXKa, a Apyrata 3a Ao-
MbAHUTENHATa APbXKa. BuHarn APbXTe MalllHaTa MeXAy AKUCKa 1 BalleTo
TANO. anI'OTBeTe Ce 3a noaBfABaHe Ha UCKPU, KOraTo MHCTPYMEHTBT AOKOC-




He MeTana. 3a Haii-4o6pa NPON3BOANTENHOCT Ha UHCTPYMEHTA U MUHUMAT-
HO NpeToBapBaHe, APbXTe MalunHaTa ¢ AuCK nog bron 15 - 30 rpaayca, Ao-
KaTo paGoTuTe. U3nonsBaiite BHUMATENHO B bIUTE, Thil KaToO MaluMHaTa
MOXe /ja 0TCKaya OT HepaBHU NOBBPXHOCTU U la Ce 3aBbpTa.

CHEA NpUKnoYBaHe Ha pa6OTaTa OCTaBeTe MHCTPYMeHTa Aa NoYuHe. He A0~
KocBaiiTe ropetia noBbpxHOCT.

MpetoBapsane

MpeToBapBaHeTo Le NOBPeAN ABUTaTeNs Ha BawaTa MalwmHa. Toa ce cny-
4Ba, KOraTo MHCTPYMEHTBT Ce NPeToBapBa 3a AbAro Bpeme. Hukora He Tpsb-
Ba fa 0Ka3BarTe NPeKaneHo ronAam HaTuck BbpXy briownaiida, korarto pa-
GotuTe.

Mo-po6pe e fa paboTuTe ¢ abpasvBEeH AUCK MO NEKO PABHOMEPHO Hansra-
He, KaTo M3bsrBaTe kone6aHus Ha cKopocTTa. AKO MHCTPYMEHTBT € MHOro
ropeLl, ocTaBeTe Aa paboTy 2-3 MUHYTU Ha NpaseH Xop.

AOMbJIHUTE/HU CHBETU 3A PABOTA C MPUBOPA
BuHary cTapTipaiiTe Ha NpaseH Xof 3a JOCTUraHe Ha MakcuMasHa CKopocT.

He npuHyxpaaBaiite ycTpoiicTBOTO Aa pabotu no-6bp3o. Hamansgaiiku cko-
pOCTTa Ha AUCKa, e paboTuUTe No-AbAro. brofbT HA HAKNOHA HA UHCTPY-
MEeHTa KbM fJeTaiina TpsboBa fa 6bAe, KakTo e Ha ¢ur. - 15 go 30 rpagyca.
lonemuTe bIYM BoAAT A0 06pasyBaHe Ha Genesun Ha AeTaiina v Bb3Npensr-
CTBaT OTHEMAHETO Ha MaTepuarn.

MecTeTe MaluvHaTa Hanpea-Hasag no AeTaiina, KoiiTo ce 06paboTea.

KoraTo nanonseate pexelly ANCK, HUKOra He NPOMEHsIATe brbfa Ha pssa-
He, B NPOTUBEH CAyyall AUCKa Lie 3acefiHe, BUraTeNAT LWe Cnpe uin auc-
Ka e ce cyynu.

HanpaBeTe paspesacamo B 06paTHaTa MoCOKa Ha BbpTeHe Ha OCTpPUEeTo.

KoraTo nocokara Ha psisaHe e B NOCOKaTa Ha BbpTeHE Ha OCTPUETO, OCTPU-
eTo MOXe fia M3neTu oT cpesa. Korato pexete MHOro TBbpfA Matepuan,
Haii-go6pe e Aa U3non3Bsate AUaMaHTeH AUCK.

KoraTo usnonssarte fuamaHTeH guck, Toii ce sarpssa. Llle Bugute nbnew
NpbCTEH OT UCKPY OKoNo Aucka. CripeTe fja pexeTe u ocTaBeTe Aa Ce oxna-
I 3a 2-3 MUHYTH.

[leTaiinbT BUHarM TpsibBa Aa GbAe 3ApaBo 3aKpeneH.

OBCJTYXXBAHE

BeHTUNaLMOHHNTE OTBOPU HA MaLUMHaTa BUHArK TpsiGa fia ca YncTu. AKo e
Bb3MOXHO, U3MON3BIATE CrbCTEH Bb3AYX OKOJI0 OTBOPUTE U NOYMCTETE Npa-
Xa OTBbTpe. B T031 cnyyail ce N3NCKBAT 3aLyUTHU OYnna.

KOpﬂbeT Ha MalunHaTa Tpnéaa pAaeunctun 6e3 Ma3HuHU. He u3muBaiite ¢
BOAa, GGDBSVIBHVI matepuanu unu pasTBopu. lMonsBaiiTe camo Mek canyH u
BnaxHa Kbpna. Hukora He no3BonsBaiiTe TEYHOCTTa JAa Teye B MalluHara.
He notansitte HUTO €/iHa 4acT OT MalluHaTa B Te4YHOCT.

YCTpOiACTBOTO He M3UCKBA AOMbAHUTENHO CMa3BaHe, BUHArk CbxpaHaBaiTe
WHCTPYMEHTA Ha CyX0 MACTO.

OTCTPAHABAHE HA HEM3MPABHOCTU

Bbnpeku ye Bawms braownaid e MHOro NeceH 3a nonseaHe, cnefpaiTe
CTBIKNTE NO-A0NY 3@ OTCTPaHABAHE Ha NPoBneMM.

Ako pexewma auck amépupa Wnu ce Knatu, nposepete Aanu BbHLWHUAT
¢naHeu € NNbTHO 1 fanu JUCKDBT e NPpaBUIHO pasnosoXeH B OCHOBATa Ha
(QnaHyuTe.

He nsnonssaiite nospeaeH AnCK, Toi MOXe Aa ce Hanyka. i3aBajete ro u ro
3aMeHeTe C HOB AinCK. VlsxahpneTe CTapus AUCK BHUMATENHO.

Korato pa6otuTe ¢ anymuHuii u nofiobeH Mek MeTas, uMaiite npeaBua, ye
YyXAu BellecTBa Morar Aa 3asienHar Bbpxy AuUCKa. TakbB JAUCK HAMa fa ce
npeacTaBu 4o6pe npyu pAsaHe.

CPOK HA C/TY)XXBA

To3u NpoAyKT, Npu CNa3BaHe Ha BCUYKM U3UCKBAHWA, NOCOYEHN B TOBA Pb-
KOBOACTBO, TPSI0Ba Aia U3bPXM Hail-Manko 3 roAuHu, a Npu BHUMATENHO
6opaBeHe - 3HaYUTENHO NO-AbABI NEPUOA.

Mpou3BoAUTENaT cu 3anasBa NPaBoTO Aa NPaBu NPOMEHW B Au3aiiHa U
KOHUrypauusTa, KOUTO He BNlOWaBAT paboTara Ha NPOAYKTa.

/N BHUMAHME! Korato KynysaTe NpofyKTa, W3uCKaiTe npoBepka 3a
OKOMMNEKTOBAHOCT U FOBHOCT, KaKTO M NPAaBUIHOTO NOMb/BaHe Ha rapah-
LiMOHHaTa KapTa.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPERA

3a la ce 3aWMTVM OKONHATa CPe/ia, eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0NakoBKMUTe TPsIGBA Aia Ce PeLNKAMPAT Mo eKoNoruyeH

HauMH. He U3XBBPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTHUTE B GUTOBUTE OT-
naabuu!

Cro ok [

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvotBetcTBue ¢ Eponeiickata aupekTusa 2012/19/UE oTHoc-

HO OTNaAbLUTE OT eNEKTPUYECKO U eNEeKTPOHHO 06opyABaHe
CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK 3Ne3nn
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsIGBa fja Ce CbbupaTt 3a ekono-
TUYHO PeLKAMpaHe.
OTI'IaJIbLIHOTO ENeKTPUYecKo U eNeKTpoHHO oGopy,qBaHe MOXe Aa 6‘b[J,E
BPeAHO 3a OKONHaTa cpefa 1 YoBeLKOTO 3paBe, ako 6'b[2|,e WU3XBbpJieHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Haslnune Ha onacHuW BelyecTBa.

RO|ROMANA
POLIZOR UNGHIULAR
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PW1550 PW2200
Tensiune nominald (V y
A0) 220-240
Frecventa nominala (Hz) 50
Putere nominala (W) 850 1100
Turatie nominala (min"") 0-11000 0-11000
Diametru maxim al
discului (mm) 125
Filetul axului M14
Soft start . .
Controlul vitezei . .
Stabilizarea vitezei de

. .

rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al

sunetului Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3

86, 4, Kpa=3

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

I 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,6 1,65
Greutate (inclusiv

accesorii) kg 197 202
Model PW2350 PW2700
Tensiune nominald (V y

AC) 220-240

Frecventa nominald (Hz) 50

Putere nominala (W) 1300 1700
Turatie nominala (min") 0-11000 0-11000
Diametru maxim al

discului (mm) 125

Filetul axului M14

Soft start . .
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Controlul vitezei . .

Stabilizarea vitezei de . .
rotatie
Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

- » ah=5,677 ah=5,677
Vibratie (m/s?) K15 K15
Clasa de protectie ]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,7 1,75
Greutate (inclusiv

accesorii) kg 21 215
Model PW2450

Tensiune nominald

(VAC) 220-240
Frecventd nominala

(Hz) 50

Putere nominala (W) 1300

Turatie nominala (min"") 0-11000

Diametru maxim al

discului (mm) 125

Filetul axului M14

Soft start .

Controlul vitezei .

Stabilizarea vitezei de
rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:
Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3

86, Kpa=3

97, Kwa=3

Vibratie (m/s?) a}(']=15",55
Clasa de protectie 1]
Nivelul de protectie P20
Greutate EPTA, kg 1,5
Greutate (inclusiv 9

accesorii) kg

DESCRIERE (DES. 1)*

1. Capac de protectie 8. Comutatorul

2. Surub de fixare a carcasei 9. Manerul principal

3. Gatul carcasei cutiei de viteze  10. Cablul de alimentare
4. Corpul cutiei de viteze 11. Arborele

5. Blocarea arborelui 12. Flansa externd

6. Maner suplimentar 13. Flansa internd

7. Deschiderile de ventilatie 14. Controlul vitezei
ACCESORII

1. Manual de instructiuni

2. Masina de slefuire unghiulara
3. Cheie pentru flansd

4. Capac de protectie

PRO-CRAFT

SCOPUL PRODUSULUI, DOMENIUL DE APLICARE

Masina de slefuit unghiulara PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (denumit in continuare "instrument, aparat, masina") este
utilizat pentru a lucra pe metal, piatra, caramida, beton, granit, precum si
pentru taierea plécilor ceramice. Va atragem atentia asupra faptului cd
acest instrument nu este destinat muncii grele si profesionale. Utilizarea
instrumentului pentru alta utilizare decat cea prevazutd este un motiv
pentru refuzul reparatiilor in garantie.

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

/\ AVERTISMENT! Cititi toate avertlzarlle, instructiunile, |Iustral|||e
si specificatiile puse la dlspozme impreund cu aceasta sculi electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd’/,masind electrica”  prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentata la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

MASURI DE SECURITATE SPECIFICE POLIZOARELOR
UNGHIULARE

Avertismente comune privind siguranta in cadrul operatiilor de degrosare,
slefuire, lucrul cu perii de sarm si téierea cu disc abraziv:

O Aceastd sculd electrica este menita sa functioneze ca polizor sau
masina de taiat. Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceastd sculd electrica.
Nerespectarea instructiunilor mentionate mai jos se poate solda cu
electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

0 Operatiile precum lustruirea nu trebuie realizate cu aceasta sculd
electrica. Operatiunile care nu corespund cu modul de utilizare al
acestei scule electrice pot produce pericole sau vatamare corporala.

0 Nu modificati aceastd unealta astfel incat sd opereze intr-un mod
pentru care nu a fost proiectata si care nu este conform specificatiilor
producétorului unelter. 0 asemenea conversie poate duce la pierderea
controlului si provoca vatamari corporale grave.

O Nu folositi accesorii care nu sunt prevazute in mod special si
recomandate de catre producatorul sculei electrice. Chiar dacd un
accesoriu se poate monta pe aparat, acesta nu garanteaza ca veti
putea utiliza aparatul in deplind siguranta.

O Viteza nominald a accesoriului trebuie sé fie cel putin egald cu viteza
maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza la o
vitezd mai mare decat viteza lor nominala se pot rupe si pot fi aruncate.

O Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa corespunda
dimensiunilor  sculei dumneavoastrd electrice. Accesoriile cu
dimensiuni incorecte nu pot fi tinute sub supraveghere sau control in
mod adecvat.

¢ Dimensiunile accesoriului care se monteaza trebuie sd se potriveasca
cu dimensiunile suportului uneltei electrice pe care se monteaza.
Accesoriile care nu se potrivesc pieselor de montare ale sculei
electrice vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot fi scapate
de sub control.

0 Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de utilizare, verificati fiecare
accesoriu cum ar fi discurile abrazive, pentru a vedea dacd prezintd
ciobiri si crapaturi, platoul posterior pentru a vedea daca prezinta
crapaturi, rupturi sau uzura excesiva, peria de sarma pentru a vedea
dacd are fire libere sau crapate. Dacd scula electrica sau un accesoriu
a fost scapat, verificati sa vedeti daca prezinta daune sau instalati un
accesoriu nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat accesoriul,
tineti-vd pe dumneavoastra si pe persoanele aflate in preajmd in afara
planului de rotatie al accesoriului si ldsati scula electrica sd meargd
in gol un minut la turatia nominala. In cazul in care accesoriul este
deteriorat, acesta se va rupe in timpul acestui test.

0 Purtati echipament de protectie personala. in functie de utilizarea
aparatului dumneavoastrd, purtati o masca de protectie, ochelari
de sigurantd sau ochelari de protectie. Dacé este cazul, purtaii o
masca contra prafului, casti de protectie, manusi si un sort capabil
s3 opreasci fragmentele mici abrazive sau ale elementului prelucrat.
Protectia pentru ochi trebuie sa poatd sd opreasca resturile zburdtoare
generate la diverse aplicatii. Masca de praf sau protectia pentru
respiratie trebuie sd poata sa filtreze particulele generate de o anumita
aplicatie. Expunerea prelungitéd la zgomote puternice pot duce la
pierderea auzului.




O Tineti spectatorii la o distantd sigura de zona de lucru. Oricine intrd
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament personal de protectie.
Fragmente din piesa de lucru sau accesoriile rupte pot zbura
necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului direct de lucru.

O Tineti scula electricd de manerele izolate, atunci cand se executd o
operatiune de taiere in care scula ar putea atinge cabluri ascunse sau
propriul cablu. Accesoriile de tdiere care intré in contact cu un cablu
,Sub tensiune" pot pune ,sub tensiune" partile metalice descoperite si
pot electrocuta operatorul.

0 Tineti cablul de alimentare departe de accesoriul care se roteste. Dacd
pierdeti controlul, cablul de alimentare poate fi tdiat sau prins, iar mana
sau bratul dumneavoastrd poate nimeri sub accesoriul care se roteste.

0 Nu asezati niciodatd aparatul inainte ca accesoriul sd se fi oprit
complet. Accesoriul care se roteste poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care vd poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei electrice.

¢ Nu ldsati scula electricd sa functioneze in timp ce o transportati.
Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si poate duce la scaparea de
sub control a sculele electrice.

0 Curatatiin mod regulat orificiile de ventilatie ale aparatului. Ventilatorul
motorului va atrage praful in interiorul carcasei si acumularea excesiva
de pulbere de metal poate produce pericole electrice.

0 Nu_operafi scula electricd in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar risca sd le aprinda.

0 Nu utilizati accesorii care necesitd agenti de récire lichizi. Utilizarea
apei sau a lichidelor de récire poate cauza electrocutdri sau socuri
electrice.

RECULUL $I ALTE AVERTIZARI ASOCIATE

Reculul este o reactie brusca, care are loc cand discul in miscare, talpa,

peria sau orice alt accesoriu se agata sau se indoaie, ceea ce antreneaza

blocarea rapida a accesoriului. Ciupirea sau agatarea produce oprirea rapidd

a accesoriului rotativ, care la randul sau forteazd miscarea necontrolata

glsculei electrice in directia opusa de rotire a accesoriului, in punctul de
ocare.

De exemplu, dacéd un disc abraziv se agatd sau se indoaie in piesa de
prelucrat, existd riscul ca tdisul discului s intre in suprafata materialului,
ceea ce va face ca discul sd iasa brusc din aceasta sau sa fi e proiectat.
Discul poate sari spre sau in directie opusa de operator, in functie de directia
de miscare a discului in punctul de ciupire. Discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.

Reculul este consecinta utilizérii gresite si/sau defectuoase a sculei electrice
si poate fi evitat prin masuri preventive adecvate, precum cele descrise in
continuare.

O Tineti ferm cu ambele méini de unealta electricd si pozi-
tionati-vd corpul astfel incat sd rezistati fortei de recul.
Utilizati manerul auxiliar, daca existd, pentru control maxim al reculului
sau al reactiei cuplului in timpul pornirii. Operatorul poate controla re-
actiile la cuplu sau fortele de recul, daca sunt luate masurile necesare.

0 Nu apropiati niciodatd mainile de accesoriul aflat in miscare de rotatje.
In caz de recul accesoriul se poate deplasa peste mana dumneavoas-
tra.

¢ Nu va pozitionati corpul intr-o zond in care se va deplasa scula elec-
tricd, daca are loc reculul. In caz de recul, aparatul este proiectat in
directia opusd sensului de rotatie al discului.

O Fiti atenti cand lucrati la colturi, muchii ascutite etc. Evitati saltul si
agatarea accesoriului. Evita ricosarea accesoriului si blocarea aces-
tuia. Colturile, muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a agéta
accesoriul si pot duce la pierderea controlului sau la recul.

¢ Nuatasati o drujbd, un disc de taiat lemn, un disc diamantat segmentat
cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau un disc de taiere cu dinti.
Astfel de panze provoacé frecvent recul si pierderea controlului.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU OPERATIUNILE DE
SLEFUIRE §I TAIERE ABRAZIVA
0 Utilizati doar tipurile de discuri recomandate pentru scula electrica si
aparatoarea specifica proiectata pentru discul selectat. Discurile care
nu sunt compatibile cu masina electricd nu pot fi protejate adecvat si
nu sunt sigure.

0 Suprafata de polizare a centrului coborat a discurilor trebuie sd fie
montata sub planul marginii aparatorii. Un disc montat incorect, care
este proiectat prin planul aparétoarei nu poate nu poate fi protejat
corespunzator.

O Aparatoarea trebuie s@ fie prinsd temeinic pe scula electricd si
pozitionatd pentru sigurantd maximd, astfel incat operatorul sa fie
expus la o portiune minima de disc. Aparatoarea ajuté la protejarea
operatorului de fragmentele rupte din disc, de contactul accidental cu
discul si scanteile ce ar putea aprinde imbracamintea.

O Discurile trebuie folosite numai pentru aplicatiile recomandate. De
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exemplu, nu slefuiti cu partea laterald a unui disc de téiere. Discurile de
tdiere sunt destinate slefuirii periferice, exercitarea unor forte laterale
asupra acestor discuri putand duce la ruperea lor.

¢ Utilizati intotdeauna flanse cu mérimea si forma corecta pentru discul
selectat. Flansele adecvate sprijind discul, reducand astfel pericolul
ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de taiere pot fi diferite fatd de
flansele pentru discuri de slefuire.

¢ Nu utiliza discuri uzate, provenite de la scule electrice mai mari. Disc
destinat sculelor electrice mai mari nu este adecvat pentru turatiile
mai ridicate ale sculelor electrice mai mici si pot exploda.

0 Cand se utilizeaza discuri cu dubld intrebuintare, utilizati intotdeauna
protectia adecvatd pentru aplicatie care se executa. Utilizarea unei
aparatori incorecte ar putea sa nu asigure nivelul de protectie dorit,
ceea ce poate duce la vatamari grave.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU
OPERATIUNILE TAIERE ABRAZIVA
O Nu blocati discul de taiere si nu aplicati presiune excesivd. Nu
incercati sd executati taieri prea adanci. Fortarea discului creste
sarcina si susceptibilitatea la rasucire sau blocare a discului in
téieturd si la posibilitatea de recul sau rupere.

O Nu pozitionati corpul in linie cu si in spatele discului rotativ. Cand
discul, in punctul de functionare, se indeparteaza de corp, reculul
posibil poate proiecta discul rotativ si unealta electrica direct spre
dumneavoastra.

¢ Cand discul s-a blocat sau cand intrerupeti o taiere din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand discul se opreste
complet. Nu incerca niciodata sa scoti discul din fanta de taiere cat
timp discul incd se mai roteste, in caz contrar, se poate produce un
recul. Verificati si luati masurile necesare pentru a elimina cauza
blocarii discului.

0 Nu reporniti operatia de tdiere in piesa de prelucrat. Lasati discul sd
atinga turatia maxima si introduceti din nou cu grija discul in tdieturd.
Discul se poate bloca, se poate misca in sus sau poate recula dacd
scula este promita din nou in elementul prelucrat.

O Sustineti panourile sau orice element prelucrat de dimensiuni mari,
pentru a reduce la minim riscul de ciupire si recul. Piesele de lucru
mari se pot incovoia sub propria greutate. Trebuie aplicate suporturi
sub elementul prelucrat, in apropierea liniei de tdiere si aproape de
marginea elementului pe ambele parti ale discului.

0 Aveti grija cand efectuati o "téiere ingropatd" in pereti sau in alte zone
férd vizibilitate, Discul care pétrunde in material poate téia tevi de
gaze sau de ap4, cabluri electrice sau obiecte care sa provoace recul.

O Nuincercati sa executati operatiuni de taiere curbatd. Suprasolicitarea
discului mareste sarcina si tendinta acestuia de a se rasuci sau bloca
in fanta de taiere, aparand astfel posibilitatea producerii unui recul
sau ruperii discului, ceea ce poate provoca vatamari corporale grave.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA IN CADRUL
OPERATIILOR DE SLEFUIRE
O Folositi foi de smirghel de dimensiunea corespunzitoare. Atunci cand
alegeti smirghel, urmati recomandarile producatorului. Foile de hértie
abraziva care depasesc prea mult marginile discului de slefuire pot
prodluce raniri si provoca blocarea, ruperea discului sau pot duce la
recul.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA IN CADRUL LUCRULUI
CU PERII DE SARMA
O Vd rugdm sa retineti cd peria de sarma arunca bucéti de sarma chiar
si in timpul utilizdrii normale. Nu supraincarcati firele apdsand prea
tare. Bucitile libere de sarma pot strapunge cu usurintd hainele subtiri
si/sau pielea.

0 Daca se recomanda utilizarea unei apérétoare pentru perie de sarm,
evitati contactul dintre peria de sarma sau perie si aparétor. O perie
de sarma rotunda sau o perie se poate extinde in diametru sub sarcind
si forte centrifuge.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Nu folositi o carcasa de protectie conceputd pentru slefuire
la tdiere. Din motive de sigurantd, atunci cand tdiati, trebuie
s fie utilizata o carcasa de protectie conceputd pentru
taiere.

Lucrand cu unelte electrice, tineti-le intotdeauna cu ambele
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@ Purtati protectie auditiva

Este recomandat sa utilizati o mascé de protectie impotriva
prafului

0 Tineti ferm unealta electrica in timpul functionarii.

¢ Cand utilizati unelte de lucru cu filet interior, cum ar fi perii si ferdstrau
inelar, verificati lungimea maxima admisa a filetului de fus. Varful
fusului nu trebuie sa iasd in afara sau sd atinga partea inferioara a
uneltei de lucru.

O Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzator. Prinderea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghind este mai sigura
decat tinerea piesei de prelucrat cu méana.

0 Evitati deteriorarea conductelor de gaz si ap4, a cablurilor electrice si
a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

0 Asteptati pand cand toate piesele in miscare s-au oprit complet
inainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate bloca
si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

0 Nu atingeti sculele de lucru imediat dupa terminarea lucrarii, |asati-le
sd se raceascd.

0 in cazul blocérii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electricé.

0 Unealtd de lucru trebuie s@ fie depozitatd si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producétorului.

INAINTE DE MUNCA

A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
A ATENTIE! Opriti alimentarea inainte de a efectua orice operatiune.

INSTRUMENTUL DE CONFIGURARE

Reglarea carcasei de protectie (1)
Pentru toate lucrarile cu discul trebuie sé fie instalatd carcasa de protectie.

Capacul de protectie atunci cand se desfaca

1. Pentru a monta capacul de protectie (1), asezati scula pe o
suprafata plan, cu axul (11) orientat in sus.

2. Montati capacul de protectie (1) pe gatul carcasei angrenajului (3)
si strangeti surubul de fixare a capacului (2) cu o surubelnitd de
dimensiuni adecvate.

3. Pentru a regla pozitia carcasei (1), slabiti surubul (2), deplasati
carcasa (1) in pozitia dorita. Partea inchisa a capacului de protectie
trebuie sa fie intotdeauna orientata spre operator.

Capac de protectie pentru taiere
Pentru a taia metalul, utilizati intotdeauna un invelis pentru tdierea

metalului. Carcasa este instalatd in acelasi mod ca si carcasa descrisd mai
sus pentru lucrdri de gaurit.

Scoateti capacul de protectie
Nu scoateti niciodata capacul de protectie cand efectuati lucrari.

1. Maiintéi scoateti discul si ambele flanse.

2. Pentru a detasa carcasa (1), slabiti surubul de fixare (2) si
scoateti-l.

Maner suplimentar (6)

Aveti posibilitatea sa setati doud pozitii de lucru pentru o munca
confortabil si sigurd. Manerul este deplasat in sens orar, in oricare dintre
deschiderile corpului senzorului la p.

/!\ATENTIE! Acest stilou trebuie utilizat pentru controlul complet al
instrumentului. Tineti mereu ferm dispozitivul cu ambele maini cand lucrati.

Instalati discul

Flansa interioard (13) este situatd deasupra axului (11) pe doud placi
de flansa. Asezati discul pe flansa interioara (13), apoi asezati flansa
exterioara (12) pe ax. Apasati butonul de blocare a axului (5) si rotiti arborele
pand cand se fixeaza in pozitie. Apoi strangeti bine flansa exterioara (12) cu
cheia furnizatd. Discul trebuie sé se roteasca liber si sa fie blocat. Porniti
instrumentul si porniti-l timp de 20 de secunde pentru a vedea daca existd
fluctuatii. Pentru a elimina un disc, efectuati toti pasii in ordine inversa.

Butonul de blocare a axului (5)

Butonul de blocare a axului este utilizat numai la schimbarea discurilor. Nu
apasati niciodatd in timp ce rotiti un disc!
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Suport de flansa extern personalizabil (12)

Flansa exterioara (12) trebuie sa fie configuratd pentru discuri de diferite
grosimi . Pentru discurile subtiri, cum ar fi diamantul, partea mobila
exterioard a flansei este pozitionata de pe disc. Pentru discurile mai groase,
partea mobild a flansei exterioare este in pozitie fatd de disc. Verificati
intotdeauna rezistenta zévorului.

OPERARE

A ATENTIE! inainte de a conecta scula electrici la retea, asigurati-vd cd
parametrii retelei indeplinesc cerintele specificate in acest manual si pe
scula electricd.

Comutator diapozitiv PORNIT/OPRIT (8)

Pentru a porni instrumentul, apdsati pe partea din spate a tastelor si apoi
porniti-l, apoi glisati comutatorul inainte.

Pentru a fixa comutatorul, impingeti partea frontald a comutatorului pana
céand acesta functioneaza.

Pentru a opri dispozitivul, apdsati scurt partea din spate a comutatorului si
readuceti-o in pozitia initiala.

Selectarea intervalului de viteza (14)

La unele modele, exista un dispozitiv de control al vitezei (14). Scopul
sdu principal este de a promova procesarea de inaltd calitate si rapidd a
diferitelor tipuri de materiale. Pentru un copac, este necesara o viteza mai
mica de rotatie pe minut, decat pentru beton.

LUCRAREA CU DISPOZITIVUL

AN\ ATENTIE!

Nu porniti instrumentul pana cand discul nu atinge piesa de prelucrat.
Apelati la turatia_de mers in gol pentru a incepe lucrul. Tine masina de
slefuit cu o mana, pentru manerul principal, iar cealaltd pentru un extra.
Pastrati intotdeauna discul de slefuit departe de dvs. Pregéteste-te pentru o
scantele de scantei cand metalul atinge dispozitivul. Pentru o performanta
mai bund a sculei si o suprasarcindg minimd, tineti masina de slefuit
cu discul la un unghi de 15°- 30°cénd lucrati. Folositi cu grija in colturi,
deoarece polizorul poate séri de pe suprafete inegale si se roteste.

Dupa terminarea lucrului, lasati instrumentul sa se odihneasca. Nu atingeti
suprafata fierbinte.

Supraincarcarea

Supraincdrcarea va sparge motorul masinii. Acest lucru se intdmpla in cazul
functiondrii grele pe termen lung a instrumentului. Nu exercitati prea multa
presiune asupra masinii de slefuit atunci cand lucrati.

Este mai bine sd lucrati cu un disc abraziv sub presiune uniforma a luminii,
evitand astfel caderile de vitezd. Cu un instrument de incdlzire puternic,
lasati-l sa functioneze timp de 2-3 minute. mers in gol.

SFATURI SUPLIMENTARE PENTRU LUCRUL CU DISPOZITIVUL

intotdeauna este inactiv pentru viteza maxima.

Nu fortati unitatea sa functioneze mai repede. Reducerea vitezei discului,
veti lucra mai mult. Unghiul de inclinare al sculei la piesa de prelucrat ar
trebui sa fie, ca in figura 11, 15°- 30°. Unghiurile mari duc la cicatrizari pe
piesa de prelucrat si inhiba tratamentul de suprafata.

Deplasati aparatul inainte si inapoi pe piesa de prelucrat.

Cand utilizati un disc de tdiere, nu schimbati niciodatd unghiul de taiere,
in caz contrar discul se va lipi, motorul se va opri sau discul se va sparge.
Rez nu numai in directia opusd rotatiei directiei discului.

Cand directia tdierii in directia de rotatie a unitatii de disc poate iesi din slot.
La taierea materialului foarte dur, cel mai bine este sa folositi un disc cu
diamant.

Cand folositi un disc diamantat, acesta se incélzeste. in acest caz, veti
vedea un inel de fulger in jurul discului. Opriti taierea si ldsati-o sd se
raceasca timp de 2-3 minute.

Piesa trebuie s3 fie intotdeauna fixata.

SERVICIU

Gurile de evacuare ale masinii trebuie sa fie intotdeauna fara resturi. Daca
este posibil, deschideti aerul cu aer comprimat si curatati toata praful
interior. Acest lucru necesitd ochelari de protectie.

Carcasa exterioara a masinii de slefuit trebuie s fie curata si fara grasimi.
Nu spélati cu apd, materiale abrazive sau solutii. Numai sépunul moale si
o carpd umedd sunt potrivite. Nu permiteti niciodata fluidului sd curgd in
masina de slefuit. Nu scufundati nici o parte a masinii in lichid.

Dispozitivul nu necesitd ungere suplimentard, depozitati intotdeauna
instrumentul intr-un loc uscat.




DEPANAREA

Desi polizorul dvs. unghiular este foarte usor de utilizat, faceti pasii de mai
jos pentru a depana.

Dacd discul de taiere vibreaza sau vibreaza, verificati gradul de rasucire a
flansei exterioare si pozitia corectd a discului pe baza flanselor.

Nu utilizati un disc deteriorat, se poate rupe. Trageti-l si inlocuiti-| cu un disc
nou. Indepartati cu atentie discul vechi.

Cand lucrati cu aluminiu si cu metale moi similare, retineti cé impuritatile
pot adera la disc. Un astfel de disc nu va face bine lucrarile de taiere.

TERMENUL DE SERVICIU

Acest produs, cu respectarea tuturor cerintelor specificate in acest manual,
trebuie sd dureze cel putin 3 ani si sa se ocupe de manevrabilitate costiera
si precisd si o perioadd semnificativ mai mare.

Producétorul isi rezerva dreptul de a face modificéri in design si
configuratie, care nu afecteaza performanta produsului.

AATEN]’IE! Cénd cumpérati produsul, verificati completitudinea si
capacitatea de intretinere, precum si umplerea corectd a cardului de
garantie.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurtor, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viaté sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologicd.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect déunator asupra mediu inconjurétor si
sandtatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

HU|MAGYAR
SAROKCSISZOLO
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PW1550 PW2200
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény

W) 850 1100
Uresjarati sebesség . ’
(min™) 0-11000 0-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Orsé menet M14

Léagyinditas . .
Sebességszabalyozas . .
Sebesség stabilizalasa . .

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatérozott zajkibocsatasi értékek:

Nivelul de presiune al

sunetului Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3

86, 4, Kpa=3

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Az EN |EC 62841-2-3 szerint meghatarozott rezgési osszértékek és K
bizonytalansag:

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

ah=5,677 ah=5,677

Vibratie (m/s?) K=15 K=1,5

HU | MAGYAR (S

Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,6 1,65
Greutate (tartozékokkal

egyitt), kg 1,97 2,02
Modell PW2350 PW2700
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény 1300 1700
(w)

Uresjérati sebesség g g
(min") 0-11000 0-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Orsé menet M14

Lagyinditas . .
Sebességszabalyozas . .
Sebesség stabilizalasa . .

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatarozott zajkibocsatési értékek:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatdrozott rezgési osszértékek és K
bizonytalansag:

I 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie Il
Nivelul de protectie P20
Greutate EPTA, kg 17 1,75
Greutate (tartozékokkal
egyiitt), kg 21 215
Modell PW2450
Névleges fesziiltség g
(VAC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Névleges teljesitmény
W) 1300
Uresjérati sebesség g
(min") 0-11000
Max. lemezméret (mm) 125
Orsé menet M14
Léagyinditas .
Sebességszabalyozas .

Sebesség stabilizaldsa .

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatérozott zajkibocsatasi értékek:
Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Az EN |EC 62841-2-3 szerint meghatarozott rezgési dsszértékek és K
bizonytalansag:

86, Kpa=3

97, Kwa=3

ah=5,5
K=1,5

Clasa de protectie ]

Vibratie (m/s?)

Nivelul de protectie 1P20
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Greutate EPTA, kg 1,5
Greutate (tartozékokkal 2
egyiitt), kg

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (KEP 1)*

1. Védadburkolat beallitdsa 8. Kapcsold KI/BE

2. Véddbira rogzitcsavar 9. Féfogantyd

3. Fogaskerékhaz nyak 10. Tapkébel

4. Fogaskerékhaz 11. Csiszolé6tengely

5. Tengelyreteszelé gomb 12. Kiils6 illesztoperem
6. Potfogantyd 13. Belsé illesztoperem
7

. Szell6z6nyilasok 14. Sebességszabélyozas

KIEGESZITOK

1. Hasznélati utasitas

2. Sarokesiszol6

3. Kuplung kulcs

4. Védéburkolat bedllitasa

A TERMEK RENDELTETESE, ALKALMAZASI TERULETE

TM PROCRAFT PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

sarokcsiszold (a tovabbiakban ,szerszém, késziilék, gép, csiszolé") fém,
ké, tégla, beton, grénit megmunkaldséra, valamint keramia burkololapok
vagasara hasznalhato. Felhivjuk a figyelmét arra, hogy ez a szerszém
nem a nehéz és professzionalis munkak elvégzésére késziilt. A szerszam
nem rendeltetésszerli haszndlata a jotéllas keretében torténd javitds
megtagaddsanak alapjat képezi.

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSQLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsdgi tajékoztatét,
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartdsa
aramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.
Afigyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazo Gtmutatét Grizze meg, hogy
a jovoben is a rendelkezésére alljon.

Az aldbbi biztonsagi elSirdsokban az ,elektromos szerszam" /
,szerszamgép" kifejezés mind az elektromos halézatra csatlakoztathatd
(normal kivitelezésd), mind a vezeték nélkiili (akkumulatoros) szerszdmot
egyarant jeldli.

A SAROKCSISZOLOKRA VONATKOZO0 SPECIFIKUS
BIZTONSAGI ELOIRASOK

0 Kozos biztonsagi eldirdsok csiszoldshoz, csiszolépapir csiszolashoz,
drétkefével végzett munkakhoz vagy darabolé miveletekhez:

O Ezaszerszamgép csiszoldgépként, csiszolopapiros csiszolégépkeént,
drétkefeként, lyukvago vagy darabolé szerszamként valé hasznalatra
van eldiranyozva. Az alabb részletezett eléirasok be nem tartdsa
olyan baleseteket okozhat, mint pl. tiiz, aramiités és/vagy sulyos testi
seriilések.

O A szerszamgépet nem polirozasra. Ezen el6iras be nem tartdsa
baleseteket és silyos testi sériiléseket okozhat.

0 Ne alakitsa 4t ezt a gépet olyan miikodésre, amelyet nem kifejezetten
a szerszam gyartdja tervezett és adott meg. Egy ilyen atalakitas az
elektromos kéziszerszam feletti uralom elvesztéséhez és silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

0 Ne haszndljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté ehhez az
elektromos kéziszerszdmhoz nem iranyzott el és nem javasolt. Még
ha egy tartozékot fel is lehet a szerszamra szerelni/helyezni, ez nem
jelenti azt, hogy teljes biztonsagban is lehetne ezt a szerszamot ily
mddon hasznalni.

0 A tartozék névleges sebessége nagyobb vagy egyenld kell, hogy
legyen, mint a szerszdmon jeldlt maximélis sebesség. A sajat
névleges sebességiiknél nagyobb sebességen iizemeld tartozékok
eltorhetnek, kidobodhatnak es kirepiilhetnek a szerszambél.

O A tartozék kiilsé atméréje és vastagsdga meg kell, hogy feleljen
a szerszam megjeldlt miiszaki adatainak. Az olyan tartozékok,
amelyeknek az irdnyitofuratai nem felelnek meg pontosan a
szerszamgép rogzitoelemének, elveszitik egyensulyukat, erdsen
rézkodnak, és igy a kezeld elveszitheti a szerszamgép feletti uralmat.

0 A tartozék felszerelési méreteinek meg kell egyezniiik a nagy
teljesitményl eszkoz felszerelési méreteivel. Az olyan tartozékok,
amelyek nem keriilnek pontosan rdgzitésre az elektromos
kéziszerszamhoz, egyenletleniil forognak, erésen berezegnek és a
késziilék feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.
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0 Ne haszndljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a csiszolotércsan nincs-e csorba vagy repedés, hogy a
tdmasztékon nincs-e repedés vagy nincs-e tulsdgosan megkopva,
és hogy a drotkefében nincsenek-e meglazult vagy torott drotszalak.
Amennyiben a szerszdm vagy a tartozék leesett, ellendrizze hogy
semelyik alkatelem nem sériilt, sziikség esetén pedig szereljen/
tegyen fel egy sériilésmentes tartozékot. Miutén ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a tartozékot, On és a kdrnyezetében |évé
személyek is tartozkodjanak a forgd betétszerszam sikjan kiviil
és jarassa egy percig az elektromos kéziszerszamot a legnagyobh
iresjarati fordulatszammal. A sériilt tartozékok ezen teszt soran
éltaldban eltornek.

0 Viselien  személyi  véddfelszerelést.  Alkalmazastdl ~fiiggéen
hasznéljon véddalarcot vagy véddészemiiveget. Szijksé? esetén
hordjon porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt (fiilvéddt, fiildugot),

kesztyiit, védokotényt az idegen testek (strold darabok, faforgacs
sth.) becsapddasa elleni védelem érdekeben. A védészemiivegnek
garantélnia kell a kiilonb6z6 alkalmazasok soran kirepiils idegen
anyagok szembejutdsdnak megakadélyozdsat. A por- vagy
véddalarcnak alkalmasnak kell lennie az adott alkalmazas soran
keletkezé por és egyéb részecskék kisziirésére. Hallaskdrosodast
okozhat, ha er6s zajnak hosszabb id6n keresztiili ki van téve.

0 Akozelben allokat tartsa biztonsagos tavolsagban a munkateriilettdl.
Minden munkateriiletre  belépo személynek véddfelszerelést
kell viselnie. A munkadarab szildnkjai vagy a torott tartozékok
kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriileten kiviil is sériilést
okozhatnak.

0 A szerszamgépet kizardlag a szigetelt markoléfeliileteknél fogja, ha
olyan miiveletet végez, amely soran a vago tartozék rejtett vezetékhez
vagy a sajat kabeléhez érhet. A fesziiltség alatt 1évé veztékkel torténd
érintkezés soran a szerszam fém alkatrészei aram ala keriilhetnek,
minek kévetkeztében a kezel6t dramiités érheti.

0 Soha ne tegye le addig a szerszémot, amig a tartozék teljesen le nem
4ll. A forgashan 1év betét szerszam megérintheti a feliletet, és On
ennek kovetkeztében kdnnyen elvesztheti az uralmét az elektromos
kéziszerszam felett.

0 Tartsa tavol a halézati csatlakozé kébelt a forgd betétszerszamoktél.
Ha elvesziti az uralmdt az elektromos kéziszerszém felett, az
4tvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozd kabelt és az On
keze vagy karja is a forgé betét szerszdmhoz érhet.

O Ne jarassa a szerszamgépet, mikozben azt maga mellett hordozza.
A forgd betét szerszam egy véletlen érintkezés soran bekaphatja a
ruhdjat és a betét szerszam belefirodhat a testébe.

O Rendszeresen tisztitsa a szerszamgép szellozonyilasait. A
motor légaramlasa a motorhdz belsejébe szivia a port, ami éltal
felnalmozodhatnak ott a fémrészecskék és ez dramiitest idézhet elG.

0 Ne mikodtesse a szerszamgépet gyllékony anyagok kozelében. A
szikrdk ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

0 Ne haszndljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkalmazésahoz
folyékony hitéanyagra van sziikség. Viz vagy egyéb hiitéfolyadék
hasznélata akdr halalos dramiitéshez is vezethet.

VISSZARUGAS ES ERRE VONATKOZO FIGYELMEZTETESEK

A visszarlgds a beszorult vagy elakadt forgé szerszambetét példéul
csiszolokorong, csiszold tanyér, drotkefe vagy egyéb més tartozék)
hirtelen reakcioja. A beragadds és a fennakadas a forgé tartozék hirtelen
elakadasdt okozza, ami a nem kontrollalhaté szerszamot azzal ellentétes
irdnyba kényszeriti, mint amerre a tartozék a beragadas el6tt forgott.

Ha példaul egy csiszoldkorong beékelédik, vagy elakad a megmunkéldsra
keriil6 munkadarabban, a csiszolokorongnak a munkadarabba meriild
éle ledll és igy a csiszolékorong kiugorhat vagy visszarlghat. A tarcsa
kiugorhat a kezel6 felé vagy vele ellentétes iranyba, attdl fiiggéen, hogy
a tarcsa melyik irdnyba forgott a beragadaskor. Megugras esetén a
végétarcsa el is torhet.

A visszarligas az elektromos kéziszerszam hibas vagy helytelen
hasznalatanak kovetkezménye, amely az alabbiakban leirasra keriil6
megfelel biztonsagi intézkedések betartasaval elkeriilhetd.

O Tartsa erésen a szerszamgépet, és Ugy helyezze a testét és a
karjat, hogy ellen tudjon éllni a visszardgasoknak. Mindig hasznélja
a pétfogantydt, ha van, hogy a leheté legjobban tudjon uralkodni
a visszarigasi er6 felett, illetve inditaskor a reakciés nyomaték
felett. A kezeld akkor tudja kontrollalni a forgatonyomatékot és a
visszardgasokat, ha megteszi a megfeleld évintézkedéseket

0 Soha ne helyezze a kezét a forgé tartozék kozelébe, a sulyos testi
sériilések veszélyének elkeriilése érdekében. A tartozék visszarlgas
esetén a kezéhez érhet.

O Ne helyezze a testét arra a teriiletre, ahovd visszarligds esetén
a szerszamgép elmozdulhat. A visszarigds az elektromos
kéziszerszamot a csiszolékorong leblokkolasi pontban fennallé
forgasiranyaval ellentétes iranyba hajtja.

0 Kiilonds figyelemmel jarjon el, ha sarkokon, éles peremeken stb.




dolgozik. Keriilje a tartozékok visszapattandsat vagy fennakaddsat.
A sarkok, éles szélek és a visszaugrasok beszorithatjdk a forgé
tartozékot, és kontrollvesztést vagy visszartigast okozhatnak.

0 Ne szereljen fel a gépre flrészlancot, famegmunkalé korongot,
10 mm nagyobb szegmensmélységgel rendelkez6 szegmentalt
gyémanttarcsat és flirészlapot. Ezek a pengék gyakran okoznak
visszarigast és kontrollvesztést.

A CSISZOLASI ES DARABOLASI MUVELETEKRE VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK
0 Csak a szerszamgépéhez javasolt tarcsatipusokat, illetve a
kivélasztott tarcsdhoz tervezett, specifikus véddberendezést
hasznéljon. Azok a tarcsak, melyeknek hasznalatara a gép nincs
felkészitve, nem védhetSk megfelelGen és ezért nem biztonsagosak.

O A siillyesztett kozépsé furatti korongokat dgy kell felszerelni, hogy
a véddburkolat pereme ald keriiljenek. A helyteleniil rogzitett tarcsa,
ami tullég a védélemez sikjén, nem kell6képpen védett.

O Avédéberendezést szildrdan csatlakoztassa a szerszamgéphez, és a
maximélis biztonsdg érdekében gy helyezze el, hogy a tarcsanak a
lehet6 legkisebb része l4tszodjon ki a kezeld iranyaban. A véddbira
segit megvédeni a kezel6t a korong kirepiild részeitl, a kerék
akaratlan megérintésétél és a szikraktél, amelyek meggyujthatjdk a
ruhajét.

0 Atércsakat csak a javasolt médon szabad hasznélni. Példaul: sohase
csiszoljon egy hasitékorong oldalso feliiletével. A vagotércsakat
periférikus csiszoldsra alakitottak ki, az oldaliranyu er6hatds
kovetkeztében a tércsék osszetorhetnek.

¢ Mindig sériilésektdl mentes tarcsarogzité peremeket hasznaljon,
melyek mérete és alakja megfelelé a kivalasztott tarcsahoz. A
megfelelé karimdk megtémasztjék a korongot és csokkentik a
korongtdrés lehetGségét. A vagotarcsakhoz, ill. a csiszoldtarcsakhoz
tartozo peremek kiilonb6zéek lehetnek.

0 Ne haszndlion nagyobb szerszdmgépekbdl kivett, elhasznalt
tarcsékat. A nagyobb szerszamgépekhez val¢ tarcsa a kisebb gép
nagyobb fordulatszdma miatt nem hasznalhaté, mert szétrobbanhat.

O Kettds céli kerekek haszndlata esetén mindig a megfeleld
védéburkolatot kell haszndlni az alkalmazéshoz. Ha nem a helyes
védéburkolatot hasznalja, igy nem biztosithatd kielégité védelem és
ez slilyos sériilésekhez vezethet.

A DARABOLO MUVELETEKRE VONATKOZO KIEGESZITG BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK
0 Ne szoritsa meg a vagétarcsat, és ne fejtsen ki rd nagy nyomast. Ne
prébéljon meg tdlsdgosan mélyet vagni. A tarcsa feszitése noveli a
terhelést és a tarcsa hajlamossagat a csavarodasra vagy gorbiilésre
a vdagasjdratban, valamint a visszarigas és a tarcsa torésének
veszélyét.

0 Ne helyezze a testét a forgé tarcsaval egy vonalba, vagy a mogé. Ha
a hasitékorong a munkadarabban Ontdl eltévolodva mozog, akkor
az elektromos kéziszerszdm a forgd koronggal visszarlgas esetén
kozvetleniil On felé pattanhat.

¢ Ha a tdrcsa beszorul, vagy ha barmi okbdl megszakitja a vagdst,
kapcsolja ki a szerszdmgépet, és tartsa mozdulatlanul addig, amig a
tarcsa teljesen le nem &ll. Sose prébélja meg kihdzni a még forgashan
1évd hasitokorongot a vagasbol, mert ez visszardigdshoz vezethet.
Vizsl%a'lja meg a hibét, és sziintesse meg a tarcsa beszoruldsanak
az okat.

¢ Neinditsa tjra a vagasi miiveletet a munkadarabban. Vérja meg, amig
a korong ismét eléri a teljes sebességét és dvatosan vezesse be a
munkadarabba, a vagési vonalba. A tarcsa beakadhat, felemelkedhet
vagy visszarlghat, ha a gépet a munkadarabban inditja be.

¢ Tamasztopanelek és talméretezett munkadarabok a tarcsaelakadas
és a visszarigas kockdzatanak a minimalizélasara. A nagyobb
munkadarabok a sajét silyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat
a vagasvonal kozeleben, valamint a munkadarab széléhez kdzel is el
kell helyeznie a tércsa mindkét oldalan.

0 Meglévé falak vagy egyéb nem lathatd teriiletek vagasakor kiilonos
figyelemmel jarjon el. A kialld tarcsa gaz- vagy vizcsoveket,
illetve elektromos vezetékeket vagy mas targyakat vaghat el, ami
visszartgast okozhat.

0 Ne probaljon gorbe vonali végdsokat végrehajtani. A tarcsa
tulterhelése miatt a tervezettnél nagyobb nyomas éri a szerszamot,
a kerék konnyebben elcsavarodhat vagy megakadhat vagas kozben,
akszer:szém visszaiithet, illetve eltorhet a tércsa, ami sdlyos sériilést
okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELGIRASOK CSISZOLOPAPIRRAL VEGZETT
CSISZOLASI MUVELETEKHEZ
0 Csak megfeleld méretii csiszolopapirt hasznaljon. A csiszolopapir
kivélasztasakor kovesse a gyartd ajanlasait. A csiszolékoronghol
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talsdgosan kidllé csiszol6papir sériiléseket, valamint repedéseket,
szakaddsokat és esetleges visszarigasokat okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELGIRASOK DRUTKEFEVEL VEGZETT
MUVELETEKHEZ

0 Felhivjuk figyelmét, hogy a drotsorték normal hasznélat kozben
kiesnek a drotkefébdl. Ne terhelje tdl a vezetékeket azéltal, hogy
talzott nyomast gyakorol a kefére. A laza drotsorték konnyen
atszurhatjak a konnyd ruhat vagy a bort.

0 Ha drétkefe hasznélatakor véddburkolatot kell hasznélni, tigyeljen
arra, hogy sem a drétkerék, sem a drétkefe ne érjen hozza a
védéburkolathoz. A tarcsa vagy a kefe atmérdje megnéhet a terhelés
és a centrifugdlis erd hataséra.

KIEGESZITO BIZTONSAGI EL6IRASOK

®
<@
®

Mindig viseljen védészemiiveget.

Végaskor ne hasznaljon csiszolasra tervezett
védéburkolatot. Biztonsagi okokbol vagaskor vagasra
tervezett véddburkolatot kell hasznalni.

Munka kézben mindig két kézzel tartsa az elektromos
szerszamot.

Hasznéljon hallasvédo eszkozoket

Porvédé maszk hasznalata ajanlott
Mikddés kozben erdsen tartsa az elektromos szerszamot.

Belsé menetes munkaszerszamok, példaul kefék és furofejek
hasznélatakor ellendrizze az orsé maximélisan megengedett
menethosszat. Az orsé hegye nem nydlhat ki, és nem érintheti a
munkaszerszam aljat.

0 Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritéban
vagy satuban val6 rogzitése biztonsdgosabb, mint a munkadarab
kézzel vald tartdsa.

O Keriilie el a gaz- és vizvezetékek, az elektromos kébelek és a
teherhordo falak sériilését. Haszndlja a megfelelé detektorokat.

0 Varja meg, amig minden mozg alkatrész teljesen ledll, miel6tt az
elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszam elakadhat, és On
elveszitheti az uralmat az elektromos szerszam felett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszamokat kozvetlenil a munka
befejezése utan, hagyja lehdlni.

0 Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszémot.

0 A munkaeszkozt a gyarté utasitasai szerint kell tarolni és kezelni.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT

/\ FIGYELEM! A késziilék hasznalata elétt figyelmesen olvassa el az
utasitésokat.

/\ FIGYELEM! Barmilyen miivelet elvégzése el6tt vélassza le a szerszamot
a tapellatasrol.

SZERSZAM BEALLITASA

Védéburkolat bedllitasa (1)
A koronggal végzett minden munkéhoz védéburkolatot kell felszerelni.

0
0

Védaburkolat nagyolé munkakhoz

1. Avédéburkolat (1) felszereléséhez helyezze a szerszamot sima
feliiletre az orséval (11) felfelé.

2. Szerelje fel a véddburkolatot (1) a hajtémihaz (3) nyakéra, és
egy megfelel6é méretli csavarhizdval hizza meg a burkolat
rogzitécsavarjat (2).

3. Ahdz (1) helyzetének bedllitasahoz lazitsa meg a csavart (2),
mozgassa a hazat (1) a kivant poziciéba. Az elsziv zart oldalanak
mindig a kezeld felé kell néznie.

Védaburkolat vagasi munkakhoz

Fémvagaskor mindig haszndlia a fémvagdsi munkéakhoz vald
védGburkolatot. A védoburkolat felszerelése ugyantgy torténik, mint a fent
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A véddburkolat eltavolitasa
Munkavégzés kozben soha ne vegye le a véddburkolatot.

1. ElGszor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztoperemet.

2. Aburkolat (1) levalasztaséhoz lazitsa meg a rogzitGesavart (2), majd
tévolitsa el.

Kiegészité fogantyii (6)
Lehetdsége van két munkapozicié beallitdséra a kényelmes és biztonsagos

munkavégzés érdekében. A fogantyl az éramutatd jarasaval megegyezd
iranyban csavarhat6 bele a géptest erre valé furataibdl koziil az egyikbe.

/\ FIGYELEM! Ezt a fogantydt kell haszndlni a szerszam teljes
iranyitdsahoz. Mikodés kozben mindig két kézzel tartsa meg erésen a
szerszamot.

Korong behelyezése

A (13) belsG illesztéperem az orsé (11) felett két peremlemezen helyezkedik
el. Helyezze a korongot a (13) bels§ illesztéperemre, majd helyezze a (12)
kiils illesztéperemet az orsora. Nyomja meg az (5) ors6zar gombot, és
forgassa el az orsot, amig be nem kattan a helyére. Ezutan szorosan hizza
meg a (12) kiilsd illesztoperemet a mellékelt csavarkulcesal. A korongnak
szabadon kell forognia és a helyére kell kattannia. Inditsa el a szerszamot,
és 20 masodpercig jarassa iiresjaratban, hogy lassa, jelentkezik-e barmilyen
rezgés. A korong eltévolitidséhoz végezze el az 0sszes |épést forditott
sorrendben.

Orsozar gomb (5)

Az orsozar gomb csak a korong cseréjekor hasznélhaté. Soha ne nyomja
meg, amig a korong forog!

Kiilsé illeszt6perem éllithato retesze (12)

A (12) kiilsé illesztoperemet kiilonb6zé vastagsagu korongokhoz kell
beallitani. Vékony korongok, példaul gyémantkorongok esetében a kiilsé
illesztéperem mozgd része a korongtdl kifelé van allitva. Vastagabb
korongok esetén a kiilsé illesztdperem kiilsé mozgo része a korong felé van
bedllitva. Mindig ellenérizze, hogy a retesz szorosan zarddik-e.

MUNKA

/\ FIGYELEM! Mielétt csatlakoztatna az elektromos kéziszerszamot az
elektromos hél6zathoz, gy6z6djon meg arrdl, hogy a haldzati paraméterek
megfelelnek a jelen kézikonyvben és az elektromos kéziszerszdmon
feltiintetett kévetelményeknek.

BE/KI cstiszokapcsol6 (8)

A szerszam inditasahoz nyomja meg a bekapcsolé gomb hatso részét, majd
cslsztassa eldre a kapcsol6t.

A kapcsol6 rogzitéséhez nyomja meg a kapcsold elejét, amig az mikodéshe
nem Iép.

A szerszam kikapcsolasahoz réviden nyomja meg a kapcsol6 hatso részét,
és dllitsa vissza az eredeti helyzetébe.

A fordulatszam-tartomany kivalasztasa (14)

Egyes modellek sebességszabalyozéval (14) rendelkeznek. F6 célja a
kiilonboz6 tipusu anyagok magas szinvonalu és gyors feldolgozasanak
elésegitése. A fa alacsonyabb fordulatszamot igényel, mint a beton.

SZERSZAMMAL VALG MUNKA

A\ FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, amig a korong hozzaér a munkadarabhoz. A
munka megkezdése el6tt iiresjaratban érje el a maximalis fordulatszamot.
Fogja meg a sarokcsiszoldt egyik kezével a f6 fogantytinal, a mésikkal pedig
a kiegészitd fogantytnal. Mindig Ugy tartsa a sarokcsiszolét, hogy a korong
tavol legyen ontél.

Késziiljon fel a szikraesére, amikor a szerszam fémmel érintkezik.

A legjobb szerszamteljesitmény és a minimdlis tllterhelés érdekében
munka kdzben tartsa a sarokcsiszol6t Ggy, hogy a korong és a munkadarab
kozott 15° - 30° szog legyen.

Ovatosan hasznélja a sarkokban, mivel a sarokcsiszold visszapattanhat
az egyenetlen felilletekrdl és elfordulhat. A munka befejezése utan hagyja
pihenni a szerszamot. Ne érintse meg a forro feliileteket.

Tilt erhelés
A tlilterhelés tonkreteszi a gépének motorjat. Ez akkor fordul el6, ha

a szerszam hosszu ideig keményen dolgozik. Munka kézben soha ne
gyakoroljon tdl nagy nyomast a csiszologépre.

Jobb csiszolokoronggal dolgozni mérsékelt egyenletes nyomés mellett,
elkeriilve a sebesség ingadozasat. Ha a szerszam munka kdzben nagyon
felforrésodik, miikodtesse 2-3 percig iiresjaraton.
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TOVABBI TANACSOK A SZERSZAM MUKODTETESEHEZ
Mindig iiresjaraton kezdje el a maximalis sebesség eléréséhez.

Ne kényszeritse a korongot gyorsabb miikddésre. A korong sebességének
csokkentésével hosszabb ideig lesz miikodéképes. A szerszamnak a
munkadarabhoz viszonyitott dGlésszdge a abran lathatdé modon 15°-
30° legyen. A nagy szogek hegesedéshez vezetnek a munkadarabon,
és lelassitjak a felilet megmunkélasat. Mozgassa a gépet elGre-hatra a
megmunkalandé munkadarabon.

Véagokorong hasznalatakor soha ne véltoztassa meg a végési szoget,
kiilonben a korong elakad, a motor ledll, vagy a korong eltorik. Csak a
korong forgasirdnyéval ellentétes iranyban végjon.

A korong forgdsiranyaban torténd vagéskor a korong kirepiilhet a réshél.
Nagyon kemény anyag vagasakor a legjobb, ha gyémantkorongot hasznl.
A gyémantkorong haszndlat kdzben felmelegszik. Ebben az esetben a
villandsok teljes gyrdGjét fogja latni a korong koriil. Hagyja abba a véagast,
és a korongot hagyja hdilni 2-3 percig.

A munkadarabot mindig rogziteni kell.

KARBANTARTAS

A gép szell6zényilasait mindig tartsa tisztdn a szennyez6désektdl. Ha
lehetséges, fijja siritett levegdvel a nyilasokat, és tisztitsa meg a bent Iévé
port. Ehhez véd6szemiiveg sziikséges.

A csiszoldgép kiilso burkolaténak tisztanak és zsirmentesnek kell lennie.

Ne mossa le vizzel, strolészerekkel vagy oldatokkal. Csak enyhe szappan
és nedves ruha haszndlhaté. Soha ne engedje, hogy folyadék keriiljon a
csiszologépbe. Ne meritse a gép egyik részét sem folyadékba.

A szerszam nem igényel kiegészité kenést, mindig tartsa a szerszdmot
szaraz helyen.

HIBAELHARITAS

Bar a sarokcsiszoldja nagyon kdnnyen kezelhetd, a hibaelharitdshoz
végezze el az alabbi miveleteket.

Ha a vagdkorong vibral vagy billeg, ellenérizze, hogy a kiilsé illesztéperem
be van-e csavarva megfeleléen, és a korong helyes helyzetét az
illesztoperemek alapjan.

Ne hasznaljon sériilt korongot, mert az széthasadhat. Huzza ki, és cserélje
le egy (j korongra. A régi lemezt gondosan artalmatlanitsa. Aluminium és
hasonlé puha fémek megmunkélasakor vegye figyelembe, hogy idegen
anyakgok tapadhatnak a korongra. Egy ilyen korong nem végez jol vagasi
munkat.

SZOLGALTATASI FELTETEL

Ennek a terméknek, amely megfelel a jelen kézikonyvben meghatdrozott
Gsszes kovetelménynek, legalabb 3 évet kell kitartania, és meg kell felelnie
a tengerparti és preciz mandverezhet6ségnek, valamint lényegesen
hosszabb ideig.

A gyarté fenntartja a jogot, hogy olyan valtoztatasokat hajtson végre a
tervezéshen és konfiguracioban, amelyek nem befolydsoljak a termék
teljesitményét.

/N GVATOS! A termék megvasarlasakor ellendrizze annak hidnytalansagat
és karbantarthat6sagat, valamint a jotallasi jegy helyes kitoltéset.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszémokat a
héaztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gydjteni kornyezetbardt Ujrahasznositds
céljabal.

A nem megfelel6 artalmatlanitas esetén az elhasznélddott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.




RU | PYCCKUM
MALLMHA YINIOWN®OBANIbHAA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700
WHCTPYKLNA N0 3KCNTYATALLUK

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopenb PW1550 PW2200
HomuHanbHoe
HanpsixeHue (B

NOCTOSAHHOTO TOKa)

220-240

Yacrora () 50

HomuHanbHas
MolLHoCTb (BT) 850 1100

Yucno o6opoToB 6e3
Harpysku (MuH") 0-11000

Makc. Anamerp aucka
(MM) 125

0-11000

Pe3bba Ha wnuHgene M14
MnaBHbIii nyck . .
PerynupoBka 060poToB . .

Crabunusaums

060poToB ° °

3HayeHus ypoBHs WymMa onpefeneHbl B cooTBeTcTBUM € EN [EC
62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOrO

{J,a)B)neHMﬂ Lpalk (ab 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
A

YpoBeHb 3ByKOBOIA

mowHocTu Lwalk (ab 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
A

CyMMapHble 3HaueHus Bu6pauun 1 HeonpegeneHHocTb K, onpeaenex-
Hble B cooTBeTcTBMM C EN 60745-2-3:

ah=5,677 ah=5,677
K=1,5 K=1,5

Knacc sawuTbl 1]

YpoBeHb BubpaLmn (M/
c?)

Kateropus 3awutbl 1P20
Bec EPTA, kr 1,6 1,65

Bec (Bkntoyas

akceccyapbl), Kr 197 202
Mopenb PW2350 PW2700
HomuHanbHoe
HanpsixeHue (B
NOCTOSIHHOTO TOKa)

220-240

Yacrora (M) 50

HomuHanbHas
MolHocTb (BT) 1300 1700

Yucno o6opoTos 6e3

Harpysku (MuH") 0-11000

0-11000
Makc. AnameTp aucka

(Mh) 125

Pe3bba Ha WwnuHgene M14

MnaBHbIi nyck . .
PerynupoBka 060poToB . .

Crabunusaums

060poToB ° °

3HayeHus ypoBHs WymMa onpejeneHbl B cootseTcTBin € EN [EC
62841-2-3

YpoBeHb 3BYKOBOrO

f[,a)B)J‘IEHVIﬂ Lpalk (ab 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
A

(o o [

97,4, Kwa=3

YpoBeHb 3BYKOBOW

Ewo);uuocm Lwalk (ab 97,4, Kwa=3
A

CyMMapHble 3HaueHus BUBpaLM 1 HeonpeAeneHHoCTb K, onpefenet-
Hble B cootBeTcTBMN C EN IEC 62841-2-3:

ah=5,677 ah=5,677
K=1,5 K=1,5

Knacc sawutbl ]

YpoBeHb Bu6paLuu (m/
c?)

Kateropus sawmtbl 1P20
Bec EPTA, kr 1,7 1,75

Bec (Bkmtouas
akceccyapst), Kr 21 215

Mopenb PW2450

HomuHanbHoe
HanpsxeHue (B
NOCTOSIHHOTO TOKa)

Yacrora () 50

HomuHanbHas
MouHocTb (BT) 1300

Yucno o6opoToB 6e3
Harpysku (MuH")
Makc. aguametp aucka

(wm) 125

Pe3bba Ha WwnuHgene M14

220-240

0-11000

lMnaBHbIit nyck °

PerynupoBka 06opoToB .

Crabunusaums
o6opoToB

3HayeHus ypoBHs WyMa onpejeneHbl B cooTseTcTsim ¢ EN [EC
62841-2-3

YpoBeHb 3ByKOBOrO

nasnenus Lpalk 86, Kpa=3
(2 (4) )
YpoBeHb 3ByKOBOI
MouHocTh Lwalk 97, Kwa=3

(a6 (A))
CyMMapHble 3HaueHus BUGpaLuM 1 HeonpeaeneHHocTb K, onpefeneh-
Hble B cooTBeTCTBUN C EN IEC 62841-2-3:

YpoBeHb BUBpaLmu ah=5,5
(m/c?) K=1,5
Knacc sawuTbl 1]
Kateropus sawmtbl 1P20
Bec EPTA, kr 1,5
Bec (Bkmtouas 9

akceccyapbl), Kr

OMUCAHUE YACTEN (PUC. 1)*
. 3aWNTHBbIA KOXYX

. BUHT KpenneHus koxyxa

. Lllefika kopnyca peaykTopa

. Kopnyc peayktopa

. ®ukcatop wnuHaens

. [lononHuTenbHas pykositka
. BeHTMNALMOHHbIE OTBEPCTHSA

KOMMMEKT NOCTABKK
1. PykoBOACTBO no aKcmnyatauum
2. MawnHa wnudoBanbHas yrnosas
3. Knioy pns pnanua
4. 3awWMTHBIA KOXYX

HA3HAYEHUE NMPOAYKTA, OBJIACTb MPUMEHEHMA
anownmd)osanbuaﬂ mawuHa PW1550, PW2200, PW2350, PW2450,
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8. Bbikntoyatens

9. OcHoOBHas pykosiTKa
10. WHyp nutaHma

11. Wnunaens

12. BHewwHwuit dnaHe

13. BHYTpeHHuit GnaHel,
14. PerynupoBka 060poToB

N o g~ W N =
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TM PROCRAFT (panee - «<MHCTPYMEHT, Npu6op, MaluHa, 6onrapka») npu-
MeHsieTcs ANA paboTbl N0 MeTanNy, KaMHio, KUPNUYY, 6ETOHY, rpaHuTy, a
TaKXe ANs pesku KepaMuyeckoii 00nML0BOYHOI NanTkK. O6palyaem Bawe
BHUMaHWe Ha TO, YTO [laHHbIit UHCTPYMEHT He NpeJHa3HaueH ANA TAKeNbIX
1 npoeccuoHanbHbix paboT. Mcnonb3oBaHNe MHCTPYMEHTA He N0 Ha3Ha-
YeHWHO SIBNSIETCA OCHOBAHUEM AN 0TKa3a rapaHTUHOTO PeMOHTa.

OBLHNE YKA3AHMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU AN
ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

/\ 0CTOPOXHO! 0 €0 BCEMM no 6es-
TH, Y unnicTp XapakTepu-

CTHKaMH, NPefoCTaBNeHHbIMI BMeCTe C JaHHOI NeKTPUYecKol Malum-

HOIl. HeBbINoNMHeHe BCex NPUBEAEHHbIX HIXeE yKasaHWii MOXET NPUBECTH

K MOpaXeHuto 3NeKTPUYECKUM TOKOM 1 (M) K TSKENOMY TeNecHoMy no-

BPEXAEHUIO.

CoxpaHuTe BCE NPeAYNPeXAEHUS U UHCTPYKLMM ANS CNPaBKY.

TepMUH «3NIEKTPUYECKAA MALUMHA» UIN «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B ITUX

NpeayNpeXAeHUsXx OTHOCUTCA K Balleil paboTatoweit OT CeTu IneKTpu-

YecKoii MaLlMHe UK K akKyMynsaTOpHoii (6ecipoBOAHOI) aneKTpUYecKoit
MallumHe.

YKA3AHMA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTU ANA YINOBbIX
LWINOMALLMH

Mpeaynpexaenus no 6e3onacHocTy, 06LMe ANs WANPOBAHMUS AUCKOM,
WAMbOBAHUA LWKYPKOI, 3a4UCTKM M aBPasuBHON Pe3KM:

peaylip

0 [laHHas pyyHas MaliuHa npefHasHayeHa ANS NPUMEHeHUs B Ka-
yecTBe WNM(OBANbHOIA, ANCKOBO WAMPOBANLHON, 3a4UCTHON K
OTPe3HOi MalnHbl. He0OX0AUMO 03HAKOMMUTLCS CO BCEMU Npepy-
npeXAeHUAMMU N0 6e30MacHOCTH, MHCTPYKLMAMMU, INKOCTPaLUAMA
1 TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMM, NPEAOCTaBNEHHbIMY C laHHOM
PYYHOIt MalLKHOIA. HeBbINONHEHNe BCEX NPUBEAEHHbIX HUXE YKa3a-
HUit MOXET NPUBECTU K NOPAXEHNIO INEKTPUYECKIUM TOKOM, NOXKapy
1 (M1M) K HAHECEHWIO TAKENOrO TENECHOTO NOBPEXACHUS.

O He cnepyet npou3BoAUTb AaHHON PYYHOIl MALMHOI Takue paGoTbl,
Kak nonupoBaxue. Npon3BoACTBO paboT, AN KOTOPbIX 3Ta MalunHa
He NpefHasHayeHa, MOXeT 6bITb ONacHbIM, CO3/aBas yrpo3y HaHe-
CeHWsA TeNeCHbIX MOBPEXAEHNN.

¢ He A0NyCKaeTCa U3MEHATb KOHCTPYKLUMIO MalluHbl AN ee npume-
HEHWA B He NpefHa3Ha4YeHHbIX U He yKa3aHHbIX MPOU3BOAUTENEM
pexumax. nOAOﬁHOE U3MeHeHWe KOHCTPYKUUW MOXEeT npusBecTtu
K noTepe ynpaBneHus Hag MaLUNHOIA, CO3/aBas yrposy HaHeceHusa
TeNeCHbIX I'IOBPE)KAEHVIVIA

0 He nonbayiitech pa6o4yuM MHCTPYMEHTOM W APYrUMU BCIOMOTaTeNb-
HbIMI YCTPOWCTBAMM, KOTOpble He MpefHasHayeHbl CrneluanbHo
Ana 3TO MalLMHbI U He PeKoMeHA0BaHbl U3roTOBUTENEM MaALLMUHbI.
OfHa TONbKO BO3MOXHOCTb UX KpenneHus K AaHHON Py4YHOii Malun-
He He o6ecrieynBaeT ee 6e3onacHyto pa6ory.

0 HomuHanbHas yacToTa paboyero MHCTPYMeHTa, yKasaHHas Ha
HeM, JOMKHa BbiTb He MeHee MaKCUMasbHO YacTOTbl BpalLeHus,
HaHECEHHOM Ha MapkKMpOBKY MaluHbl. Mpu pa6oTe pabounm -
CTPYMEHTOM, BPALLAIOLUMCA CO CKOPOCTbIO GOMbLIER, YeM ero
HOMUHa/bHAs YacTOTa BPALLEHNS, MOXET NPOU3ONTH ero paspbIis 1,
KaK CneAcTBue, pasnet 06/10MKOB.

0 HapyxHblii AUaMeTp W TONWMHA PaBOYero MHCTPYMEHTa AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMUHANbHOMY AMameTpy. HecopasMepHbie pa-
6Goune VIHCTpﬁyMeHTbI He MOryT 6biTb B JOCTaTOYHOI Mepe orpaxae-
Hbl 1 NP1 PaboTe MOTYT NPUBOANTD K NOTEPE YNPaBNEHUs MALLNHON.

[ PaSMepbl KpenneHus paﬁOLIEI'O WHCTPYMeHTa A0NXHbI COOTBETCTBO-
BaTb pasmepaMm KpenneHus Ha MalluHe. Pa6oune WHCTPYMEHTbI,
KOTOpbleé He COOTBETCTBYHOT MOHTaXHOMY KpErnyieHuto MalluuHbl,
6yAyT HeC6al’IaHCMpOBaHHhIMM, BblI3blBATb NOBbILWEHHY BVI6paLlIMO
W NPUBOAUTL K NOTepe ynpaBneHusa MalunHoi npu paoorte.

0 He ponyckaeTcs NPUMEHATb NOBPEXAEHHbIN Paboumii UHCTPYMEHT.
Mepen kaXAbIM MCMONb30BAHUEM OCMATPUBAIOT PabouMil UHCTPY-
MEHT, Hanpumep: WAnoBabHble KPYry, Ha NPeAMET Hanuns cKo-
TI0B ¥ TPELUMH; TapenbyaTble WANQOBanbHble AUCKM — HA Hannune
TPeLLyH, PaspbiBOB MW YPE3MEPHOTO U3HOCA; NPOBOJIOYHYHO WETKY
— Ha NpeAMeT HeaakpenneHHbIX MW HaANnoMaHHbIX MPOBONOK. Mo-
crle najieHus py4YHoii MalnHbl UAK PaGoyero MHCTPYMEHTa Heo6xo-
ZMMO NMPOBOAUTL OCMOTP Ha NpeAMEeT Hanuuusi NoBpeXAeHHit nnn
YCTaHOBUTb HOBbIA PaGoumii MHCTPYMeEHT. Mocne oCMOTpa U MOH-
Taxa paboyero MHCTPYMEHTa ONepaTop 1 BCe HaXoAsLMecs BGAM3N
nuLa JOMKHbI 3aHATb MOIOXKeHWe 3a NPpeenamu NNoCKOCTY Bpalle-
HUS paboyero MHCTPYMEHTa, MOC/Ee Yero BK/IOYAIoT PyYHYIo MaLLMHY
Ans paboTbl HA MaKCMManbHOIi YacToTe BpaLleHUs Ha XONOCTOM
Xofly B TeyeHue 1 MiH. B 60NIbIUIMHCTBE Cyyaes 3a BpeMsi MpoBepKi
NPONCXOANT PaspbiB MOBPEXAEHHOMO PaGoyero MHCTPYMeHTa.

0 Cnepyet NnpUMEHATb CPeACTBA UHAMBUAYANbHON 3aluThl. B 3aBu-
CUMOCTM OT BbINONHAEMON paﬁOTbI I10}1b3yl7ITer 3alUTHbIM NuLe-
BbIM LWATKOM, 3aKpbITbIMW MW OTKPbITbIMU 3aLUTHbIMU OYKaMU.
Mo Mepe HeOGXOAMMOCTU MONb3YATECH MbINE3ALNUTHON MACKOi,
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CPEACTBAaMM 3alUTbl OPraHOB C/yXa, NMepyaTKaMu M 3auUTHbIM
(bapTyKkoM, CNoCoBHbIM 3afepXuBaTb Meskue abpasuBHble YacTu-
Libl ¥ YacTuLbl 06pabaTbiBaemMoro marepuana. CpeAcTsa 3awuTbl
OpraHoB 3peHus A0MXHbI 6biTb CNOCOBHBI 3aAepXuUBaTh pasnera-
fOLLMECs YacTULbl. 06pasyloLMecs Npu NPOU3BOACTBE Pa3nYHbIX
pa6or. MbinesaluTHas Macka Uau Pecnupatop AOMKHbI OTHMIb-
TPOBbIBATb YacTULbI, 06PasyiolMecs npu NPOU3BOACTBE PaGoT.
[lnuTenbHoe BO3AENCTBYE LyMa BbICOKOTO YPOBHS MOXET BbI3BaTh
noTepio cnyxa.

0 He fonyckaetcs HaxoX/AeHUe NOCTOPOHHMX NUL B HENOCPEACTBEH-
HoW 61M30CTU K paboyeit 30He. JInLa, BXOAALLME B PaBOUYI0 30HY,
AOMKHbI HOCUTb CPEACTBA MHAMBUAYANbHOM 3aLMTbI. GparmeHTbl
061beKTa 06paboTKN UM NONOMaHHOrO paboyero MHCTPYMEHTa Mo-
TyT pasneraTbecs U HAHOCUTb TENECHbIE MOBPEXAEHUA B HEMOCPeA-
CTBEHHOI! 67IM30CTH OT MecTa NPOM3BOACTBA PAGOTHI.

0 Heo6X0AMMO YAEpPXMBaTb PyYHYIO MALUIMHY TONbKO 3@ U30NMPOBAH-
Hble MOBEPXHOCTU PYKOSTOK MpU NPON3BOACTBE PaGoT, MPU KOTOPbIX
pabounit UHCTPYMEHT MOXET MPUKOCHYTbCS K CKPbITO! MPOBOAKE.
Mpu NpUKOCHOBEHMN PaBoyero MHCTPYMEHTa K HaXoAsALEeMYCs Mg
HampsXeHUeM MPOBO/AY OTKPbITblE METAnINYecknue Yactu pyqHou
MalUMHbI MOTYT MONAacTb MOA HanpsKeHWe U Bbi3BaTb MOpaxXeHue
onepaTtopa 3/1eKTPUYECKUM TOKOM.

O LUHyp nuTaHus cnepyet AepxaTb B CTOpOHe OT BpaLalolierocs
pabouero MHCTpyMeHTa. pu noTepe KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM,
LIHYp NUTaHUA MOXET GbiTb Mepepe3aH WK 3axBayeH BpaLatoLLM-
MUCS fieTansiMy, a pyka MOXET nonacTb Noj Bpalyaiowuiics pabo-
YUii MHCTPYMEHT.

¢ He ponyckaeTcs KNacTb py4Hyto MalUnHy 0 NONHOI OCTAHOBKM pa-
6oyero MHCTPYMeHTa. Bpalyatowuiics pabounit MHCTPYMEHT MOXET
3aLennTbCs 3a NOBEPXHOCTb U BbIPBaTb MaLLUHY U3 PYK.

0 He ponyckaercs BK/IOYaTb PyYHYIO MaluvHy BO BPEMs ee nepeHo-
cku. Mpyu cnyyaitHoM NPUKOCHOBEHUM K BpaLLaoLLeMycs paGoyemy
MHCTPYMEHTY MOXeET ObiTb 3aXxBauyeHa OfEXAa, YTO MOXeET 6biTb
NPUYUHOI HAHECEHUR TENECHBIX NOBPEXAEHUH.

0 Cnepyet perynsipHo NMPOBOAMTb OYUCTKY BEHTUIALMOHHBIX OTBEp-
CTUiA PyYHOIN MALLMHBI. BEHTUNSATOP 3NeKTPOABUraTeNs 3aTArMBaeT
Mbiflb BHYTPb KOPNYCa, YpesMepHoe CKOMEHUe MeTannuaupoBaH-
HOW MbIAN MOXET NPUBECTU K OMACHOCTH MOPAXEeHUs ANeKTpude-
CKUM TOKOM.

O He pomnyckaetcsi pa6oTaTb PyYHOil MalNHOM B HEMOCPeACTBEHHOIM
6n1130CTH C BOCMIAMEHsIeMbIMM MaTepuanamu. [laHHble MaTtepu-
anbl MOTYT BOCMIaMEHUTBCS OT UCKP, BO3HUKAIOWMX MpU paboTe
a6pa3nBHOTO MHCTPYMEHTA.

0 He gonyckaetcs nonb3oBaTbCs PabOYMMM UHCTPYMEHTaMK, TPeby-
IOLMMY MPUMEHEHNS OXNaXAAIOWMX KUAKOCTEN. Mcnonb3oBanme
BOAbl WM MHbIX OXNAXAAMLWUX KUAKOCTEN MOXET MPUBECTU K
NOPAXEHMIO INEKTPUYECKIM TOKOM.

OTCKOK U COOTBETCTBYIOLWWLMUE NPEAYNPEXAEHUA

OTCKOK — 3TO peaKLis MallMHbl Ha BHe3anHoe 3aefjaHune Uan 3aknuHuBa-
HWe BpalarolLerocs WAMdoBaNbHOrO Kpyra, WAMGoBanbHoOro Tapenbya-
TOrO AMUCKa, LETKM AN MHOTO paboyero MHCTPyMeHTa. 3aKNMHNBaHWe Bbl-
3bIBaET Pe3Koe TOPMOXEHIE BPALLAIOLLErocs Paboyero MHCTPYMEHTA, YTo
NPUBOAUT K BOSHUKHOBEHMIO CUMbl OTAA4W, BO3AEACTBYIOWEN Ha PyYHYO
MalLWHY, HanpaBIEHHOM NPOTUBOMONOXHO HaNpaBEHMIO BPaLLeHNs pabo-
Yero MHCTPYMEHTa U NPUNOXEHHON B TOYKE 3aKNNHUBAHMS.

Ecnu, Hanpumep, wnudoBanbHblit KpYr 3aknUHEH B 06beKTe 06paGoTKy,
a KpOMKa Kpyra 3arny6neHa B MOBEpPXHOCTb MaTepuana, Kpyr 6yaeT Bbl-
XUMaTbC U3 MaTepuana uam oT6pacbiBaTbCs. Kpyr MOXET OTCKOUUTL B
CTOPOHY OMepaTopa Uu OT HETO B 3aBUCUMOCTY OT HanpaBEeHNs ABUXKe-
HUS Kpyra B MecTe 3aKnuHNBaHUA. Npy 3TOM MOXET NPOUCXOAUTD PaspblB
WANGOBANBHBIX KPYroB.

OTCKOK AIBASIETCA Pe3yNbTaToM HenpaBUIbHOMO 06PALLEHNS C PYYHON Ma-
WWHOA W/MAW HeNpaBUIbHOrO NOPAAKA WAM YCOBHMI PaBoTbl: OTCKOKA
MOXHO M36exaTb, NPUHUMan NpUBEAEHHbIE HIKE Mepbl MPEAOCTOPOX-
HOCTH:

0 CnepyeT HafeXHO yAEPXMBaTb PYYHYIO MaLLUHY, TENo U 06 pyku
HOMKHBI HAaXOAUTHCH B COCTOSHUM FOTOBHOCTU B /1060 MOMEHT
noracuTh CUy OTAAYY, BO3HUKAIOLLYIO NPy OTCKoKe. 06si3aTesnbHO
NONb3YITECH AOMOMHUTENbHOIN PYKOSITKO, ECAN OHA MpPeaycMo-
TPeHa, 3T0 06eCNeYnT rOTOBHOCTb BbICTPO CKOMMEHCHPOBATb CUAY
OTAAuM UK PeakTUBHOTO MOMEHTa npu mycke. Mpu cobnrogeHnn
Mep NpeAoCTOPOXHOCTH OMEepaTop MOXET KOHTPOJMPOBATb peak-
TUBHbIi MOMEHT WM CUITY OTAAYM MPY OTCKOKE.

0 He ponyckaetcs npuéauxatb pyky K Bpaljaiowiemycs paéoyemy
MHCTPYMeHTY. pK OTCKOKe paboyero MHCTPYMEHTA ee MOXHO Mo-
BPEAUTD.

¢ He ponyckaetca pacnonaraTbCsi B 30He NPeAnonaraemoro ABU-
XeHWs paboyero MHCTPYMEHTa B cnydyae oTcKoka. [pu oTCKOKe
pa6oynit MHCTPYMEHT 0T6pacbiBaeTCa B HanpaB/eHU, NPOTUBONO-
JI0XXHOM HanpaB/ieHUto BpaLLeHUsa Kpyra B MecTe 3ak/IMHUBaHUs.
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Heo6xoauMo 6bITb NpefenbHo 0CTOPOXHbIM NPy paboTe B yrnax, Ha
OCTPbIX KPOMKaX  T. M. CnedyeT usberatb BUGpaLMM 1 3aefaHus
pa6oyero MHCTpyMeHTa. Yibl, OCTPble KPOMKU U BUBpaLus pabo-
4ero MHCTPYMEHTa MOTYT NPUBOAUTD K 3aKNMHUBAHUIO U BbI3bIBATh
NOTEpIO yNPaBNEHNs Un OTCKOK.

He ponyckaeTcs NpuKpennsTb MUbHbIE LU AN MUNbHbIE AUCKN
ANS pe3Ky APEeBECUHbI, CErMEHTUPOBAHHbIE aJIMa3Hble KPYru C k-
PUHOI WAMLOB 6onee 10 MM. TaKo/ UHCTPYMEHT CMOCOGEH Bbi3bl-
BaTb YaCTble OTCKOKY U NOTEPHO YNpaBneHns MaLuHOM.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUSA N0 BE30NACHOCTH ANA
LWM®OBAJIbHBIX U OTPE3HbIX PABOT
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CnepyeT nonb3oBaTbCs TOMbKO TEMM TUMaMU KpyroB, KOTOpble
PeKOMeH/0BaHbI ANsl aHHOW PYYHOI MalMHbI, U CMeunanbHbIM
3alYMUTHBIM KOXYXOM, MPeAHa3HaueHHbIM ANns BbIGpaHHOro TMna
Kpyra. Kpyru, Ans KOTOpbIX pyyHasi MaluHa He NpefHa3HayeHa, He
MOTYT B AOCTAaTONHO CTEMEHM OTPaXAaThCs U ABNAIOTCA HEGE30-
NacHbIMU.

LnudpoBanbHbie Kpyrit ¢ LEHTPanbHOM KaHaBKON AOMXKHBI 6biTb
YCTaHOBNEHbI HIKE MAOCKOCTM KPOMKM 3aLUTHOTO KOxXyxa. He-
NPaBUNbHO YCTaHOBNEHHbIA AUCK, KOTOPbIA BbICTYNAET Yepes nno-
CKOCTb 3aLUUTHON KPOMKM, HE MOXET 6bITb 3alLMILEH HAANEXALLUM
06pa3om.

3aWMTHBIN KOXYX AOMKEH 6bITb HAAEKHO MPUKPENNEH K PyyHOi
MallMHe W 06ecreynBaTb MaKCUManbHyl0 6e30MacHOCTb TaKuM
06pa3oMm, 4To6bl CO CTOPOHbI ONEpaTopa 6biNa OTKPbITa KaK MOXHO
MeHbLUas YacTb Kpyra. 3aliMTHbIA KOXYX oBecnieyuBaer 3awuty
onepatopa OT ()parMeHToB Kpyra npu ero paspbiBe, Cy4aitHoOro
NPUKOCHOBEHNA K KPYry ¥ UCKP, OT KOTOPbIX MOXET 3aroperbcs
oAexpa.

LlnudoBanbHble U OTpe3Hble Kpyru CrefyeT MpUMEHsTb TOMbKO
LA peKoMeHAyeMbIx paboT. Hanpumep, He Npou3BOAAT WandoBa-
Hue 60KOBOI CTOPOHOW 0Tpe3Horo kpyra. OTpesHble Kpyry He npegs-
HasHayeHbl ANs WAM(OBAHUS, MPUKIaAbIBaeMble K 3TUM Kpyram
nonepeyHble CUibl MOTYT PaspyLmnTb Kpyr.

Heo6X0AMMO M0/1b30BaTLCSA HEMOBPEXAEHHBIMU, UMEIOLYUMU COOT-
BETCTBYlOLMe pa3Mep U hopMy ANsi BbIGPaHHOrO Kpyra GnaHuamu.
(dnaHubl, COOTBETCTBYIOLME WAN(POBANbHOMY UM OTPEIHOMY Kpy-
Ty, CAYaT HafAeXHOM ONOpPOit AN HEro, CHUXKasA BEPOSATHOCTb pa3-
pyweHus kpyra. dnaHubl 418 OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTNYATLCS
OT naHues Ans WANPOBANbHbIX KPYroB.

He ponyckaetcs UCnonb3oBaHWe U3HOWEHHbIX KPYrOB OT PYYHbIX
MallUMH, PacCYUTaHHbIX Ha Gonblwnii AuameTp Kpyra. Kpyr, npea-
Ha3HaYeHHbI ANA PYYHOW MalWHBI C AMAMETPOM PabOYEro WH-
CTpyMeHTa 6oNblUEro pasmepa, He rOAUTC AN PYYHOI MaLUHbI,
paccyuTaHHOIl Ha 6oMlee BbICOKME YacTOTbI BPALYEHNS U MEHbLUNE
AMaMETPbI KPYroB, BCNEACTBUE YETO MOXET MPOU30ITH ero paspy-
LUEHKe.

Mpu UCnonb3oBaHMN AUCKOB ABOIHOTO HasHaueHWs HeoBXoanMo
1CMOb30BATb 3aLLUTHbIi KOXYX, COOTBETCTBYHOLLMIA BbINONHAEMON
onepavyu. MpuMeHeHIe 3aLUTHOTO KOXYXa, He Npe/iHa3HaYeHHOTo
[INs BbIGPaHHOrO BUAA paboT, He o6ecneynBaeT He0HbX0ANMbIN Ypo-
BEHb 3all/Tbl, 4TO MOXET NPUBECTY K TENECHBIM NOBPEXAEHUSM.

AONONHUTENbHBIE NPEAYNPEXAEHWA N0 BE3OMNACHOCTU ANA
OTPE3HbIX PABOT

0

He cnepyet 3aaBnuBaTb OTPE3HOWM Kpyr M MpUKNaAbiBaTh Ypes-
MEpHOE YCUIMe NOAAYMN, a TakKe AenaTb HeAOMycTUMO rny6okue
peabl. [py1 NPUKNaAbIBAHMN YPE3MEPHOTO YCUNVS MOAAYM BO3paC-
TalT Harpyaka U BEPOSTHOCTb CKpY UM 3aK

Kpyra B Npopesy, a Takxe yBEIUYNBAETCA BO3MOXHOCTb OTCKOKa
WK paspblBa Kpyra.

3anpeLyaeTcs CTOSTb HEMOCPEACTBEHHO MEPed UMK 3a Bpalyaio-
wumes kpyrom. Ecnm kpyr Bo BpeMsi pa6oTbl BpalLaeTcs B Hanpas-
fIleHnN OT onepaTtopa, TO MpKU OTCKOKe pyyHas MaliuHa BMecTe C
BPALLAOLMMCS KPYroM MOXET 6biTb OTOPOLUEHA Ha Hero.

Mpy 3aKNMHWBAHWUM Kpyra Wau NpekpayeHnu pabotbl no Apyroi
NpUYMHE CedyeT BbIKIoYaTb PYUYHYIO MalMHY U YAEpXHMBaTh ee
HEernoABWKHO A0 TeX NOp, NOKa PaBounit UHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
0CTaHoBMTCS. Bo M36exaHne BO3MOXKHOrO 0TCKOKa He AonycKaeTcs
NbITaTbCA U3BNEKATb KPYT U3 paspesa B 06pabaTbiBaeMoM MaTepy-
ane 10 NOJHOM OCTaHOBKM. [lanee ycTaHaBAUBAIOT NPUYMHY 3aKNM-
HUBAHWS KPyra U NPUHAMAIOT MEpbI M0 ee YCTPaHeHHHo.

He paspeluaetcsi BO306HOBASATL PaGoTy A0 Tex nop, noka oTpes-
HOW Kpyr HaxoauTCs B 06bekTe 06paboTku. Tonbko nocne Habopa
OTPe3HbIM KPYroM MOJHOI 4acToTbl BpaLLeHust 0nycKaeTcsi 0cTo-
POXHO BBOAWTD €ro B NONYYeHHbIN paHee paspes. [pu NOBTOPHOM
NYCKe Py4YHOIt MAWWHBI C KPYroM, HaXoAsLIMMCS B paspese, BO3-
MOXHbl 3aK/IMHUBAHWE W BbIXOZA KPYra U3 30Hbl pe3a Uu 0TCKOK.

[N NAMT WK NoGbIX ANMHHOMEPHbIX 06bEKTOB 06paboTKM Heob-
XOAUMO 06eCreunTb HafieXHyto Onopy ANs CBEAEHUs K MUHUMYMY
OMaCcHOCTM 3aKNMHUBAHUS Kpyra M OTCKOKA MaluuHbl. [IMHHO-
MepHble 0GbeKTbl 06paboTKM MOTYT MporubaTbes Nog AHCTBUEM
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COBCTBEHHOI Macchl. Heo6X0AMMO yCTaHaBnMBaTb ONOPbI MoA
3aroTOBKY PAAOM C IMHKelt pe3a ¢ 06enx CTOPOH Kpyra 1 no Kpasm
06bekTa 06paboTKu.

Heo6X0AUMO 6biTb NpefieNibHO OCTOPOXHbIM Mpyu paGoTe B HUWAX,
MMEIOLNXCA B CTEHAX U APYriX 3aTeHeHHbIX 30HaX. BbicTynatowuii
Brepe/ Kpyr MOXeT nepepesatb ra3osble U1 BOAONPOBOAHbIE TPY-
Gbl, 31eKTPONPOBOAKY UK UHbIE NPeAMETbI, YTO MOXET NPUBECTH
K OTCKOKY MalLHbI.

He pomyckaeTcsi Mpon3BOAUTb Pe3ky Mo KPUBOMMHENHOI Tpaek-
Topun. Tpn Ype3aMepHOM HampsKeHUM BO3PacTaloT Harpyska u
BEPOATHOCTb CKPYYMBAHNS UNM 3aKTNHUBAHWA Kpyra B Mpopesy, a
TaKXe YBENMYMBAETCS BEPOATHOCTb OTCKOKA MNM Pa3pbiBa Kpyra.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30NACHOCTHU AN PABOT CO
LWNGOBAJIbHOU LUKYPKOU

0

He cneayet npuMeHsTh WanpoBabHyio WKYpPKY pasmepoM 60/b-
we wnudoBanbHOrO Tapenbyatoro gucka. fpyu Bbi6ope wiango-
Ba/IbHOM LWKYPKX HEOBXOAUMO CNlef0BaTh PEKOMEHAALNAM U3ToTO-
BuTens. LnudosanbHas WKypka, BbICTyNalwWas 3a Tapenbyarbli
AMCK, MOXET CTaTb NPUYUHOI TPaBMbl, NPUBECTU K 3aKNMHUBAHWIO,
pa3pbiBY LIKYPKM M OTCKOKY MalluHb.

AONONHUTENbHBIE YKA3AHUA MEP BE30OMACHOCTH ANd
3AYUCTHBIX PABOT

0

Heo6X0AMMO yunTbIBATb, YTO MPOBOOKM LETKM BbINAAAIT U3 Hee
Aaxe Mpu HOPManbHO JKcnayatauun. He cnefyet npuxumarb
NPOBONOKM MPUNOXKEHNEM YPE3MEPHON Harpy3Ku K weTke. OTneTa-
foLLyue KYCKU MPOBOJIOKY NErKo MPOHUKAIOT Yepes Nerkyio ofexay
1/nnn KoXy.

Ecnu Ans 3a4ncTHbIX paboT PeKOMEHAYeTCs NMPUMEHEHNE 3aluT-
HOro KOXYyXa, He fAonycKaetcs 3afjeBaHus 3alUTHOrMO0 KOXyxa
[UCKOBOW UNM YalleyHON WeTKoM. [IuckoBas unu yaweyHas LeTka
MOXeT yBennyuBaTbCA B AuUaMeTpe nog [J,eﬁCTBVIEM ycunua npu-
XaTus ee K 06pabaTbiBaeMOii NOBEPXHOCTU U LEEHTPOGEXHBIX CUI.

AOMOJIHUTEJIbHBIE YKA3AHUSA MO BE30MACHOCTH

BCEI’AG HOCUTE 3aliUTHbIE 04YKKN

He ncnonbayiiTe npu peske 3awuTHbIA KOXYX,
npefHasHayeHHbIN Ans wnndosanus. U3 coobpaxeHuii
6e30MacHOCTH NpU pe3ke HEO6XOAMMO UCMONb30BaTh
3aLLUTHBIA KOXYX ANA Pe3kn

Bceraa pa6oTaiiTe C 971€KTPOMHCTPYMEHTOM ABYMS pyKamu

Wcnonb3yiiTe cpeACcTBa 3aluThl Cayxa

@ PekoMeHayeTCA UCNoNb3oBaTh MblNe3alWmuTHYO Macky

0
0

Kpenko AepxuTe aneKTpOUHCTPYMEHT BO BpeMs paboTbl.

Mpy ncnonb3oBaH!M PaGoymnx MHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHE#! Pe3bGoid,
TaKMX KaK LLeTKM 1 KOPOHKM, MPOBEPbTE MAaKCUMAsbHO AONYCTUMYIO
ANMHY pe3bObl WNNHAENS. HaKOHEUHUK WRUHAGNS He [IOMKeH Bbl-
CTynaTb UNK KacaTbCs [iHa paboyero MHCTPYMEHTA.

3aerﬂMT€ 3aroToBKYy AO/KHbIM OGDESOM. 33er|’|]’|eHMe 3aroToBKu
B 3aXXUMHOM I'IpI/ICI'IOC06I'IeHVII/I Wnn Tuckax 6830I'IECHEE, 4Yem yaep-
XKMBaTb 3aroToBKY pyKamu.

N36eraiiTe NoBpeX/AEHHii ra30BbiX U BORONPOBOAHBIX TPY6, 3NEKTPH-
Yeckux Kabeneil v Hecywwux CTeH. Mcnonbayiite COOTBETCTBYHOWME
AETEKTOpbI.

MpexAae Yem OTNOXMTb INEKTPOUHCTPYMEHT, MOJOXKANTE, MoKa BCe
ABWXYLUMECS YaCTU NONHOCTbIO OCTAHOBATCA. PaBoumit MHCTPYMEHT
MOXET 3aKNUHUTD, U Bbl NOTEPAETE KOHTPOSNIb Haj 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTOM.

He npukacaiitecb K pa6ounM MHCTPYMEHTaM cpasy nocne OKoHYa-
HUs paboTbl, AaiiTe UM OCTbITb.

B cnyyae 3aknMHMBaHUS paboyero MHCTPYMEHTa HEMeAJIEHHO Bbl-
KNOYMTE 31EKTPOMHCTPYMEHT.

Pa6oumit MHCTPYMEHT HEOGXOAMMO XPaHUTb 1 06PaLLaTbCs C HUM B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSMY NPON3BOAUTENS.

A0 HAYAJIA PABOTbI

/\ BHUIMAHMUE! Mepep ncnonb3oBaHueM Npubopa BHUMATENbHO NPOYTH-
Te MHCTPYKLMIO.

PRO-CRAFT
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/N BHUMAHMUE! Mepep BbINONHEHNEM NtoGOI onepaLun o6ecToybTe UH-
CTPYMEHT.

HACTPOWMKA MPUBOPA

Hacrpoiika 3awutHoro koxyxa (1)
[Lns BCex paBoT C AUCKOM [OMKEH BbITb YCTAHOBNEH 3ALUMTHBII KOXYX.

3aWUTHBII KOXYX NPU 06MPOYHBIX paboTax
1. [Ansl yCTaHOBKM 3aLUTHOTO KOXYXa (1) MONOXNUTE MHCTPYMEHT Ha
POBHYI0 NOBEPXHOCTb WnHAenem (11) BBEpX.

2. YcTaHoBWTe 3alWKTHbINA KOXyX (1) Ha weiiky kopnyca peaykTopa (3)
11 3aTAHUTE BUHT KPenneHus Koxyxa (2), UCnonb3ys 0TBEPTKY Heoob-
XOAMMOrO pasmepa.

3. 115 perynvpoBKi NonoxeHus koxyxa (1) ocnabbte BUHT (2), nepe-
BeAuTe KOXyx (1) B HyxHoe Bam nonoxekue. 3akpbitas CTOPOHa Ko-
Xyxa Bcerja Jo/KHa CMOTPeTb Ha onepatopa.

3alUTHDBII KOXYX NpH OTPe3HbIX paboTax

[insi pe3a MeTanna BCerga UCosb3yiiTe KOXYX Anst OTPE3HbIX PaboT Mo Me-
Tanny. Koxyx CTaBuTCA TaK e, Kak 1 OMMCAHHbIN Bbllue KOXYX ANS 06Au-
POYHBIX PaboT.

CHATHE 3aLLUTHOrO KOXyXa
HuKorpa He cHUMaiATe 3aLMUTHbIRA KOXYX NPY BbINOIHEHUN paGoT.

1. CHavana yaanute AucK 1 06a pnaHua.

2. [insi otcoepmHeHus Koxyxa (1) ocnabbTe KpenexHblit BUHT (2) u
CHUMMUTE €ro.

BononuutenbHas pykosTka (6)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb 3a4aTh ABE PaBouMe No3uLMu Anst KOMPOPTHOTO
1 6e3onacHoro Tpyaa. PykosiTka nepemelaeTcst no 4acoBO# CTPENKe B Nto-
60e 13 0TBEPCTUI Ha Kopnyce.

/\ BHUMAHMUE! [laHHyt0 pyyKy HeOBX0AMMO MCMONb30BATL ANA MONHOTO
KOHTPONs 32 MHCTPYMeHTOM. Bceraa fiepxute npuéop TBepA0 060MMM py-
Kamu npu pabore.

YcTaHoBKa ANCKa

BHyTpenHuit dnaney (13) pacnonoxew Hag wnuugenem (11) Ha AByx
(bnaHueBbIx NnacTuHax. Pacnonoxwre guck Ha BHyTpeHHeM dnanue (13),
3aTeM pasMecTuTe BHewHui dnawey (12) Ha wnuHgene. HaxmuTe KHor-
Ky 610KupoBKM WwnuHgens (5) U NPOBEPHUTE WNUHAENb, NOKA OH He 3a-
LeNKHeTCA. 3aTeM Tyro 3aTaHUTE BHelWwHuit dnaHey (12) nocTasnsembiM B
KOMMAeKTe KNKYoM. [UCK LOMKEH CBOBOAHO BpaLLaTbes U 6biTb 3alen-
KHYT. 3anycTute MHCTPYMEHT U Ha X0NOCTOM X0y 20 CekyHA noHa-6ito-
[aiiTe, He NosiBUANCH NN Kone6aHus. YTobbl y6paTh AUCK, NpofenaiiTe Bce
[LeiicTBUS B 06PaTHOM Mopsigke.

Kuxonka 6nokuposku wnuuaens (5)

KHonka 6710KMpOBKM WNMHAENS UCMONb3YeTCs TONbKO MpU CMEHe AucKa.
Hukorga He HaXxuMaiiTe npu BpaLyaiowemes aucke!

Hacrp 0 pnanya (12)

BHewHuit dnawey (12) fomkeH 6biTb HACTPOEH ANS AUCKOB PasHoi Ton-
LWMHDI. [NS TOHKUX AUCKOB, TUNA aNIMa3HOrO, BHELLHSAS MOABUXHAA YacTb
(naHua ycTaHaBNMBAETCS B MNONOXEHUE OT AucKa. [InA AUCKOB NOTONLLE
NOABUXKHAS YaCTb BHEWHero $naHLa HaxoAuTcs B NONOXEHUE K AUCKY.
Bcerpa npoBepsiiTe NPOYHOCTb 3aLLeNKN.

PABOTA

/\ BHUMAHMUE! lMpexpae YeM NOAKIOYNTL INEKTPOUHCTPYMEHT K NUTat0-
Leit ceTi, y6euTECh, YTO NapaMeTpbl CETH OTBEYAIOT TPEBOBAHMAM, yKa-
3aHHbIM B HacTOsiLyeM PyKOBOACTBE U Ha 3/1eKTPOUHCTPYMEHTE.

CKonb3suLuii BbIKNloyatens BKJ/BbIKI (8)

[ins BKNKOYEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa MOAKNIOUMTE WTEKep WHYpa nuTa-
Hus (10) K nuTarowWeit ceTu.

YTo6bl 3anyCTUTb UHCTPYMEHT, HaXXMUTE 3a[HIOK0 YacTb KnaBULIK BKITHO-
YeHus, 3aTeM nepeABuUHbTE BbIKJHOYaTelb Bnepea.

YTo6bl 3aKpenuTb BbIKNKOYaTeb, HAXXMUTE Ha NepefHIo YacTb BbIK/O-
yaTtesid, NOKa OH He 3ap360TaeT.

YT06bl BLIKIOYUTL NPUGOP, KOPOTKO HAXMUTE 3aHIOK CTOPOHY BbIK/HO-
4aTens U BEPHUTE ero B NPeXHee NoNoXeHue.
Bbi6op auanasoHa o6opotos (14)

B HeKoTOpbIX MOAENsAX NpUCYTCTBYET YCTPOICTBO PerynupoBkit 060poToB
(14). Ero ocHOBHOE HasHayeHue - CNoCOBCTBOBATL KAYECTBEHHOM U 6bl-
CTpoit 06paboTKe pa3Hblx TUNOB MaTepuana. ns fAepeBa Heo6XoAUMa 60-
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Nee HNU3Kasi CKOPOCTb 06OPOTOB B MUHYTY, HEXENU ANs 6ETOHA.

PABOTA C MPMBOPOM

/\ BHUMAHME!

He BK/toyaiiTe npuéop, noka AUCK KacaeTcs 3aroToBku. Habepute makcu-
MaJIbHyto CKOPOCTb Ha X0/I0CTOM XOAY 0 Hayana paboTbl.

[epxute 6onrapky ofHoii pyKoii, 3a OCHOBHYH pyuKy, a Apyroii 3a gonon-
HUTeNbHyl0. Beerga aepxute Gonrapky anckom ot cebs. MpurotoBbTech
K CHOMY MCKP NpU KacaHuu MeTanna npueopom. s nyyiweii pa6oThbl K-
CTpyMeHTa 1 MUHUMAasbHOI Neperpysku Aepxute 60arapky AMCKOM Moj
yrnom 15° - 30° npu pa6ote. C OCTOPOXKHOCTbIO UCMONb3YiTE B yriax, no-
CKOMbKY 60NIrapka MOXeT 0TCKakKuBaTb OT HEPOBHbIX MOBEPXHOCTEl 1 Npo-
BopaumBatbes. [locne OKOHYaHNs paGoTbl NO3BONbTE MHCTPYMEHTY OTAO0X-
HyTb. He Kacaiitecb ropsyeii nOBepXHOCTH.

Meperpy3ka

Meperpyska cnomaeTr MOTOp Ballei MalMHbl. ITO GbIBAET Npy TAXENoi
AnMTeI’IbHOﬁ pa601e WHCTpyMeHTa. HMKOI’AE Henb3A C/UWKOM AaBUTb Ha
6onrapky npu paore.

Pa6oTaTb ¢ a6pasuBHbIM AUCKOM NyyLle NOA NErkuM PaBHOMEPHbIM AaB-
neHuem, uberas nepenagos CKopocTu. pu CUABHOM Harpese MHCTPY-
MeHTa failTe eMy Nopa6oTaTh 2-3 MUH. Ha XOSI0CTOM XOAY.

AONOJIHUTEJIbHBIE COBETbI MO PABOTE C NPUEOPOM

BCEFAB HauuHaiTe BXO/IOCTYIO ANA LOCTUXEHUA MaKcUManbHon CKopo-
CcTun.

He npuHyxpaiite auck pabotate 6bicTpee. Cokpallasi CKOPOCTb AUCKa, Bbl
6yneTe paboTaTb fONblLE.

Yron HaknoHa MHCTPYMEHTA K 3aroTOBKe JO/KEH 6bITb, kak Ha puc.11.,15°
- 30°. bonbluKe yrnbl NPUBOAAT K py6UMKaM Ha 3aroToBKe U TOPMO3AT 06-
paboTky NoBEpXHOCTH.

[lBuraiiTe MawuHy B3ag-Bnepes no o6pabdaTbiBaeMoii 3aroToske.

Mpu ncnonb3oBaHUM OTPE3HOTO AUCKA HUKOTAA HE MeHsiiiTe yron pesa,
MHaye AUCK 3aCTPSIHET, MOTOP 3aCTOMOPUTCS, UK Xe AUCK CIIOMAETCS.

Pes AeﬂaﬁTe TOJIbKO B NPOTUBOMNOJIOXXHOM Hanpas/ieHUO BpalleHnsa auc-
Ka HanpaBneHuu.

Mpy HanpaBneHy pe3a B HaNpaBNEHUM BPALLEHNS AUCKA AUCK MOXET Bbl-
NeTeTb U3 Npopesa.

an pese o4yeHb TBEPAOro MaTepuana Jiyylle BCero UCNoNb3oBaTh anmas-
HbIN AUCK. anI “Ccnonb3oBaHWM anMasHOro AUCKa OH HarpeBaeTcs. I']pvl
9TOM Bbl yBUAUTE NOJIHOE KOMbLIO BCMbILIEK BOKPYr AUCKa. ﬂperaTMTe
pesun AaﬁTe €My OCTbITb 2-3 MWHYTbI. 3aroToBKa A0/KHa BCerga 6bITb 3a-
KpenneHa.

OBCNYXXWUBAHUE

BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MALMHBI BCErAa AOMKHbI 6biTb CBOGOAHDI
ot Mycopa. Mpu BO3MOXHOCTY 06/yBaliTe CXATbiM BO3AYXOM OTBEPCTHS U
OUMLLAIATE BCIO MblAb BHYTPU. MPU 3TOM HYXHbI 3ALUUTHbIE OUKH.

BHewHuit kopnyc 6onrapku AOMKeH GbITb YACTbIM U CBOGOAHbBIM OT XMpa.
He moiiTe Bogoii, abpa3uBHbIMM MaTepuanamu unu pacteopami. Mogxo-
IAT TONbKO MArKOe MbiJIO U BNlaxkHas TkaHb. Hukorga He gonyckaiite 3a-
TeKaHus XuaKocTu B Gonrapky. He norpyxaiite HUKaKyio 4acTb MalLKHbI
B XWAKOCTb.

Mpu6opy He TpebyeTcst AONONHUTENbHAA CMa3Ka, BCETAA XPaHUTE UHCTPY-
MEHT B CyXOM MecTe.

YCTPAHEHUE HEMOJIALOK

XoTs Bawa yrnownuposanbHas MallMHa 0YeHb NPOCTa B SKCMAyaTaLuiu,
NpeAnpUMUTE ONUCAHHbIE HUXE AEHCTBUS, 4TOGbI YCTPAHSATL HENONaAKM.

Ecnu oTpesHoit AUCK BUGPUPYET AW KOMbILLETCS, NPOBEpbTE CTeneHb 3a-
KPYTKY BHElWHero ¢pnaHua v NpaBUIbHOCTb MO3ULMK AUCKA HAa OCHOBAHNM
¢naHues.

He ucnonbayiite noBpexAeHHbI AUCK, OH MOXET packosoTbes. BbiTawute
€r0 ¥ 3aMeHHTe HOBbIM AUCKOM. AKKYPaTHO YTUAU3NPYWTE CTapbIi AUCK.

an paGOTe C aitoOMUHKEM U I'IOAOﬁHbIM MATKUM METanaom, 06paTMTe BHU-
MaHue, 4TOo Ha AUCK MOTYT HanuMHyTb NOCTOPOHHME NPUMECH. Takoit ANCK
He 6yﬂ,ET XOPOLLO BbIMOJIHATb OTPe3Hble paGOTbI.

CPOK CNTY)XXBbl

[laHHOe u3penue Npu Co6MIOAEHUN BCEX TPEGOBAHMI, YKa3aHHbIX B HACTO-
flljeM PyKOBOACTBE AOMKHO NPOCNYXUTb He MeHee 3 NIeT, a NPUGEpeXHOM
1 aKKypaTHOM 06paLLeHUN U 3HaUUTeNbHO Gonee AONTHii CPOK.
(bupma-npou3BOAUTENb OCTABASET 33 COBOM NPaBO BHOCUTb B KOHCTPYK-
LMo M KOMNNEKTALMI0 U3MEHEHWS, HE YXYALWAIOLMe 3KCNyaTaLMOHHble
KayecTBa ToBapa.

/N BHUIMAHME! [pu nokynke u3fenus Tpedyiite NPOBEPKM KOMMNEKTHOCTI
1 UCMPaBHOCTY, @ TaKXKe NPaBUNLHOTO 3aNONHEHNS raPaHTUIHOTO TanoHa.




3ALMTA OKPYXKAIOLLEN CPEfbI

3a60TsCb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTBI, NPUHAANEXHOCTY U
YNaKOBKY HYXHO C/1aBaTb Ha IKONOTMYECKHU YUCTYIO nepepaboT-
Ky. He BbiGpacbiBaiiTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoi aupekTuBoil 2012/19/EU 06 oT-

paBoTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX W NEKTPOHHBIX MPUGOpax 1 cooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATeNbCTBY, AedeKTHble unu
OTC/XMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U 3NMeKTPOHHble
npuéopbl Noanexar coopy ¢ Lenblo UX Nocneaytoliei IKoNornyecku
6esonacHoi nepepaboTKu.

Mpu HenpaBU/IbHOI YTUAU3ALMN OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BNEK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKaio-
LLYI0 Cpeay 1 340POBbE YENOBEKa 13-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

UA|YKPATHCbKA
MALLMHA KYTOIW/I®YBANIbHA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700
IHCTPYKLIA 3 EKCTUIYATALLTT

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKMN

Mogenb PW1550 PW2200
HominanbHa Hanpyra g
(B nocriiiHoro cTpymy) 220-240

Yacrora (M) 50

HominanbHa
NoTYXHICTb (BT) 850 1100

Yucno o6oporis 6e3

HaBaHTaXeHHs (MUH') 0-11000

0-11000

Makc. piametp aucka

(M) 125
PisbbneHHs Ha

WwnuHAeni M14

MnaBHuii nyck . .
PeryntoBaHHs o6eptie . .

Cra6inisauisi 06epTis . .

3HayeHHs piBHA WYyMy BU3HaueHi BignosiaHo Ao EN [EC EN [EC
62841-2-3:

PiBeHb 3ByKOBOro

Tucky Lpalk (a6 (A)) 86,4, Kpa=3

86, 4, Kpa=3
PiBeHb 3ByKOBOI

?o)r)y»mocﬂ Lwalk (ab 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
A

CyMapHi 3HaueHHs BibpaLlii Ta HeBU3HAYEHICTb K, BU3HauYeHi BignoBia-
HO Ao EN IEC 62841-2-3:

. . g ah=5,677 ah=5,677
PiBeHb Bi6pauii (m/c?) K=1,5 K=1,5
Knac 3axucty I
Kateropis 3axucty 1P20
Bara EPTA, kr 1,6 1,65
Bara (Bkntouatoun
akcecyapm), Kr 197 202
Mogenb PW2350 PW2700
HomiHanbHa Hanpyra g
(B nocTiitHoro cTpymy) 220240
Yacrora () 50
HominanbHa 1300 1700

NoTYXHicTb (BT)

UA | YKPATHCbKA [S7!

Yucno o6oporTis 6e3

HaBaHTaXeHHs (MUH") 0-11000 0-11000
Makc. piametp aucka

(M) 125

PisbbneHHs Ha

wnunaeni M14

MnaBHuii nyck . .
PerynioBaHHsi 06epTiB . .
Cra6inisaujis 06eptis . .

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosigHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiBeHb 3BYKOBOTO

Tucky Lpaik (36 (A)) 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
PiBeHb 3ByKOBOI

I('IO)'I;y)KHOCTi Lwalk (ab 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
A

CyMapHi 3HaYeHHs B|6paLu| Ta HeBU3HAYEHICTb K, BU3HaYeHi BiANoBiA-
Ho Ao EN IEC 62841-2-3

ah=5,677 ah=5,677
K=1,5 K=1,5

Knac 3axucty ]

PiBeHb Bi6paujii (M/c?)

KaTeropis 3axucty 1P20
Bara EPTA, kr 1,7 1,75

Bara (Bkntouatoun
akcecyapu), Kr 21 215

Mopenb PW2450

HominanbHa Hanpyra
(B nocTiitHoro cTpymy)

Yacrora () 50
HominanbHa

noTyxHicTb (BT) 1300
Yucno o6oporTis 6e3
HaBaHTaXeHH: (MUH)

Makc. piametp gucka

MM 125
Pisb6neHHs Ha

wnuHgeni M14

220-240

0-11000

MnaBHuii nyck .
PeryntoBaHHs o6eptie .
Cra6inizauis 06epTis .
3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosigHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiseHb 3B8yk0BOro

Tucky Lpalk (a6 (A)) 86, Kpa=3
PiseHb 3BykoBOI
noTyxHocTi Lwalk 97, Kwa=3

(mB (A))

CyMapHi 3HaYeHHs B|6paLu| Ta HeBU3HAYeHICTb K, BU3HaueHi BigNoBia-
Ho Ao EN [EC 62841-2-3

PiBeHb Bi6paujii (M/c?) aKh;’a:éS
Knac 3axucty ]
KaTeropis 3axucty 1P20
Bara EPTA, kr 1,5
Bara (Bkntouatoumn 2

akcecyapw), Kr

OMUC YACTUH (MAN. 1)*
1. 3axuCHMIA KOXyX

2. TBMHT KpinneHHs KoXyxa

3. Ulwiika kopnycy peaykTopa
4. Kopnyc pepyktopa

. @ikcarop wnuHaens
. [lopatkoBa pyKosTka
. BeHTunsAuiiini oTBOpU
. Bumukay
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9. OcHoBHa pykosiTka
10. WHyp XuBNEHHS
11. Wnunaens

12. 3oBHiluHii hnaHelb
13. BHyTpilLHiit GnaHeub
14. PeryntoaHHs 06oporis

KOMMJEKT NOCTABKK
IHCTpYKLis 3 ekcnnyaTauii
MalumHa wniysanbHa KyToBa
Kntoy ans dnaHus

3axuCHMiA KoXyx

NMPU3HAYEHHA BUPOBY, OBJIACTb 3ACTOCYBAHHA

KyTownidysanbHa mawmna PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (gani - «iHCTpyMeHT, npunag, MalluHa, 60nrapka») sacto-
COBYETLCS ANA POGOTH MO METany, KaMeHto, Lernu, GeToHy, rpaHiTy, a Ta-
KOX ANS pisaHHA KepamiyHoT 061uL0BaNnbHOI NIUTKKM. 3BepTaeMo Bauwy
yBary Ha Te, WO AaHWiA IHCTPYMEHT He NpU3HaYeHUit AN BaXKMX i npo-
deciliHux po6iT. BUKOpPUCTaHHS IHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSM € Mif-
CTaBOK ANS BifAMOBU rapaHTiiHOro PEMOHTY.

3ATAJIbHI BKA3IBKW 3 TEXHIKWU BE3NEKKN ANA
ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

A MOMNEPEMXEHHSA! MNpounTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3nekw, iH-
CTPYKUii, intocTpauii Ta cneyudikawii, HapaHi 3 UMM eNeKTPOiHCTPYMEH-
TOM. HeBUKOHaHHA YCiX MOAAHNUX HIXKYe IHCTPYKLiii MOXe npu3BecTn A0
YpaXeHHs eNeKTPUYHIM CTPYMOM, MOXeXi Ta/abo cepiio3HoT TpaBMHU.
36epexiTb BCi iHCTPYKLT i BKa3iBKM ANs MalGyTHLOTO BUKOPUCTAHHS.
TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MalliHa» B LNX 3acTepeXeHHAX
BiAHOCUTBCSA A0 BALLOTO ENEKTPONPUIAAY, WO NPaLoe Bij Mepexi (3 enek-
Tpokabenem) abo Bif, akyMynsiTopHoi 6aTapei (6e3 enekTpokabento).

BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NEKW ANfl KYTOBUX
WIOMALIUH

MonepeaxeHHs Woao Geaneku, 3aranbHi Ans wnidbyBaHHs, WwhidyBaH-
HS WKIPKOH, 3a4NCTKM Ta BiAApi3aHHA 3a J0NOMOro0 abpasnuBHOIO ANCKY:

Hw =

O [laHuit eneKTpOIHCTPYMEHT NPU3HAYEHNI ANA 3aCTOCYBAHHA AK LWAi-
(yBanbHa, AMCKOBA WAidYBaNbHa, 3a4NCHA Ta BiApi3Ha MalLUHa.
Heo6xifHO 03HalloMUTUCH 3 yCiMa nonepekeHHMM LWOAO Gesne-
KM, IHCTPYKLiIMMU, iNlOCTPaLifAMM Ta TEXHIYHUMM XapaKTepUCTUKaMK,
HafaHUMKU 3 UMM iHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHs BCiX HaBefeHuX
HUXYe BKa3iBOK MOXE NPU3BECTY A0 YPAXKEHHS €NEKTPUYHUM CTPY-
MOM, NOXeXi Ta (a60) HaHECEHHS BAXKOTO TINECHOTO YLIKOAXKEHHS.

O He cnifi BUKOHYBATM PY4HOIO MALLMHOK Taki po6oTH, IK MOMipyBaH-
HA. BUKOHaHHS POGIT, ANA AKMX LA MalMHa He NpU3HayeHa, Moxe
GyTM HebGesneyHuM, CTBOPIOKYM 3arpo3y OTPUMAHHA TiNECHUX
YWKOZKEHb.

0 He posBonsieTbCs 3MiHIOBATU KOHCTPYKLiKO MallMHKU Ans ii 3acTo-
CyBaHHS B He MPU3HAYEHMX Ta He BKa3aHUX BUPOBHUKOM pexumax.
lMogi6Ha 3MiHa KOHCTPYKLil MOXe NPU3BECTU A0 BTPaTH KOHTPONHO
Hajj MaLLKHOI0, CTBOPIOKYN 3arpo3y 3aBJiaHH TINECHUX YILIKOAXKEHb.

0 He kopucTyiiTecs po604MM IHCTPYMEHTOM Ta iHIMMM ONOMIXHUMMU
NPUCTPOAMY, AIKI He MPU3HayeHi cneuianbHo ANA Liei MaWuHK Ta
He PeKOMEeH/0BaHi BUDOGHMKOM MalwmHu. Te, WO NpUNajAs MoXx-
HaésaKpinmm [0 AaHOI PYYHOI MallMHK He 3abeaneuye ii 6e3neyHy
po6oTy.

¢ HoMiHanbHa yacToTa po60y4oro iHCTPYMEHTY, BKa3aHa Ha HbOMY, Mo-
BUHHA BYTH He MEHLLO0 33 MaKCUMabHY YacTOTy 06epTaHHs, HaHe-
CeHy Ha MapKyBaHHS MawyHK. MPaLoiodn PO6OUUM IHCTPYMEHTOM,
3i GINbLLIOI WBKAKICTI 06epTaHHs, HiX HOro HOMiHanbHa yacToTa
06epTaHHs, MOXe NPU3BECTM 10 10r0 PO3PUBY i, K HACNIAOK, PO3NIT
ynamKis.

O 30BHiWHii AiamMeTp Ta TOBLMHA POBOYOTO IHCTPYMEHTY NOBMHHI
BiAANOBifaTV HOMiHaNbHOMY AiameTpy. HeBignoBigHi po6oyi iHCTpy-
MEHTU He MOXYTb 6yTW [OCTAaTHbO 3aKPWUTi i NPU POBOTI MOXYTb
NPU3BOANTY 40 BTPATU KOHTPONIO HaZ MALLUHOIO.

O Po3Mipu KpinneHHs poGoyoro iHCTPYMEHTy MOBMHHI BiAMOBiAaTH
po3MipaM KpinneHHs Ha MalwuHi. PoGoui iHCTPYMeHTH, sKi He Bij-
NOBIfjaloTb MOHTaXHOMY KPIMNEHHIO MaLnHK, évynyn: Hes6anaHco-
BaHUMM, BUKNMKATUMYTb NiZBULLEHY Bi6paLiito Ta NPU3BOAUTUMYTH
710 BTPaTH KOHTPOIIO Hal MaLUMHOK Mifj Yac poboTu.

0 He MOXHa BMKOPUCTOBYBATH MOLIKOAXEHUA POGOUMIi IHCTPYMEHT.
Mepea KOXHUM BUKOPUCTAHHAIM CHif OFMSIHYTM POGOuMiA IHCTpY-
MEHT, Hanpuknag: wWwiipyBanbHi Kpyru, WOAO HAsBHOCTI CKONiB
i TpiluH; TapinuacTi wnipyBanbHi AUCKW - HA HAsBHICTb TPIlLWH,
po3puBiB a6o HaZAMIPHOrO 3HOLIYBaHHS; APOTAHY WTKY - Ha Npes-
MeT He3aKpinaeHux abo Hagnamanux ApoTi. Micns nagiHHs pyyHol
MalUMHK a6o po6oyYOro iHCTPYMEHTY HEoGXiAHO MPOBOAUTY OTMISIf
WOA0 HAsABHOCTI MOLWKOAXEHb ab0 BCTAHOBUTU HOBUA POGOUNH
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iHCTpYMeHT. Tlicns ornapy Ta MOHTaXy po604yOoro iHCTPYMEHTY one-
paTop i BCi 0C06M, L0 3HAaXOAATLCA NO6NN3Y, NOBUHHI 3alHATM NONO-
KEHHS! 33 MEXaMM NNOLUHN 0GEPTaHHA POGOYOrO IHCTPYMEHTY, nic-
NS 4OTO BK/KOYAKOTb PYYHY MALLNHY AN POBOTU HA MaKCUMANbHIi
4acToTi 06epTaHHs Ha XonocToMy Xoi npoTsirom 1 xB. HaityacTiwe
Mif, Yac Takol nepeBipky BiA6GYBAETLCA PO3PUB MOLIKOZXEHOTO po-
6040r0 IHCTPYMEHTY.

0 3acTocoByiiTe 3aco6u iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY. 3aneXHo Bif
PO6OTU BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHMIA NMLIOBMIA WUTOK, 3aKpUTi a6o
BiAKPUTI 3aXUCHi OKYNsipu. Y Mipy NoTpedu KopucTyiiTecs nunosa-
XMCHOK MAacKo, 3aC00aMU 3aXUCTy OpraHis CIyXy, pyKaBuukamu
Ta 3axMCHUM (apTyxoM, 3haTHUM 3aTpuMyBaTU APi6HI abpasnBHi
YaCTUHKM Ta YaCTMHKM 06POBIOBAHOrO MaTepiany. 3acobu 3axucTy
OpraHiB 30py MOBUHHI 6YTH 3aTHI 3aTPUMYBATH YaCTKM, WO yTBO-
plolOTbCS | PO3NITAlOTHCA Nl YaC BUKOHAHHS pi3HUX po6iT. Munosa-
XMCHa Macka abo pecripaTop NOBUHHI BiAQINbTPOBYBATU YAaCTUHKH,
Lo YTBOPKTLCA Mifj YaC BUKOHAHHA PoGiT. Tpusana poGota npu
BUCOKOMY PiBHI LIYMY MOXe CNPUYMHUTY BTPATY CAYXY.

0 He ponyckaeTbcsi nepeGyBaHHs CTOPOHHIX OCi6 y 6esrocepepHiit
6113bKOCTi 10 Po60YO0i 30HW. OCO6M, WO BXOAATb 1O POGOYOI 30HH,
NOBUHHI HOCUTI 3aco6 iHAMBIAYaNnbHOrO 3axucty. dparmMeHTH 06-
po6ntoBaHoro Matepiany abo nonamaHoro po6ovoro iHCTPYMeEHTY
MOXYTb PO3MITaTUCS Ta 3aBAaBaTH TINECHUX YIIKOAKEHb Y 6e3no-
CepeAHiit 61M3bKOCTI Bifj MICLLA BAKOHAHHS POGIT.

0 Heo6XiZHO TpUMaTK pyyHy MalMHy Nule 3a i30MbOBaHi MOBEPXHi
PYKOSITOK Mifl Yac BUKOHAHHS POGIT, Npu SKUX POBOUMIA IHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCS MPUXOBaHOT eN1eKTponpoBoAKM. Mpu AOTHKY po6o-
YOro iHCTPYMEHTY A0 APOTY, L0 3HaXOANTLCSA Nif HANPYroto, BiAKPUTI
MeTaneBi YaCTUHU PyYHOT MaLIMHW MOXYTb NOTPANUTK Nif Hanpyry i
BUK/IMKATY YPaXEHHs OnepaTtopa eNekTPUYHNUM CTPYMOM.

O Kabenb XMBNEHHs CMif TpUMATH 3haneka Bif po6oYoro iHCTpyMeH-
Ty, o obepraeTbes. Mpu BTPaTi KOHTPOMIO Haf eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM, Ka6enb XUBNEHHS MOXE nepepisaTucs abo 3axonuTucs, a Bawa
pyKa MOXe NoTpanuTy nig po6oynii iHCTPYMEHT, L0 06epTaeThes.

0 He MOXHa BiiknagaTi pyyHy MalmMHy A0 NOBHOI 3yNUHKK po6oyoro
iHCTPYMeHTY. Po60uNi IHCTPYMEHT, IO 06epTaETbCs, MOXe 3ayenu-
TUCS 33 NOBEPXHIO | BUPBATU MaLLMHY 3 PyK.

O He MOXHa BMMKaTW Py4HY MallMHY Mig yac ii nepeHecerHs. Mpu
BUNAZKOBOMY AOTUKY A0 POGOYOrO iHCTPYMEHTY, WO 0BepTaeThes
MoXe GyTi 3a4enneHnii opsr, Wo Moxe 6yTU NPUUMHOK 3aBJaHHS
TINECHUX YLIKO/XKEHb.

¢ Cnip, perynipHo NpOBOANTM OYMLLEHHS BEHTUNALIAHUX OTBOPIB pyy-
HOI MalWHW. BEHTUNATOP eneKTPOABUIyHa 3aTArye NN ycepeanHy
KOpnycy, HaAAMipHe CKyN4eHHs MeTanisoBaHOro N1y Moxe npusBe-
CTH 0 He6e3MeKM ypaXKeHHs eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

O He ponyckaeTbcsi mpauloBaTU PYYHOK MalUMHOW B Geanocepep-
Hiii 6NM3bKOCTI [0 NerkosaiMucTux martepianie. [laHi matepianu
MOXYTb CrianaxHyTu Bif ickop, Lo yTBOPIOIOTbCS Mif Yac poboTh
a6pasnBHOrO IHCTPYMEHTY.

0 He fo3BONSAETHCA BUKOPUCTAHHS PO60OYNX IHCTPYMEHTIB, siki NoTpe-
6yt0Tb 3aCTOCYBaHHS OXONOAXKYBANbHUX PiAMH. BUKOpPUCTaHHS BOAM
ab0 iHWNX OXONOXKYKOUMX PIAMH MOXE NMPU3BECTU A0 YPAKEHHS
€1eKTPUYHUM CTPYMOM.

BIAAAYA TA BIANOBIHI NMPABWJIA BE3MEKN

BigAaua — Lie peakLiis MalHK Ha panToBe 3aYern/ieHHs abo 3aKMHIOBaH-
Hsl WhiyBanbHOro AMCKY, WO 06epTaeTbes, WAihyBanbHOro TapinyacToro
JAMCKY, WITKY a60 iHWOro po6oYOro iHCTPYMEHTY. 3aKNNHIOBAHHS BUKINKAE
piske ranbMyBaHHs Po6OYOr0 iHCTPYMEHTY, o 06epTaeTbCs Ta MpU3BO-
AUTb [0 BUHUKHEHHS CUAM BifAaudi, CNPAMOBAHOI NPOTUNEXHO HANPAMKY
06epTaHHs PO6OYOro iIHCTPYMEHTY B MiCLyi 3aK/NHIOBAHHS.

AKLWoO, Hanpuknag, WihyBanbHUi AUCK 3aKNUHUTL B eNeMeHTi 06po6KM, a
KPOMKa AUCKY 3arnubneHa B NOBEPXHIO MaTepiany, AUCK ByAe BULITOBXYBA-
TUCb 3 MaTepiany a6o BifckakyBaTy. [IMCK MoXe Bif,CKOYMTH B Bik oneparto-
pa a6o Bifl HbOTO 3aNEXHO Bif, HANPAMKY PYXy ANUCKY Y MICLii 3aKNMHIOBAHHS.
Mpu LbOMY MOXe BiAGyBaTUCS PO3PUB LLNidYBaNbHUX AUCKIB.

Bigaaya € pesynbTaToM HEMpaBUAbHOTO MOBOMAXKEHHS 3 PYYHOI MALIMHOK
Ta/a6o HenpaBUNbHOrO NOPAAKY a6o yMoB POBOTH: BiAAAYI MOXKHA YHUKHY-
T, BXMBAIOYM HaBEAGHNX HIXKYE 3an0BiKHUX 3aXopiB:

O Cnip HagiiiHO yTpUMYBaTM pPyuHY MalUMHY, Tino Ta 06MABI pyKu
MOBUHHI 3HAXOAMTUCb Y MOBHill rOTOBHOCTI Y GYAb-AKUiA MOMEHT
noracuTi cuny BiAaui, Wo BUHMKAE Nij Yac BifcKoky. 060B'A3Kk0BO
KOPUCTYiiTeCS [0AATKOBOI PyKOATKOIO, AIKLLO BOHA NepefdayeHa, Lie
3a0e3neynTb roTOBHICTb LWIBUAKO KOMMEHCYBATU CUMy Biffayi abo
PeakTUBHOTO MOMEHTY Nif yac nycky. Mpu AOTPUMAHHI 3an0BiKHUX
3aXOfiB ONEpaTop MOXe KOHTPOMOBATWU PeaKTUBHUA MOMEHT a6o
cuny BigAadi npu BifCKOKY.

0 He Ha6nuxaiiTe pyk o po6OYOro iHCTPYMEHTY, WO obepTaeTbes. Y
pa3i BiiCKOKY POGOYOT0 iHCTPYMEHTY BiH MOXe 1i NOLKOANTH.

0 He MOXHa 3HaXoAMTUCh B 30Hi Nepe/6auyBaHOro HanpsiMKy pyxy po-
6040ro iHCTPYMeHTY y pasi Biaaaui. Mpu BigAavi pobounit iHcTpymMeHT




BIAKWAAETBCS Y HaNPsMKY, NPOTUNEXHOMY HanpsMKy 0GepTaHHs
JNCKY B MiCLji 3aKNNHIOBAHHA.

Heo6xiaHO 6yTi BKpail 0GepexHUM npu poboTi B KyTax, Ha rocTpUX
KPOMKaX i T. . CRifj yHUKATK Bi6paL|ii Ta 3aKAMHIOBAHHA PO6OYOrO
iHCTPyMeHTY. KyTu, rocTpi KpoMKY Ta Bi6paLjisi po6o4oro iHCTpyMeHTY
MOXYTb MPU3BOAUTY A0 3aKNNHIOBAHHSA Ta BUKMMKATH BTPaTy KOH-
TpONIO a60 BifAaYY.

He ponyckaeTbCsi KPiNNeHHs NaHLIOrOBUX MUMbHUX MONOTEH a6o
NUNSNbHUX AUCKIB ANS [AEPEBUHU, CETMEHTOBAHMX alMa3HuUX ANCKIB
3 nepudepiitHum npopisamu  Ginblwumn 10 MM.  Takuii IHCTpYMeHT
37aTHUIA BUKNUKATM YacTi BICKOKY Ta BTPaTy KOHTPOJIIO Haj Maluy-
Hol0.

0COB/IUBI BKA3IBKMN 3 TEXHIKU BE3MEKU AJ1A1 LWTIOYBANBHUX |
BITPI3HUX POBIT

0

BuKopucToByiiTe NnLLe Ti TUNK ANUCKIB, AKI PeKOMEHA0BaHI ANA AaHoi
PYYHOI MalUMHK, Ta cnewianbHUil 3aXUCHIUA KOXYX, NPU3HAYeHni ans
06paHoro TNy AUCKY. [IUCKH, ANS AKMX PyYHA MallMHa He Npu3Haye-
Ha, He MOXYTb 0CTAaTHbO NPUKPUBATUCH | € HeBE3NEYHUMM.

LLnidyBanbHi AUCKM 3 LEHTPaNbHOIO KaHABKOK MOBUHHI GyTH BCTa-
HOBJIEHi HIXYe MIOLWMHM KPOMKYM 3aXMCHOTO KOXyXa. HerpaBunbHo
BCTaHOBMEHHIA ANCK, SIKWiA BUCTYNAE 3a NOLMHY 3aXUCHOI KPOMKH,
He MOXe 6yTI HaNeXHUM YUHOM 3aXMILLEHWH.

3aXUCHUI KOXYX NOBUHEH BYTU HaAiiHO NPUKpINNeHuii 0 py4Hoi Ma-
WKMHY Ta 3a6e3neyyBaTi MakcuManbHy Gesneky TakuM YMHOM, o6
3 6oKy onepatopa 6yna BiAKpUTa AK HailMeHWa YacTuHa AucKy. 3a-
XUCHUIA KOXYX 3abesneyye 3axucT onepatopa Bifi GparMeHTiB aucky
npu 110ro po3puBi, BANaAKOBOrO AOTUKY A0 AUCKY Ta iCKOp, Bif, AKX
MOXe CnanaxHyTy ofsr.

LLnidyBanbHi Ta Bifpi3Hi AUCKM CNiZ 3aCTOCOBYBATH TiNbkKu ANs pe-
KOMEHA0BaHUX po6iT. Hanpuknag, He cnif npoBOAUTH wWhidyBaHHS
6iYHOK0 CTOPOHOIO BifPi3HOr0 AMCKY. BifipiaHi AMCKM He npuaHaueHi
Ans wniyBaHHs, nonepeyHi CUnK, Wo NpuKNagaloTbes A0 LuX AnC-
KiB, MOXYTb if0ro 3namaru.

Heo6XifHO KOpUCTYBaTUCA HEYLWKOMKEHUMU bnaHusMu, sKi MaTb
BiANOBIAHI po3Mip Ta dopmy AnA BuOGpaHoro aucky. dnaui, wo
BifNOBiAaloTb WhipyBanbHOMY abo Bifpi3HOMY AUCKY, € HagiliHoK
OropoK AN HbOTO, 3HWKYKUM WMOBIPHICTb WOrO PYiiHYBaHHS.
®naHui Ans BiAPI3HUX AUCKIB MOXYTb BifiPi3HATUCD Bif GnaHuiB Ans
wAidyBanbHUX AUCKIB.

He f0nycKaeTbC BUKOPUCTAHHS 3HOLIEHUX AUCKIB Bif PyuHUX Ma-
LUMH, PO3paxoBaHMX Ha BiNblKi AiaMeTp AUCKIB. [IUCK, NPU3HaYeHe
INS PYYHOI MaLMHK 3 AiaMeTpoM poboYOro iHCTPYMEHTY BinbLuoro
PO3Mipy, He MiAXOANTL ANA PYYHOI MALLMHK, PO3PaxoBaHOI Ha BinbLu
BUCOKI 4acTOTM OGEpPTaHHs Ta MeHLWi AiaMeTpu AUCKIB, BHACNifOK
4Or0 MOXe CTaTUCS OO PyiHYBaHHS.

Mpu BUKOPUCTaHHI AUCKIB NOABIAHOTO NPU3HAYEHHS HEOBXiAHO BUKO-
pUCTOBYBATH 3aXUCHUI KOXYX, IKWi1 BiANOBIAAE BUKOHYBaHIi po6oTi.
3aCTOCYBAHHA 3aXMCHOTO KOXYXa, He MPU3HAYEHOro ANs 06paHoro
BUAY POGIT, He 3a6e3neuye HEOGXIAHMA PiBEHb 3aXUCTY, WO MOXe
CPUYMHUTM TINECHI YLIKOAKEHHS.

ﬂOﬂ,ATKOBI BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NEKU ANA BILPI3HUX POBIT

He cnig 3a/jaB/ioBatn BI\Di3HUA AUCK Ta NPUKNaAaT! HaAMIpHi 3y-
CUANS NpY NPOCYBaHH, TaKOX HE CAlif, POGUTI HE[OMYCTUMO TUGOKI
Haapisun. Mpyu npuknagaHHi HafgMipHOTO 3yCUANS 3pOCTalOThb HaBaH-
TaXeHHS Ta AMOBIPHICTb CKPYYyBaHHs ab0 3aKNMHIOBAHHS AUCKY B
npopisi, a TAKOX 36iNblUYETbCA MOXIUBICTb BiAayi abo pyiiHyBaHHs
[LINCKY.

3a6OpOHAETLCS CTOATU 6e3nocepeHbo Nepes a6o 3a AUCKOM, L0
o6epraeTbes. AKIO AUCK Nij yac PO6OTU 06epTaETbes Y HANPAMKY
Bifj OnepaTopa, TO NPy BifAaui pyuHa MalMHa PasoM 3 JUCKOM, L0
06epTaeTbest MOXe 6YTY BiKUHYTA Ha HbOTO.

Y pasi 3aKNMHIOBaHHA AUCKY ab0 NPUMMHEHHS POGOTH 3 iHLWOT NpUYK-
HU CNlifj BAMUKATV PyYHy MalWHY Ta yTpUMYBaTK 1i HEPYXOMO A0TH,
NOKM POBOYMIA HCTPYMEHT MOBHICTIO He 3ynuHUTbCA. LLL06 YHUKHYTH
MOX/IMBOT BiAAauYi, He AOMYCKAETbCA HAMAraTucs BUTAraTU AUCK 3
pospiay B 06po6ntoBaHOMY MaTepiani Ao MOBHOI 3ynuHky. flani cnig,
BCTaHOBUTI NPUUNHY 3aKNMHIOBAHHS AUCKY | BXUTU 3aXOAiB Loao 1T
YCYHEHHS.

He po3BonseTbCA BiHOBNIOBATU POGOTY AOTH, AOKM BifPi3HUI AUCK
3HaX0AUTLCA B 06poGMtoBaHOMY Marepiani. Tinbku micns Habopy
BiAAPi3HUM AMCKOM MOBHOI YacTOTU 0GepTaHHs AOMYCKAeTbCA 00e-
PeXHO BBOAUTY 100 B paHille oTpuMaHuii poapis. Mpu noBTOpHOMY
NYCKY Py4HOI MalLUHX 3 IMCKOM, LLI0 3HAXOANTLCA B PO3PI3i, MOXIUBE
3aKNMHIOBaHHS Ta BUXif ANCKY i3 30HN pidy abo BiaAaya.

[lns nauT a6o 6yAb-sKIUX FOBrOMIPHUX 06'eKTiB Mifyac 06po6KM Heo6-
XiZHO 3a6e3neynTy HapiliHy onopy Anst MiHiMi3aLjii He6eaneku 3aknu-
HIOBaHHsl AUCKY Ta BifAaui MalwnHW. [LoBroMipHi 06'€KTi 06pobKu
MOXYTb MPOrMHaTUCA Mif} BNNBOM CBOET Macu. 06'eKT 06po6ku ciif
niANUpaTH 3 ABOX CTOPIH i K Haii6nvkue MiHii BUKOHAHHS poapisy,
Y3A0BX il KDOMKM Ta 3 060X 6OKiB Bifpi3HOr0 AUCKY.

Heo6xigHo 6yT1 BKpail 06epeXXHIUM Npu POBOTI B Hilla, Lo € Y CTiHaxX
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Ta iHWKMX 3aTiHEHNX 30HaX. [IMCK, WO BUCTYNae BNepes, MoXe nepe-
pisaTi rasoBi a6o BOAONPOBIAHI TPY6H, eNeKTPONPOBOAKY abo iHLi
NpeAMETH, Lo MOXe NPU3BECTH A0 BiAAAYI MaLLUHN.

¢ He ponyckaeTbca pi3aHHs NO KPUBONIHIAHIA TpaekTopii. Mpn Hap-
MipHOMY nepeBaHTaXeHi 3poCcTae WMOBIPHICTb CKPyyyBaHHs abo
3aKMHIOBAHHA ANCKY Y NPOPI3i, @ TAaKOX 36iNbluyeTbCs HMOBIPHICTb
BifAaui abo pyitHyBaHHs Kona.

0COB/IMBI NOMEPEMKEHHA 3 TEXHIKU BE3NEKU N1 POBIT 3
WNI®YBAJIbHUM MAMEPOM
0 He cnig BukopucTOBYBaTH wWNidyBanbHuii nanip poamipom 6inblie

Tapinyactoro wnigysanbHoro aucky. Mpy BuGopi WwnigysanbHoro na-
nepy HeobXiAHO AOTPUMYBATUCA PEKOMEHAaLi BUPObHHUKa. LUnidy-
Ba/bHMiA Nanip, Wo BUCTYNae 3a Mexi TapinyacToro whigysanbHoro
ZMCKY, MOXe CTaTi MPUYMHOIO TPaBM, MPU3BECTH [0 3aKNMHIOBaHHS,
po3pUBY nanepy Ta BiAAaui MaLnHK.

0COB/MBI NONEPEAXEHHA 3 TEXHIKU BE3NEKU A4 POBIT 3
APOTAHUMU LLITKAMU

O BpaxoByiiTe, WO APOTY LWiTKU BUNAAAIOTD i3 HET HAaBITb HOPMANbHOMY
BUKOPUCTaHHI. He cnig 3aHapTo CUAbHO NpuTUCKaTK WiTKy. LLIMaTku
APOTY, WO BiANITalOTb, NETKO NPOHMKAKTbL Yepes Nerkuit oasr i/abo
WKipy.

O SIKIWO ANS OUMLIEHHS PEKOMEHAYETbCS 3acCTOCYBaHHS 3aXWCHOTO
KOXYXa, He JONYCKAETbCSA 3a4eneHHs 3aXUCHOTO KOXyXa ANCKOBOIO
a60 YalLKoOBOH LLiTKOI0. [lMckoBa ab0 YallKOBa LLyiTKa MOXE 36ibLuy-
BaTUCA B AiaMeTpi Nif Ai€to 3yCunns NpUTUCKaHHs ii 4O NOBEPXHi, Lo
06po6nsETHCA i BiALEHTPOBUX CHJ.

AOAATKOBI BKA3IBKM 3 TEXHIKU BE3NEKU

3aBXnan HaparanTe 3axMCcHi oKynspu

He BMKOpPUCTOBYiATe 3aXMCHNIA KOXYX ANS WAidyBaHHA nif,
Yac BUKOHAHHs po6iT 3 BigpisaHHs. i yac BUKOHaHHA
Po6IT 3 BiAPI3HMMM AUCKAMK 3 METOK Ge3neku
KOPUCTYIATECS 3aXUCHUM KOXYXOM ANS Bif\pidaHHA.

Mip yac po60TH 3aBXAM TPUMAIATE eNeKTPOIHCTPYMEHT
060Ma pykamu

HapsraiiTe 3aXuCHi HaBYLIHMKK

PeKOMEH,quThCR BWKOPUCTOBYBATHU NUJI03aXMCHY Macky

LI

MiyHo TpuMaiiTe eneKTpOIHCTPYMEHT nif Yac po6oTy.

Mpu BUKOPUCTaHHI POGOYNX IHCTPYMEHTIB 3 BHYTPILIHBOK Pi3b6oto,

TaKuX K WTKM Ta KOPOHKY, NepeBipTe MaKCMMasbHO AONYCTUMY [10B-

XUHY pisbou Wwnunaens. KiHuiBka WNUHAENs He NOBUHHA BUCTaBaTH

a60o TopkaTUCs 10 POGOYOT0 IHCTPYMEHTY.

¢ 3aKpiniTb 3aroToBKy HaNeXHUM YWHOM. 3aKpinieHHs 3aroToBKW B
3aTUCKHOMY MPUCTPOT a6o newjatax Ge3neyHille, HiX yTPUMYBaHHS
3aroToBKM pyKamu.

O YHuKaliTe MOLKO/KEHb ra30BUX Ta BOAOMPOBIAHUX TPy, enekTpuy-
HUX KaGeniB Ta HeCyuux cTiH. BukopucToByiiTe BiANOBIAHI AETEKTOPU.

¢ Tepw HiX BigKNacT eneKTPOIHCTPYMEHT, 3ayekaiiTe, MOKM BCi
PYXOMi YaCTMHU NOBHICTIO 3YNUHATLCA. POGOUMIA IHCTPYMEHT MOXe
3aKNMHUTY | BU BTPATUTE KOHTPONb Haj, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

0 He TopkaiiTeca po6ouMx iHCTPYMEHTIB Bigpasy nicns 3aKiHYeHHs
po6oTH, faiiTe iM OXONOHYTH.

O Y pasi 3aK/MHIOBaHHA POBOYOr0 IHCTPYMEHTY HEraitHo BUMKHITb
€NeKTPOIHCTPYMEHT.

O Po6oumit iHCTPYMEHT HeobXifHO 36epiraT Ta MOBOAUTUCS 3 HUM

Bif\NOBIfHO 0 IHCTPYKLi/ BUPOGHMKa.

NEPEA NOYATKOM POBOTHU
A YBATA! Mepep, BUKOPUCTAHHAM NpUNagy yBaXHO NpoYUTaiiTe iHCTPYK-
Ljto.

/N yBArar Meped BUKOHaHHAM 6yAb-sIKOi omepauii 3HECTPYMITb iHCTpY-
MEHT.

<o <
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HAJNIAWITYBAHHA NPUNARY

HanawryBanHs 3axucHoro koxyxa (1)
[ins BCiX POGIT 3 AUCKOM NOBUHEH BYTU BCTAHOBNEHMIA 3aXMCHUIA KOXYX.

3aXuCHMiIi KOXXYX Npu 06MpHNX poboTax

1. [1Nf yCTaHOBKM 3aXMCHOTO KOXyXa (1) MOKNagiTh IHCTPYMEHT Ha
piBHY NoBepxHto winHaenem (11) Bropy.

2. BcTaHoBiTb 3axuCHUil KOXyX (1) Ha wwwiiky kopnycy peaykTopa (3) i
3aTATHITb FBUHT KPINAEHHS KOXyXa (2), BAKOPUCTOBYKOUN BUKPYTKY
Heo6XiZHOro poamipy.

3. [insi perynioBaHHs NonoxeHHs Koxyxa (1) 3BifibHiTb rBUHT (2), nepe-
BeAiTb KOXyx (1) B noTpi6He BaM nonoxeHHs. 3akpuTa CTOPOHa Ko-
XKyXa 3aBXAu NOBMHHA AUBUTUCA Ha onepaTopa.

3aXuCHUil KOXYX MpH BiAPi3HUX poboTax

[ns pi3y MeTany 3aBX/u BUKOPUCTOBYITE KOXYX ANS BifPi3HUX PoGiT no
Metany. Koxyx CTaBuTbCS TakK CaMo, fIK i ONUCaHuii BULLE KOXYX Ans 06-
[IVPHUX POBIT.

3HATTA 3aXUCHOTO KOX(YXa
Hikonu He 3HiMaiiTe 3aXUCHWIA KOXYX NPU BUKOHAHHI POGIT.

1. CnovaTky BUAaniTb AUCK i 06MABa hnaHus.

2. [ina Bip'epHaHHa Koxyxa (1) 3BINbHITL KpINUAbHMIA FBUHT (2) i
3HIMITb foro.

LopatkoBa pykosiTKa (6)

Y Bac € MOX/MBICTb 3aAaTht ABi Po6oYi NO3NLT ANSA KOMGOPTHOI | 6e3-
neyHoi npaui. PykosiTKa nepemillaeTbes 3a FOAMHHUKOBOIO CTPINKOK Y
6yAb-sKuiA 3 0TBOPIB Ha KOPMYCi.

A\ yBATA! [laHy pyuKy Heo6XiiHO BUKOPUCTOBYBATH ANs MOBHOO KOH-
TPOMio 3a IHCTPYMEHTOM. 3aBXAN TpUMaliTe Npunag MiLHo o6oma pyka-
MU py1 po6oTi.

YcTaHoBKa gucka

BHyTpiwHiit dnaneyp (13) postawosanuit Hag wnuHgenem (11) Ha 4BOX
tnaHuesux nnacTuHax. [OMICTiTb AUCK Ha BHYTpilWHbOMY GnaHui (13),
NoTiM MO3MICTiTb 30BHiLHii dnaHewb (12) Ha WnuHAeni. HaTUCHITL KHoN-
Ky 6710KyBaHHs WNNUHAENS (2) i NOBEpHITh WNMHAEMb, MOKK BiH HE 3a-
6nokyeTbes. MOTiM Tyro 3aTArHiTb 30BHiWHIK dnaneyp (12), wo nocras-
NAETbCA B KOMNNEKTI 3 KNtoyeM. [IucK NoBMHEH BiNbHO oGeptatucs i 6yTi
no6pe 3adikcoBaHnii. 3anycTiTb IHCTPYMEHT i Ha xonocTomy xopy 20 ce-
KYH/ nocnocTepiraiiTe, 4 He 3'sBUAMCS KonusanHs. LL|o6 npuépaty avck,
npopo6iTb BCi Ail B 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

Kxonka 6nokyBanHs wnuxpens (5)

KHonka 6110KyBaHHs WNMHAENS BUKOPUCTOBYETLCSA TiNbKi NPY 3MiHi Auc-
Ka. Hikonu He HaTuCKaiiTe Npu 06epTOBOMY AuCKY!

y i o (12)

30BHilLHii GnaHeub (12) NOBUHEH GyTU HanawWTOBaHMUA ANS AUCKIB pis-
HOI TOBWWHK. [INA TOHKWX AMCKiB, TUMY anMasHoro, 30BHIlLHA pyxoMa
4yacTWHa (GnaHLs BCTAHOBMIOETHCA B MONOXKEHHI Bif Ancka. [Ans Auckis
NOTOBCTLLIE PyXOMa YaCTUHa 30BHILWHLOrO (aHLA 3HaX0ANTLCA B NONO-
XeHHI 10 AucKa. 3aBXAN nepesipsiiTe MiLHICTb 3aCyBKMU.

nPALSA

/A yBArat Mepiw HiX NIAKNOYUTU €NeKTPOIHCTPYMEHT A0 MEpeXi XMB-
NIeHHA, nepekoHaiTecs, WO napamMeTpu Mepexi BiAnoBifatoTb BUMOram,
3a3HayYeHUM B LibOMY NOCIGHUKY Ta Ha IHCTPYMEHTI.

Hactp

Koesalounii Bumukay BKJ1/BUMK (8)

LL|o6 3anycTUTH IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb 3aAHI0 YaCTUHY KNaBilli BKNIOYEH-
H$l, NOTIM NepecyHbTe BUMUKaY Briepes,.

Lllo6 3aKpinuTV BUMMKaY, HATUCHITb Ha NEPefHI0 YaCTUHY BUMMKaya,
MOKY BiH He 3anpautoe.

LLlo6 BMMKHYTM NpuUnag, KOPOTKO HATUCHITb 3afiHI0 CTOPOHY BUMMKAYa i
NOBEPHITb Or0 B NONEPefHE NONOXKEHHS.

Bu6ip pianasony o6epris (14)

Y BeAKuX Mopensix npucyTHili npucTpiit peryniosanHa obepris (14). Moro
OCHOBHE MPU3HAYEHHS - CTIPUATI AKICHIM i WBMAKIA 06po6Li pisHUX TUNIB
marepiany. [ins fepeBa Heo6XifHa GiNbll HU3bKa WBUAKICTb 06epTiB Ha
XBUNMHY, HiX ANs GETOHY.

PRO-CRAFT

POBOTA 3 MPUJIALOM

A\ yBATA!

He BMuKaiiTe npunag, Noku AUCK TOPKAETbCs 3aroTieni. Habepitb Makcu-
Ma’bHY WBMAKICTb HA X0NOCTOMY XOAY Bif MoyaTKy po6oTu.

Tpumaiite 6onrapky OAHIEl0 PYKOK, 3a OCHOBHY PyuKy, @ iHIWIOK0 3a A0-
[aTKOBY. 3aBXAM TpuMaiTe Gonrapky Auckom Bij cebe. MMpurotyiitecs
[0 CHOMa iCKOp Npw TOpKaHHi MeTany npunagoM. [ins Kpauoi po6oT iH-
CTPYMEHTY | MIHIManbHOTO NepeBaHTaXeHHs TpUMaliTe 6onrapky AUCKOM
nig KyTom 15° - 30° npu po6oTi. 3 06epeXHICTIO BUKOPUCTOBYIATE B KyTaX,
0CKiNnbKu 6onrapka Moxe BificKaKyBaTH Bifj HEPiBHUX NOBEPXOHb i NpoBep-
Tatuca. Micns 3akiHYeHHs Po6OTU A03BOMbTE IHCTPYMEHTY BignouuTu. He
TopKaiiTeca rapsyoi NoBepxHi.

MepeBaHTaXeHHA

epeBaHTaXeHHs 3namae MOTOp BawWoi MawwuHU. Lle 6yBae npyu BaxKkii
TpUBaniit poboTi iHCTPYMeHTY. Hikonu He MOXHa 3aHaAToO TUCHYTU Ha 6on-
rapKky npv po6ori.

MpautoBatv 3 abpasnBHUM AUCKOM Kpalle Mif Nerkum piBHOMipHUM
TUCKOM, YHUKatouu nepenagis WBKAKOCTI. Mp1 CUAbHOMY HarpiBaHHi iH-
CTPYMEHTY AaiiTe oMy nonpawytoBaTh 2-3 XB. Ha XONOCTOMY XOAY.

JNOAIATKOBI MOPAZIX MO POBOTI 3 MPUNAZLOM

3aBX/Au NOYNHaIiTe BXONOCTY ANS AOCATHEHHA MaKCUManbHOT WBUAKOCTI.
He npumywyiite guck npautoBath WwanaLe. CKopouyoun WBKAKICTb AnC-
Ka, BY GyfieTe npaLtoBaTi AoBLIe. KyT Haxuny iHCTPYMeHTy Ao 3aroTini
NoBUHEH OyTH, sk Ha Man.11., 15° - 30°. Benuki KyT1 Npu3BoAATb A0 py6-
YMKIB Ha 3aroTiBNi Ta rabMykTb 06pO6KY NOBEPXHI.

Pyxaiite MalmHy B3aj-Bnepes no 06po6atoBaHoi 3aroTisni.

lpy BUKOpUCTaHHI BiAPI3HOrO AMCKaA HIKONW He MiHAIiTe KyT pisy, iHaKwe
ZMCK 3aCTpSiIrHe, MOTOP 3YMUHUTBCS, 60 X AUCK 3N1aMaeTbCs.

Pi3 po6iTb Tinbku B NPOTUNEXHOMY HanpsiMKY 06epTaHHs AuCKa HanpsM-
Ky.

Mpu HanpsiMKy pi3y B HanpAMKy oGepTaHHs AUCKA AUCK MOXE BUNETITH
3 mpopisy. Mpu pisi Ayxe TBepAoro Matepiany Haiikpalle BUKOPUCTOBYBa-
T anMa3Huii AUCK.

pu BUKOPUCTaHHI anMasHoro Aucka BiH HarpiBaeTbes. Mpu LbOMY BM
no6aynte NoBHe KinblLie cnanaxie HaBKono gucka. MpunuwiTh pis i faiTe
1i0MYy OXONOHYTH 2-3 XBUANHU.

3aroToBKa NOBUHHA 3aBXAN GyTy 3aKpinneHa.

OBCJ1YrOBYBAHHSA

BeHTWNALiIHI 0TBOPU MaLIMHW 3aBXAM MOBUHHI 6yTW BiNbHi Bif CMITTA.
Ipu MOXNMBOCTI 06/yBaiiTe CTUCHEHUM MOBITPAM OTBOPY i OYMLLaIATE BCHO
nun BcepeuHi. Mpu LUboMy NoTpi6Hi 3aXUCHi OKyNspu.

30BHilLHii kopnyc 6onrapku NOBMHEH BYTU YUCTUM i BINbHUM Bif XMpY.
He muiiTe Bogoto, abpa marepi a6o po: . Migxoaatb
nuWe M'siKe MUNO | Boora TkaHuHa. Hikonu He gonyckaiTe 3aTikaHHs pi-
IVHK B 6onrapky. He 3aHyproiiTe HisiKy YaCTUHY MaLIUHW B PifjuHY.

Mpunagy He NOTPIGHO AOAATKOBE MAacTWno, 3aBXAW 36epiraiite iHCTpY-
MEHT B CyXOMY MicLyi.

YCYHEHHS HECTIPABHOCTEIA

Xouya Bawa kyTownidysanbHa MallMHa AyXe npocTa B ekcrniyarauii,
3p06iTb HaBefeHi HkKYe Afi, Wo6 yCyHyT Henonagku.fAKWo BiapisHUiA
AMCK Bibpye abo xutaeTbcs, NepeBipTe CTyniHb 3aKPYTKM 30BHIlIHbOrO
(hnaHus i NnpaBUIbHICTb NO3MLT AUCKa Ha NiACTaBi GnaHuis.

He BMKOpUCTOBYIiTe NOLIKOAXEHWIA AUCK, BiH MOXe PO3KonoTucs. Butar-
HiTb MOT0 | 3aMiHiTb HOBUM AucKoM. O6epexHO BUKNAANTE CTapuit AUCK.
Tpy po6oTi 3 a/toMiHiEM i NOAIGHUM M'AKUM MeTaoM, 3BepHITb yBary, Wo
Ha AMCK MOXYTb Ha/UMHYTU CTOPOHHI AOMilKY. Takuii Auck He 6yae Ao-
Gpe BUKOHYBaTH BiApi3Hi po6oTH.

TEPMIH CJTY)XXBU

Lleit BMpi6 Npu [OTPUMAHHI BCiX BUMOT, 3a3HAaYEHMX B Uil iHCTPYKLiT Mae
NPOCNYXUTU He MeHLLe 3 POKiB, @ NPUGEPEXHNX Ta aKypaTHOMY 3BEPHEH-
Hi i 3HaYHO AOBLUNI TEPMIH.

®ipma-BUPOGHMK 3anuwae 3a CO60I0 MpaBoO BHOCUTU B KOHCTPYKLUilO Ta
KOMM/IEKTaLito 3MiHW, fIKi He MoripLyIoTh ekcnnyaTauiiiii AKocTi ToBapy.

/A yBAra! Mpw KyniBni BUPOGY BUMaraiite nepeBipku KOMMNEKTHOCTI Ta
CNPaBHOCTI, @ TaKOX NPaBUIbHOMO 3aNOBHEHHS rapaHTIiHOro TanoHa.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPE[JOBULLA

[l6atoumn npo npupoay, eneKkTPOIHCTPYMEHTH, NPUNAAAS Ta yna-
KOBKY MOTPi6HO 3/1aBaTi Ha €KONOTYHO YUCTY NepepobKy. He Bu-
KnpaaiiTe enekTpoiHCTPYMeHTH B No6yToBe CMiTTS!




Tinbku gnsa Kpaiu €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkol Aupektusn 2012/19/UE npo Bia-

npayboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NpUnagm Ta BiANOBIAHUX
HauioHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHI a6o Taki, sKi BiACNYXUN CBit
TepPMiH eNIeKTPOHHI NpuUnaau nignsraTs 360py 3 LiNNK NoAanbLIoT eko-
NOTiYHO 6e3neyHoT nepepodKu.

[pn HenpaBuNbHiit yTunisaLii BiANpaLboBaHi eNeKTpUYHi Ta eNneKTpoH-
Hi MpUnaan MOXyTb MaTW WKiANMBKIA BNINB HA HABKONNILHE CepeAoBU-
Le Ta 3/,0pOB's JIOAVHN Yepe3 MOXNUBY MPUCYTHICTb y HUX HeGesney-
HUX PEYOBUH.

UA | YKPATHCbKA [B:]

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Angle grinder

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bruska dhlové

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technické dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

% Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Uhlova briska

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

SU zo sériovej vyroby™ a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Szlifierka katowa

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

% Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOSI INYHA OTFOBOPHOCT, Ye briownuhosbyHa MallnHa

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

CbrnacHo AaeHOTO TEXHUYECKO oOnncaHue 0TroBapsa Ha BCUYKN NPUNOXUMUN U3UCKBAHUA Ha
CcnefHUTe AUPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, I'I[)O[ZLYKTB1 0TroBaps Ha cTaHpapTuTe: 2

TexHuyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, 'No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEJEHO B KUTAI.
E-mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEST: Enedbant Tync OO/, Agpec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N°15.

¢ OTopuU3MpaH NpeACcTaBUTEN, KONTO MOXE Ala CbCTABA TEXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Polizor unghiular

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: ?

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Sarokcsiszold

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700 TM Procraft:

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentédcié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

*Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE BEKNIAPALUA COOTBETCTBUA

Mo, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
npou3BOAUTENb 3asBnsieM, YTo MawuHa yrnownudo-
BaslbHas

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

Mpon3BoAATCA CEPUiAHO’ 1 COOTBETCTBYIOT CNe/yioLiM eBPONeiCKUM ANPEKTUBAM, U U3ro-
TaBNNBAIOTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLIMMY CTaHAApPTaMN UM CTaHAapTU3MPOBaHHbIMM
[OKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKyMeHTaLus npefocTaBnsetcs komnanueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-iatax, 34.11,N2898, liunrwan Poag, LWanxai, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpVISOBaHHbIVI npeacTaBuTesb, CMOCOG6HbI NpeAoCTaBUTb TEXHNYECKYHO AOKYMEHTaLNo

UA CE AIEKNTAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuit
BUPOGHNK 3asBASEMO, L0 MalunHa KyTowmipyBanbHa
TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2700

Bupo6nseTbes cepiiiHo' i BiANOBiAAe HACTYNMHUM E€BPOMECbKUM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nseTbesA BifNOBIAHO A0 TaknX CTaHAAPTiB abo CTaHAApTU30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [JOKyMeHTalif HapaeTbes Komnadietwo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, /iuHrwaH Poag, LLanxaii, KHP. BAPOBJIEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

% ABTOpWU30BaHWii NPeACTaBHUK, IKUA 3AaTHUIT HafaTH TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik

VEGA TOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague,

Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)
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EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022

EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

" Boo Todisa

Shanghai, 10.09.2024

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2: 2021

ENIEC 61000-3

EN 61000-3-3:: 2013+A1 2019

ENIEC 63000:2018




